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For the best user experience,
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A WARNINGS

- The Nozzle of the Figo3D can become hot.
DO NOT touch the Nozzle, or you may be
burned!

DO NOT allow the Nozzle near or in contact
with flammable materials.

Inform others in the area that the Pen is hot
and should not be touched.

Unplug and allow device to cool before storing
or when not in use.

Allow the Nozzle to cool completely before
storing.

DO NOT use the FIGO3D near bathtubs,
showers, basins or other vessels containing
water. This could result in death due to electric
shock.
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The FIGO3D should only be used with ABS
or PLA filament approved by FIGO3D. Using
non-approved materials and/or using your
pen at the wrong temperature will void your
warranty and can result in damage to your
pen or injury to you. Injuries to the user may
include, but are not limited to, harm sustained
from inhaling substances that are not
suitable for heating; or burns from flammable
materials used in the FIGO3D .

ADULT USE ONLY.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN.

This 3D Printing Device - when used with a
styrene filament (ABS / HIPS / or PC-ABS) - can
expose you and others in the same room to
styrene, which is a chemical known to the
State of California to cause cancer. For more
information, go to www.P65Warnings.ca.gov.
ALWAYS OPERATE YOUR 3D PRINTING
DEVICE IN A WELL-VENTILATED AREA.
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Product Overview

Figo3D

Features and Controls of
your FIGO3D 3D Pen

l POWER

FILAMENT LOADER

LED:
POWER INDICATOR

TEMPERATURE
ADJUSTER +/-

LED:

TEMPERATURE
INDICATOR
LCD SCREEN
REVERSE
SPEED ADJUSTER +/- \
FORWARD
3D pen USB Cable Filament
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Getting Started

. Insert the USB cable to an AC Adapter and
connect to an outlet. Plug the AC Adapter
Plug into the Power Socket of the pen.

The power indicator light should become
orange. (Note: this 3D pen can be used with
a 3rd party power bank with at least 2 Amps
output.)

. “ABS" or “PLA” will show on the Display,

you can use the Temperature Up/Down
Buttons to select a mode. Choose a mode
that corresponds to the type of plastic you
are using. (Note: using the wrong mode
with the wrong plastic will make for a poor
experience and possibly damage your pen.)

. Press the Forward Button to activate

the selected mode. You can use the
Temperature Up/Down Buttons to fine tune
the temperature depending on need and
desired usage. The temperature ranges are
ABS: 210-230°C and PLA: 160-210°C. The
Temperature Indicator Light will be red
while heating up and will turn green when
the pen is ready.

. Once the Temperature Indicator Light has
turned to Green, you can click or hold down
the Forward Button to begin extruding. (Note:
best to have the speed at max.)Straighten the
end of the filament you wish to use and load
it into the Filament Loader while the pen is
running. Once plastic starts extruding you are
ready to start creating in 3D!
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: Wall Outlet

DC5V2A

The Display will show either
ABS or PLA until the Forward
Button is pressed to chose
amode.

The screen will flash between
desired temperature and
current temperature.

The temperature LED will
remain red while the pen

is heating up. Once it has
reached temperature it

will change to green. Begin
drawing. You can adjust
temperature at any time with
the buttons.

To change from ABS to PLA
unplug the pen and plug it
back in.

Once the temperature
indicator Light has changed
from red to green you are
ready to load filament.
Straighten the filament at
the end. Press and hold the
Forward Button or click for
continuous mode. Push the
filament into the pen until
you can feel it pulling it into
the pen.
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Holding the FIGO3D 3D
Pen at an angle of 65
degrees or higher will
produce the best results
when drawing on surfaces
or flat objects.
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Snip those tips!

v X
Failure to cut the end off the plastic can result in
jams or the pen not extruding. When trying to
use a recently removed strand of plastic again,

make sure that it has a flat surface to push the

previous filament. Snip those tips!

¥ We recommend only using the
Reverse button when removing
and changing filament. If only
partially withdrawn, filament can
swell in the pen and create jams.
If this happens, fully withdraw
the filament and cut the swollen
part off.

8

Filament quality varies greatly. We
always recommend using FIGO3D
filament, and storing it in a sealed
and dry location.
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» Plastic may continue to
ooze slightly after the
gears have stopped.
This is a common
phenomenon similar
to what you would see
in glue guns and 3D
printers, and it is more
noticeable with PLA.
You can slightly decrease
the temperature to limit
this behavior.
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Temperature Tuning

. Plastic bubbling and crackling noises from
extruded filament can be an indication
that your temperature is set too high. Try
lowering the target temperature by 5-10°C.

. Filament should come out smooth and
without much bubbling. That being said,
some small bubbling is normal.

. Some plastics, like PLA, are more prone to
oozing. If you find that your plastic is oozing
too much then you can turn the target
temperature lower to help mitigate the
issue.

Please ensure you are on the right
temperature setting as well.

. Temperature that is set too low can result in
the motor struggling to push the filament
through and extruded plastic that is dimmer
and darker. Try increasing the target
temperature by 5-10°C.
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Troubleshooting

PR Tuti

Here are some c probl and p
to these issues. If you can’t resolve the issue please reach

out to our customer ser ng us at help@
FIGO3Dpen.com

Issue with the AC adapteror | Replace the AC adapter
power outlet with another 5V 2A adapter.
Replace the USB to DC
3.5mm power cable with
Issue with the power socket | another

ofthe pen

Power indicator light will
not turn on

The pen's electronics need
servicing please contact
help@FIGO3Dpen.com

Issue with the Electronics
ofthe pen

Checkthat the pen s in the
correct mode for the type
of plastic you are using. If
that doesn't work, you can
try manually adjusting the
temperature.

The temperature is not high
enough or the wrong mode
for plastic was selected

Filament has stripped ie.
achunk has been taken
outof the filament and the
drive system can't push it
anymore

Reverse the filament out of
the pen. Cut off and discard
the damaged portion and
try again.

Nothing is coming out of
the nozzle

Make sure the filament is

Filament won't
tamentwontgoin trimmed to a flat surface.

Possible issue with the

No motor noise(but electronics or the motor.
penis on) Please contact us at
help@FIGO3Dpen.com
X . Please contact
. Problem with the heating
Pen not heating up customer service at
element/ nozzle
help@FIGO3Dpen.com
Potential issue with the Reverse out filament, trim
filament the end and try again.
Motoris struggling Ensure power cable is
Not enough power getting | plugged into an outlet or
to pen is being provided at least
2Amps

NOTE: Your pen will go into sleep mode after being inactive
for 5 minutes (as a safety feature). Click any button to

wake the pen up and it will restart the heating sequence
automatically.
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This product is protected by WobbleWorks, Inc. intellectual property.
Please see the list of applicable WobbleWorks’ patents at https://

p Figo3Disa owned by
Inc.© Inc. f: by (HK) Limited.
Distri by Inc./ (HK) Limited. 89 5th

Avenue, Suite 602, NY, NY, 10003. Imported into the U.K. by WobbleWorks
(UK) Limited. Bee House, 140 Eastern Avenue, Milton Park, Oxfordshire,
0X14 4SB, United Kingdom. Imported into the EU by Wobbleworks (IE)
ity House, Charleston Road, Ranelagh, Dublin 6, D06C8X4,

Designed in the USA. Made in China, Guangdong.

LIMITED WARRANTY

For more details on your limited warranty, please visit: WobbleWorks.net/
Figo3D/warranty

For FIGO3D Terms and Conditions and other notices refer to our website:
wobbleworks.net

This marking indicates that this product should not be disposed

of with other household wastes. To prevent possible harm to

the environment or human health from uncontrolled waste
L]

disposal, recycle it responsibly to promote the sustainable reuse
of material resources.

Contact us: help@FIGO3Dpen.com
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A VAROVANI

- Tryska Figo3D se mUze zahfat.
NEDOTYKEJTE se trysky, mizete se popélit!
NEDAVEJTE trysku do blizkosti hoflavych
material( nebo do jejich kontaktu s nimi.
Informujte ostatni v okoli, Ze pero je horké a
neméli byste se ho dotykat.

Pred uskladnénim nebo kdyz zafizeni
nepouzivéte, odpojte jej a nechte jej
vychladnout.

Pied uloZenim nechte trysku zcela
vychladnout.

NEPOUZIVEJTE FIGO3D v blizkosti van, sprch,
umyvadel nebo jinych nddob obsahujicich
vodu. To mlize mit za nasledek smrt v dusledku
urazu elektrickym proudem.
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FIGO3D by mél byt pouzivan pouze s ABS
nebo PLA vlaknem schvélenym FIGO3D.
Pouzivani neschvalenych materialt a/

nebo pouzivéani pera pfi nespravné teploté
zneplatni vasi zaruku a muze vést k poskozeni
vadeho pera nebo k vasemu zranéni.
Zranéni uzivatele mohou zahrnovat, ale
nejsou omezena na, poskozeni zptsobené
vdechovanim latek, které nejsou vhodné pro
zahfivani; nebo popaleniny od hoflavych
material( pouzivanych ve FIGO3D.

POUZE PRO DOSPELE. UCHOVAVEJTE
MIMO DOSAH DETI.

Toto 3D tiskové zafizeni - pfi pouziti se
styrenovym vldknem (ABS / HIPS / nebo
PC-ABS) - mlize vystavit vas a ostatni ve stejné
mistnosti pisobeni styrenu, coz je chemicka
latka, o které je ve staté Kalifornie znamo, ze
zplisobuje rakovinu. Dal3i informace najdete na
www.P65Warnings.ca.gov.

SVE 3D TISKOVE ZARIZENI VZDY
PROVOZUJTE V DOBRE VETRANEM
PROSTORU.

@
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Prehled produktu

Figo3D

Vlastnosti a ovladaci prvky
vaseho 3D pera FIGO3D

| NAPAJENI

PODAVAC VLAKEN

REGULATOR TEPLOTY
+/-

LCD OBRAZOVKA

REGULATOR RYCHLOSTI
+/-

3D pero USB Kabel VIdkno

A |
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Zaéiname

. Pripojte kabel USB k adaptéru stfidavého
proudu a zapojte jej do zasuvky. Zapojte
zastrcku napéjeciho adaptéru do napéjeci
zasuvky pera. Kontrolka napajeni by méla
svitit oranzové. (Poznamka: toto 3D pero
Ize pouzit s power bankou tfeti strany s
minimalné 2A vystupem.)

. Na displeji se zobrazi, ABS” nebo,,PLA k
vybéru rezimu muzete pouzit tlacitka pro
zvyseni/snizeni teploty. Zvolte rezim, ktery
odpovida typu plastu, ktery pouzivate.
(Poznédmka: pouziti nespravného rezimu s
nespravnym plastem zpUGsobi Spatny zazitek a
mozna poskodi vase pero.)

. Stisknutim tlacitka Vpred aktivujte vybrany
rezim. K jemnému doladéni teploty v zavislosti
na potiebé a pozadovaném pouziti mizete
pouzit tlacitka Temperature Up/Down.
Teplotni rozsahy jsou ABS: 210-230°C a PLA:
160-210°C Kontrolka teploty bude béhem
zahfivani svitit cervené a jakmile bude pero
pfipraveno, zméni se na zelenou.

. Jakmile se kontrolka teploty zméni na
zelenou, mizete kliknout nebo podrzet
tlacitko Vpred a zahdjit vytlacovani.
(Poznamka: nejlepsi je mit rychlost na max.)
Narovnejte konec vlakna, ktery chcete pouzit,
a vlozte jej do podavace vlakna, zatimco pero
bézi. Jakmile se plast zacne vytlacovat, jste
pfipraveni zacit tvofit ve 3D!



Nasténna
zasuvka

DC5V2A

Na displeji se zobrazi bud' ABS
nebo PLA, dokud nestisknete
tlagitko vpied pro vybér
rezimu.

Obrazovka bude blikat mezi
pozadovanou teplotou a
aktudlni teplotou.

Béhem zahtivani pera ziistane
kontrolka teploty cervena.
Jakmile doséhne teploty,
zméni se na zelenou. Zaénéte
kreslit. Teplotu mtzete kdykoli
upravit pomoci tlacitek.

Chcete-li pfejit z ABS na PLA,
odpojte pero a znovu jej
zapojte.

Jakmile se kontrolka teploty
zméni z cervené na zelenou,
jste pfipraveni vlozit vlakno.
Narovnejte vldkno na konci.
Stisknéte a podrzte tla¢itko
Vpied nebo kliknéte pro
nepfetrzity rezim. Zatlacte
vlékno do pera, dokud
neucitite, jak jej vtahuje

do pera.
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Kdyz budete 3D pero
FIGO3D drzet pod thlem
65 stupil nebo vétsim,
dosahnete nejlepsich
vysledku pfi kresleni na
povrchy nebo ploché
predméty.

fte
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Udélejte si ty tipy! v X
Pokud konec z plastu neodfiznete, miize dojit

k zaseknuti nebo nevytlaceni pera. Kdyz se

pokousite znovu pouzit nedavno odstranény

pramen plastu, ujistéte se, ze ma plochy povrch,

aby mohl zatlacit predchozi vldkno. Udélejte

sity tipy!

W Privyjimania vyméné vlakna
doporucujeme pouzivat pouze
tlacitko Reverse. Pokud je vlakno
vytazeno pouze ¢aste¢né, mize
v peru nabobtnat a zp(lisobit
zaseknuti. Pokud k tomu dojde,
zcela vytahnéte vlakno a odfiznéte
oteklou c¢ast.

.

W Kvalita vldkna se velmi lisi. Vzdy
doporu¢ujeme pouzivat filament
FIGO3D a skladovat jej na
uzavieném a suchém misté.

d » Po zastaveni pfevodd
muze plast mirné
vytékat. Jednd se o
bézny jev podobny
tomu, ktery byste vidéli
u lepicich pistolia 3D
tiskaren, a je patrnéjsi
uPLA.
Chcete-li toto chovani
omezit, mizete mirné
snizit teplotu.

€
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Ladéni teploty

. Bublajici a praskajici plasty z extrudovaného

vlakna mohou byt zndmkou toho, ze je vase
teplota nastavena pfilis vysoko. Zkuste snizit
cilovou teplotu o 5-10°C.

. VIdkno by mélo vychazet hladce a bez

velkého bublani. Jak jiz bylo feceno, néjaké
malé bublani je normalini.

. Nékteré plasty, jako PLA, jsou nachylnéjsi

k vytékani. Pokud zjistite, ze vas plast pfilis
tece, muZete snizit cilovou teplotu, abyste
problém zmirnili.

Ujistéte se také, ze mate nastavenou
spravnou teplotu.

. Prilis nizka teplota mize zpusobit, ze motor

bude mit potiZe s protla¢enim vldkna a
extrudovany plast, ktery je slabsi a tmavsi.
Zkuste zvysit cilovou teplotu o 5-10°C.

®



Odstranovani problému

Zdejsou nektere bezne problemy a mozna resem techto

Pokud

nas zakaz
FIGO3Dpen.com

vyfiesit, k
i ky servis zaslamm e-mailu na adresu help@

Problém

Diivody

Reseni

Kontrolka napéjent se
nerozsviti

Problém s AC adaptérem
nebo elektrickou zésuvkou

Problém s napgjeci
zésuvkou pera

Vyméite AC adaptér zajiny
5V 2A adaptér. Vyméfite
napéjeci kabel USB to DC
35mmzajiny

Problém s elektronikou pera

Elektronika pera potiebuje
servis, kontaktujte prosim
help@FIGO3Dpen.com

Z trysky nic nevychazi

Teplota neni dostate¢né
vysoka nebo byl zvolen
nesprévny rezim pro plast

Zkontrolujte, zda je pero
Ve sprévném rezimu pro
typ plastu, ktery pouzivate.
Pokud to nefunguje,
mizete zkusit ruéné upravit
teplotu.

Viakno se sviéklo, tzn.z
Vidkna byl vyjmut kus
ahnacisystém ho jiz
nemize tlacit

Vratte vidkno ven pero.
Odfiznéte a zlikvidujte
poskozenou east a zkuste
toznovu.

VlIakno se dovnit

Ujistéte se, ze je vidkno

nedostane ofiznuto na rovny povrch.
Moszny problém s

Zadny hluk motoru (ale elektroniky nebo motoru.

pero je zapnuté) Kontaktujte nds prosim na

help@FIGO3Dpen.com

Pero se nezahfiva

Problém s topnym télesem/
tryskou

Prosim kontaktujte
zakaznicky servis na help@
FIGO3Dpen.com

Motor se trépf

Mozny problém s visknem

Vratte vlakno, odstfihnéte
konec a zkuste to znovu.

Do pera se nedostalo dost
energie

Ujistéte se, ze je napéjeci
kabel zapojen do zésuvky
nebo m4 proud alespor 2 A

POZNAMKA: Po 5 minutach necinnosti pero prejde do
rezimu spanku (jako bezpeénostni funkce). Klepnutim na
libovolné tlaéitko pero probudite a automaticky restartuje

zahfivaci sekvenci.
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Tento produkt je chranén dusevni ictvil Inc.
Podivejte se prosim na seznam pfisludnych patenti na
ps: p Figo3D je a znamka spolec
Inc.© Inc. Vyrobce (HK)
Limited. Distril a ¢ i Inc./
(HK) Limited. 89 5th Avenue, Suite 602, NY, NY, 10003. Dovezeno do

P (UK) Limited. Bee House,
140 Eastern Avenue, Milton Park, Oxfordshire, OX14 4SB, Spojené

D doEUsp (IE) Limited Trinity
House, Charleston Road, Ranelagh, Dublin 6, D06C8X4, Irsko.
#eno v USA.Vy vCing,
OMEZENA ZARUKA

Dal3i podrobnosti o vasi omezené zaruce naleznete na adrese:
WobbleWorks.net/Figo3D/warranty

Podminky a dalsi upozornéni FIGO3D najdete na nasi webové strance:
wobbleworks.net

Toto oznaceni znamena, Ze tento vyrobek by nemél byt
likvidovan s jinym domovnim odpadem. Abyste predesli
moznému poskozeni Zivotniho prostiedi nebo lidského zdravi
v disledku nekontrolované likvidace odpadu, recykluijte jej
zodpovédné, abyste podpofili udrZitelné opétovné pouziti
materialovych zdrojt.

Kontaktujte nas: help@FIGO3Dpen.com




A FIGYELMEZTETES

- AFigo3D fuvoékaja felforrésodhat. NE érintse
meg a fuvokat, kiilonben megéghet!

NE engedje, hogy a fuvdka gyulékony
anyagok kozelébe vagy érintkezésbe
kerdiljon.

Tajékoztassa a kornyéken tartézkoddkat,
hogy a toll forro, és nem szabad
megérinteni.

Huzza ki a konnektorbdl, és hagyja kihtilni a
késziiléket, miel6tt tarolja, vagy amikor nem
hasznélja.

Tarolas el6tt hagyja teljesen kihdlni a favokat.

NE hasznalja a FIGO3D-t kad, zuhanyzé,
mosdokagylé vagy més vizet tartalmazé edény
kozelében. Ez dramiités miatti hallt okozhat.

> @ =G

A FIGO3D csak a FIGO3D altal jovahagyott
ABS vagy PLA izzészalakkal hasznalhato. A
nem jévéhagyott anyagok hasznélata és/
vagy a toll nem megfelelé hémérsékleti
hasznalata érvényteleniti a garanciat, és a
toll karosodasahoz vagy személyi sériiléshez
vezethet. A felhasznalo sériilései kozé
tartozhatnak tobbek kozétt a melegitésre
alkalmatlan anyagok belélegzésébdl
szarmazo karosodasok; vagy a FIGO3D-ben
hasznalt gyulékony anyagok okozta égési
sériilések.

CSAK FELNOTT FELHASZNALASRA. TARTSA
TAVOL GYERMEKEKTOL.

Ez a 3D nyomtatdeszkoz — ha sztirolszalakkal
(ABS/HIPS/vagy PC-ABS) hasznaljuk - Ont

és masokat, akik ugyanabban a helyiségben
tartézkodnak, sztirolnak tehetik ki, amely egy
Kalifornia éllam &ltal ismert rékot okozé vegyi
anyag. Tovabbi informécidért latogasson el a
www.P65Warnings.ca.gov webhelyre.

A 3D NYOMTATO ESZKOZET MINDIG JOL
SZELLOZO TERULETBEN HASZNALJA.

@
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Termék attekintés

Figo3D

A FIGO3D 3D toll jellemzéi és
kezel6szervei

FILAMENT LOADER

LED:
TAPFESZULTSEG
PR VISSZAJELZO
HOMERSEKLET-

BEALLITO +/-

L. LED:
HOMERSEKLET
JELZO

LCD KEPERNY®

SEBESSEGSZABALYOZO
+/-

ELORE

3D toll USB kébel Szél

2N INe
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Elkezdeni

. Csatlakoztassa az USB-kabelt egy
véltéadramu adapterhez, és csatlakoztassa a
konnektorhoz. Csatlakoztassa a valtdaramu
adaptert a toll tdpcsatlakozdjahoz. A
tapellatas jelzéfényének narancssargara
kell valtania. (Megjegyzés: eza 3D

toll hasznalhaté harmadik féltél

szarmazo, legaldbb 2 amperes kimeneti
arambankkal.)

. ,ABS"vagy ,PLA" jelenik meg a kijelzén, a
hémérséklet fel/le gombokkal vélaszthat
madot. Valasszon egy moédot, amely
medgfelel a hasznalt mlanyag tipusanak.
(Megjegyzés: a rossz méd nem megfeleld
muanyaggal torténd hasznalata rossz
élményt eredményez, és karosithatja a
tollat.)

. Nyomja meg a Tovabb gombot a
kivalasztott méd aktivalasahoz.
Hasznalhatja a hémérséklet fel/

le gombokat a hémérséklet
finomhangolasara az igénytdl és a kivant
felhasznalastdl fliggden. A hémérséklet-
tartomanyok: ABS: 210-230°C és PLA: 160-
210°C. A hémérséklet-jelzé lampa pirosan
vilagit felmelegedés kozben, és zoldre valt,
ha a toll készen 4ll.

. Miutén a hdmérsékletjelz6 lampa

zoldre valt, kattintson vagy tartsa
lenyomva az El6re gombot az extrudalas
megkezdéséhez. (Megjegyzés: a legjobb,
ha a sebesség max.) Egyenesitse ki a
hasznalni kivant izzoszal végét, és toltse
be a Filament Loaderbe, mikdzben a

toll mikodik. Amint a mlanyag elkezd
extrudalni, készen all a 3D-s alkotas
megkezdésére!

20
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Fali
konnektorbol

DC5V2A

A kijelzén vagy az ABS vagy

a PLA lathato, amig az elére
gombot meg nem nyomjak az
tizemmod kivélasztasdhoz.

A képernyé villogni fog a
kivant hémérséklet és az
aktudlis hémérséklet kozott.

A hémérsékletet jelz6 LED
pirosan vilagit, amig a toll

ik. Amint elérte

a hémérsékletet, zoldre
valt. Kezdje el a rajzolast.

A gombokkal barmikor
bedllithatja a hémérsékletet.

Az ABS-r6| PLA-ra véltashoz
huizza ki a tollat, majd dugja
vissza.

Miutan a hémérsékletjelzé
lampa pirosrol zéldre

valt, készen éll az izzoszal
betoltésére. Egyenesitse ki az
izzOszélat a végén. Nyomja
meg és tartsa lenyomva az
Elére gombot, vagy kattintson
a folyamatos tizemmaodhoz.
Nyomja az izzészélat a tollba,
amig nem érzi, ahogy a tollba
htizza.
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Ha a FIGO3D 3D tollat
legaldbb 65 fokos szogben
tartja, akkor a legjobb
eredmény érhetd el, ha
felletekre vagy lapos
targyakra rajzol.

fte

>65°

Fogadd el ezeket a tippeket! v X
Ha nem végja le a mUianyag végét, elakadhat,

vagy a toll nem extrudalédik. Amikor

Gjra megprobal egy nemrég eltavolitott

miianyagszélat hasznalni, gy6zédjon meg arrél,

hogy annak sik feliilete van az el6z6 izzoszal

benyomasahoz. Fogadd el ezeket a tippeket!

W Javasoljuk, hogy az izz6szél
eltavolitasahoz és cseréjéhez csak
a Reverse gombot hasznalja. Ha
csak részben huzza ki, az izz6szal
megduzzadhat a tollban, és
elakadhat. Ha ez megtorténik,
teljesen huzza ki az izz6szalat, és
vagja le a duzzadt részt.

.

W Azizzo6szal minésége nagyon
véltozo. Mindig javasoljuk a
FIGO3D izz6szal hasznélatat, és
zart és szaraz helyen torténd
taroldsat.

d » A fogaskerekek ledlldsa
utédn a manyag
tovabbra is enyhén
szivaroghat. Ez egy
gyakori jelenség,
hasonl6 ahhoz, amit a
ragasztopisztolyoknal
és a 3D-s nyomtatoknal
latunk, és jobban
észreveheté a PLA-val.
Ennek a viselkedésnek a
korlatozasa érdekében
kissé csokkentheti a
hémérsékletet.

€
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Hémérséklet hangolas

. Az extrudalt izz6szalbol szarmazé muanyag

buborékolas és recsegés azt jelezheti, hogy
a hdmérséklet tul magasra van allitva.
Csokkentse a célhémérsékletet 5-10°C-kal.

. Az izzbészalnak siman és nagy buborékolas

nélkil kell kijonnie. Ennek ellenére néhdny
kis bugyogas normalis.

. Egyes mlianyagok, mint példaul a PLA,

hajlamosabbak a szivargasra. Ha ugy taldlja,
hogy a mianyag tulsagosan szivarog,
csokkentheti a célhémérsékletet a probléma
enyhitése érdekében.

Ugyeljen arra is, hogy a megfelel6
hémérséklet-bedllitast hasznalja.

. Atul alacsony hémérséklet azt

eredményezheti, hogy a motor nem tudja
atnyomni az izzészalat, és az extrudalt
muanyag halvanyabb és s6tétebb lesz.
Prébalja meg novelni a célhdmérsékletet
5-10°C-kal.
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Hibaelharitas

Sha bl& h 5 1ds<ol

ime gyakori pr ésl g
ezekre a problemakra. Ha nem tudja megoldania

problémat, fi hoz a help@
FIGO3Dpen.com e mall clmen.
Probléma Okok Megoldas
Probléma a valtéramu Cserélje ki az AC adaptert
adapterrel vagy a egy mésik 5V 2A adapterre.
konnektorral Cserélje kiaz USB-DC 3,5
mm-es tapkabelt egy
Atapellatas jelzofénye nem | Problémavanatoll misikra
gyullad ki tapesatlakozsjaval

Atoll elektroniksja javitdsra
szorul, kerjik, ijon a help@
FIGO3Dpen.com cimre

Probléma a toll
elektronikajaval

Ellendrizze, hogy a toll
ahaszndlt méanyag
tipusanak megfeleld
izemmédban van-e.

Ha ez nem mkédik,
megprobalhatia manuélisan
besllitani a hémérsékletet.

TAhmérséklet nem elég
magas, vagy a méanyaghoz
rossz izemmédot
Vélasztottak

Azizzészél lecsupaszodott,
pl.egy darabot kivettek
azizz6szlbdl, ésa
Semmisem jon kiafuvékan | meghajtorendszer nem
tudja tovabb tolni

Forditsa ki azizzoszalat a
tollbol. Vagja le és dobja
Kia sériit részt, majd
probaja tjra

Gybz6djon meg arrdl, hogy
Azizzész8l nem megy be azizzbsz3l simafeliletre
van vigva.

Lehetséges hibaaz
elektronikaval vagy a
motorral. Kérjiik, [épjen
kapcsolatba veliink a help@
FIGO3Dpen.com cimen

Nincs motorzaj (de a toll be
van kapcsolva)

Kérjik, forduljon az
{igyfélszolgalathoz a help@
FIGO3Dpen.com cimen

Probléma a fiitéelemmel/

Atollnem melegszikfel fovekival

Forditsa meg az izzészalat,
végjale avéget, és
prébalja djra

Lehetseges probléma az
izzészlval

A motor kliszkdik Gy6zsdjon meg arrdl, hogy

atapkabel be van dugva
egy konnektorba, vagy
legalébb 2 ampert biztosit

Nincs elég er6 a tollhoz

MEGJEGYZES: A toll alvé médba lép, miutan 5 percig
i tonsagi funkcmkent) Kattmtsnn barmelyik
éséhez, és az ikusan
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Ezta termeke! aWobbleWorks, Inc. szellemi tulajdon védi. Tekintse meg

a listajat a https:/
net/patents oldalon. A Figo3D a WobbleWorks, Inc. védjegye. ©
WobbleWorks, Inc. A gyérté a (HK) Limited.

aWobbleWorks,Inc. / WobbleWorks (HK) Li d. 89 5th Avenue, Suite
602, NY, NY, 10003. A WobbleWorks (UK) Limited importalta az Egyesiilt
Kiralysagba. Bee House, 140 Eastern Avenue, Milton Park, Oxfordshire,
'0X14 4SB, Egyesiilt Kiralysag. Az EU-ba importalta a Wobbleworks (IE)
Limited Trinity House, Charleston Road, Ranelagh, Dublin 6, D0O6C8X4,
frorszag.

Az USA-ban tervezték. Kindban, Guangdongban késziilt.

KORLATOZOTT GARANCIA

A korlatozott garanciaval kapcsolatos tovabbi részletekért latogasson el a
kez6 oldalra: Figo3D/warranty

AFIGO3D Altalanos Szerzodesl Feltételei és egyéb megjegyzései a

wet kon net

Ez a jelolés azt jelzi, hogy ezt a terméket nem szabad mas
haztartasl hulladekkal egyutt kidobni. Az ellenérizetlen
ésbél adodo lehetséges kornyezeti vagy emberi
egészségi karok elkeriilése érdekében felelésségteljesen
L]

hasznositsa Ujra az anyagi eréforrasok fenntarthato
Ujrafelhasznélasanak elésegitése érdekében.

Lépjen kapcsolatba veliink:
help@FIGO3Dpen.com
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A OPOZORILO

- Soba Figo3D se lahko segreje. NE dotikajte
se Sobe, sicer se lahko opecete!

NE dovolite, da bi Soba prisla v blizino ali v
stik z vnetljivimi materiali.

Obvestite druge v okolici, da je pero vroce in
se ga ne smete dotikati.

Odklopite napravo in pustite, da se ohladi,
preden jo shranite ali ko ni v uporabi.

Pustite, da se Soba popolnoma ohladi, preden
jo shranite.

FIGO3D NE uporabljajte v blizini kadi, prh,
umivalnikov ali drugih posod z vodo. To lahko
povzroci smrt zaradi elektri¢cnega udara.

>@=[¢] B

FIGO3D se sme uporabljati samo z ABS ali PLA
filamentom, ki ga je odobril FIGO3D. Uporaba
neodobrenih materialov in/ali uporaba
peresnika pri napa¢ni temperaturi bo
razveljavila vaso garancijo in lahko povzroci
skodo na peresniku ali telesne poskodbe.
Poskodbe uporabnika lahko vklju¢ujejo,
vendar niso omejene na poskodbe zaradi
vdihavanja snovi, ki niso primerne za
segrevanje; ali opekline zaradi vnetljivih
materialov, uporabljenih v FIGO3D.

SAMO ZA ODRASLE. HRANITI IZVEN
DOSEGA OTROK.

Ta naprava za 3D tiskanje - ¢e se uporablja s
filamentom iz stirena (ABS / HIPS / ali PC-ABS)
- lahko izpostavi vas in druge v istem prostoru
stirenu, ki je kemikalija, za katero je v zvezni
drzavi Kalifornija znano, da povzro¢a raka. Za
ve¢ informacij pojdite na www.P65Warnings.
ca.gov.

SVOJO NAPRAVO ZA 3D-TISKANJE VEDNO
UPORABLJAJTE V DOBRO PREZRACEVANEM
PROSTORU.

26
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pregled izdelka

Figo3D

Funkcije in kontrole za
vase 3D pisalo FIGO3D

NALAGALNIK
FILAMENTOV

LED:
INDIKATOR

NAPAJANJA
REGULATOR

TEMPERATURE +/-

LED:

INDIKATOR
TEMPERATURE
LCD ZASLON
VZVRATNO
NASTAVITEV HITROSTI
+[-
NAPREJ
3D pisalo USB kabel Zarilna nitka
27
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Kako zaceti

. Vstavite kabel USB v napajalnik in ga
prikljucite v vti¢nico. Prikljucite napajalni
vti¢ v napajalno vti¢nico peresa. Lucka
indikatorja napajanja mora postati
oranzna. (Opomba: to 3D pisalo je
mogoce uporabljati z napajalno banko
drugega proizvajalca z najmanj 2 A
izhodno mocjo.)

. Na zaslonu se prikaze »ABS« ali »PLA,
lahko uporabite gumba za dvig/

dol temperature, da izberete nacin.
Izberite nacin, ki ustreza vrsti plastike,
ki jo uporabljate. (Opomba: uporaba
napac¢nega nacina z napacno plastiko
bo povzrocila slabo izkusnjo in morda
poskodovala vase pero.)

. Pritisnite gumb Naprej, da aktivirate
izbrani nacin. Za natanc¢no nastavitev
temperature glede na potrebe in Zeleno
uporabo lahko uporabite gumba
Temperatura Up/Down. Temperaturna
obmocja so ABS: 210-230 °C in PLA: 160-
210 °C Indikator temperature bo med
segrevanjem svetil rdece in ko bo pero
pripravljeno.

. Ko lucka indikatorja temperature zasveti
zeleno, lahko kliknete ali pridrzite gumb
Naprej, da za¢nete z ekstrudiranjem.
(Opomba: najbolje je, da je hitrost
najvisja.) Naravnajte konec filamenta,

ki ga zelite uporabiti, in ga nalozite

v Filament Loader, medtem ko pero
deluje. Ko zacne plastika ekstrudirati, ste
pripravljeni na ustvarjanje v 3D!

28



: Vti¢nica

DC5V2A

Zaslon bo prikazoval ABS
ali PLA, dokler ne pritisnete
gumba Naprej, da izberete
nacin.

Zaslon bo utripal med zeleno
in trenutno temperaturo.

Lu¢ka LED za temperaturo
bo ostala rdeca, medtem ko
se pero segreva. Ko doseze
temperaturo, se spremeni

v zeleno. Zacni risati.
Temperaturo lahko kadar koli
nastavite z gumbi.

Ce zelite preklopiti iz ABS
v PLA, odklopite pero in ga
znova prikljudite.

Ko se lu¢ka indikatorja
temperature spremeni iz rdece
v zeleno, ste pripravljeni za
nalaganje zarilne nitke. Na
koncu filament poravnajte.
Pritisnite in drzite gumb
Naprej ali kliknite za
neprekinjen nacin. Potisnite
zarilno nitko v pero, dokler ne
zacutite, da jo vlece v pero.

29
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Odrezite te nasvete!

®

Ce drzite pisalo FIGO3D

3D pod kotom 65 stopinj

ali ve¢, boste dosegli
najboljse rezultate pri
risanju na povrsine ali ravne
predmete.

>65°

Ce ne odrezete konca plastike, lahko pride do

znova uporabiti nedavno odstranjen plasti¢ni
pramen, se prepricajte, da ima ravno povrsino,
da potisnete prejnjo zarilno nitko. Odrezite

te nasvete!

{

.

€

v X
zastojev ali pa se pero ne iztisne. Ko poskusate I I

W Priporo¢amo, da pri

odstranjevanju in menjavi zarilne
nitke uporabljate samo gumb
Reverse. Ce je le delno izvle¢en,
lahko filament nabrekne v peresu
in povzro¢i zastoje. Ce se to zgodi,
popolnoma izvlecite filament in
odrezite otekel del.

Kakovost filamentov je zelo
razli¢na. Vedno priporocamo
uporabo filamenta FIGO3D in
njegovo shranjevanje na zaprtem
in suhem mestu.

Plastika lahko $e naprej
rahlo cedi, ko se zobniki
ustavijo. To je pogost
pojav, podoben temu,
kar bi videli pri lepilnih
pistolah in 3D-tiskalnikih,
pri PLA pa je bolj opazen.
Temperaturo lahko rahlo
znizate, da omejite to
vedenje.
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Nastavitev temperature

. Sumenje in prasketanje plastike iz

ekstrudiranega filamenta je lahko znak, da
je vasa temperatura nastavljena previsoko.
Poskusite znizati ciljno temperaturo za
5-10 °C.

. Filament mora izstopiti gladko in brez

veliko mehurckov. Kot receno, nekaj
majhnih mehurckov je normalno.

. Nekatere plastike, kot je PLA, so bolj

nagnjene k izcejanju. Ce ugotovite, da iz
vase plastike prevec tece, lahko znizate
ciljno temperaturo, da ublazite tezavo
Prepricajte se tudi, da ste nastavili pravo
temperaturo.

. Temperatura, ki je nastavljena prenizko,

lahko povzroci, da motor s tezavo potisne
filament skozi in da je ekstrudirana
plastika temnejsa in temnejsa. Poskusite
povecati ciljno temperaturo za 5-10 °C.
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Odpravljanje tezav

Tukaj je nekaj pogostih tezav in moznih resitev za te
tezave. Ce tezave ne morete resiti, se obrnite na naso
sluzbo za pomoc¢ strankam tako, da nam posljete e-posto
na help@FIGO3Dpen.com

Tezava Razlogi Resitev
Tezavaznapajalnikom Napajalnik zamenjajte z
alivtiénico drugim napajalnikom 5V

2 A Napajalni kabel USB
vDC 3,5 mm zamenjajte
Tezavazelektricno vtiénico | zdrugim

Indikatorska lucka peresa

napajanja se ne prizge

Elektronika peresa
potrebuije servis. Obrnite se
Tezavazelektroniko peresa | na help@FIGO3Dpen.com

Preverite, ali je pero v
pravilnem natinu za visto
plastike, kijo uporabljate.
Cetone deluje, lahko
poskusite roéno nastaviti

Temperatura ni dovolj
visoka ali pa je bil izbran
napacen natin za plastiko

temperaturo.
Zarilna nitka je slecena, tj. Obrnite Zarilno nitko iz
kos je bil vzet iz zarilne nitke | peresa. Odrezite in zavrzite
Ni¢ ne tece iz Sobe in pogonski sistem ga ne poskodovani del ter
more ve¢ potisniti poskusite znova.

Prepricajte se, daje zariina
Zarilna nitka ne gre noter nitka obrezana na ravno
povidino.

Mozna tezava z elektroniko
ali motorjem. Pisite nam na
help@FIGO3Dpen.com

Ni hrupa motorja (vendar je
pero vklopljeno)

Obrnite se na sluzbo
zastranke na help@
FIGO3Dpen.com

Tezavazgrelnim

Pero se ne segreva .
& elementom/Sobo

Obrnite zarilno nitko,
Mozna tezava z zarilno nitko | odrezite konec in poskusite
znova.

Motor se muci .

Prepricajte se, daje
napajalni kabel prikfjucen
v viénico ali da ima vsaj
2ampera

Ni dovolj moti za pero

OPOMBA: Vase pero bo preslo v nacin mirovanja, ko bo
5 minut nedejavno (kot varnostna funkc a). Kllkmte
kateri koli gumb, da preb in
ponovno zacel zaporedje segrevanja.
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Ta izdelekje zaéiiten s strani il lastnine Inc.
glejt
na http:
netlpa!ents Flgo3D ye blagorvna znamka v lasti WobbleWorks, Inc ©
(HK) Limited. Di
WobbleWorks, Inc. ! WobbleWorks (HK) Limited. 89 5th Avenue, Suite 602,

NY, NY, 10003.V 2 uvozi (UK) Limited. Bee
House, 140 Eastern Avenue, Milton Park, Oxfordshire, 0X14 4SB, Zdruzeno

V EU uvozil (IE) Limited Trinity House, Charleston
Road, Ranelagh, Dublin 6, DOSC8X4 Irska.
Oblil v ZDA. Izdel na
OMEJENA GARANCIJA

Za vec podrobnosti o vasi omejeni garanciji obis¢ite: WobbleWorks.net/
Figo3D/warranty

Pogoje in dolocila FIGO3D ter druga obvestila najdete na nasi spletni strani:
wobbleworks.net

Ta oznaka pomeni, da tega izdelka ne smete odlagati skupaj z
drugimi gospodinjskimi odpadki. Da bi preprecili morebitno
skodo okolju ali zdravju ljudi zaradi nenadzorovanega odlaganja
odpadkov, ga odgovorno reciklirajte in spodbujajte trajnostno

— ponovno uporabo materialnih virov.

Kontaktiraj nas: help@FIGO3Dpen.com
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