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STEB 65 Quick
*1) Serial-Number: 01030..
M Nm (inlbs) 4,4 (39)
Ty %# mm (in) 65(2%/,)
T, mm (in) 18 (y)
T3 mm (in) 6 (')
No min~! (rpm) 600 - 3000
P w 450
P> W 230
m kg (Ibs) 1,9 (4.2)
an,cm/Kn,cm m/s2 8/15
apcw/Kneow|  m/s? 11/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 85/3
Lwa/Kwa dB(A) 98/3
-1 % 6 :"‘—fg//
o-1 M 6 M
-1 4-6
0 3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-11:2016, EN 50581:2012

=
2020-03-25, Bernd Fleischmann ?/O"" s

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



Al
b

6.23591

1 | } [ . — .« )
» 6.23664

@ =» 10.




DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&égen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuléssig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Gerét an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerétes).

Beim Bearbeiten muss das Werkstiick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstick aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Séage aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das S&geblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das

Ségeblatt das Werkstiick beriihrt. Lassen Sie das

Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Rickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Sé&gebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werkstlck.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichsageblatt.
Das Stichsageblatt kann nach dem S&gen heif3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um |hre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fir Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
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Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie

Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur lhr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nédhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spannhebel zur Sageblattbefestigung

Sé&geblatt-Statzrolle

Séageblatt (mit Einnockenschaft (T-Schaft))*

Schraube zum Verstellen der FuBplatte

FuBplatte

Einstellhebel fur Pendelbewegung

Spanrei3schutz-Plattchen *

Sé&geblatt-Spanneinrichtung

Schutzbiigel zum Schutz gegen

unbeabsichtigtes Beriihren des Sageblattes

10 Schutzkappe

11 Stellrad zur Hubzahleinstellung

12 Schalterdriicker

13 Feststellknopf fir Dauereinschaltung

14 Handgriff

15 Absaugstutzen

16 Schlusseldepot

17 Sechskantschlissel

18 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

©CoONOOOPAWN =

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

m Maschine nicht ohne Ségeblatt laufen lassen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (7) muss das Sageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die i

oben. Das Spanrei3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte arbeiten,
dann setzen sie das Spanrei3schutz-Plattchen in die
Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heil3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist.

- Schutzkappe (10) ggf. nach oben schieben.

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Sageblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stitzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zurtck.
Das Sé&geblatt ist nun fest gespannt).

6.3 Sagen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (15) ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen.

- Fir optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (10) nach unten schieben.

6.4 Séagen ohne Staubabsaugung

- Mit nach oben geschobener Schutzkappe (10)
arbeiten.

6.5 Schragschnitte
Schutzkappe (10) nach oben schieben.

SpanreiB3schutz-Plattchen (7) und Absaugschlauch
entfernen. Diese Teile kdnnen bei Schragschnitten
nicht verwendet werden.

- Schraube (4) 16sen.

- FuBplatte (5) verdrehen.

- Der jeweils eingestellte Winkel kann am Sockel
(18) der FuBplatte abgelesen werden. Andere
Winkel mit Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.6 Wandnahes Sagen

Schutzkappe (10), Spanrei3schutz-Plattchen (7)
und Kreis- und Parallelfihrung entfernen. Diese



Teile kdnnen beim wandnahen Sagen nicht
verwendet werden.

- Schraube (4) so weit I6sen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Pendelbewegung einstellen
Am Einstellhebel (6) die gewuinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

.S.t.ellung »III“ = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.2 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (11) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes moglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Ein: Schalterdriicker (12) driicken.
Aus:Schalterdriicker (12) loslassen.

Dauereinschaltung:Fur Dauereinschaltung kann
der gedruckte Schalterdriicker (12) mit dem
Feststellknopf (13) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (12) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméaBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die S&geblatt-Spanneinrichtung regelmaBig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Sttzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stutzrolle (2) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichsageblatt in das Werkstiick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Ségeblatter verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

DEUTSCH de

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (6) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstiick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunéchst ein Loch
gebohrt werden, in das das S&geblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
B Schutzplatte (verhindert das Zerkratzen von
empfindlichen Werkstuckoberflachen)

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Sé&gen von Kreisen (& 100 - 360 mm) und flr
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfiihrung anbringen (siehe Abb. I)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- GewUlinschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (siehe Abb. II)
- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).
- MaB (e) einstellen
- Schraube (b) festziehen.
Um ein Verlaufen des Sageblatts zu minimieren,
empfehlen wir die Verwendung extradicker
Ségeblatter: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
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Ersatzteillisten kobnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

M =Drehmoment

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

To =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
No =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

=Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geméan EN 62841.

] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
apcm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech sagen)
apcw =Schwingungsemissionswert
(Holz sagen)
Kh,... = Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel
LWA =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
m Gehorschutz tragen!



Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a live lead
may also make metal power tool parts "live" and
lead to an electric shock.

Using clamps or other means, fasten and
secure the workpiece to a stable base. If you
hold the workpiece only with your hand or against
your body, it will remain unstable and this could lead
to a loss of control.

Ensure that the place where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.
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When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,
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- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Clamping lever for securing the saw blade

Saw blade support roller

Saw blade (with lock-in shank (T-shank))*

Screw for adjusting the footplate

Footplate

Adjustment lever for pendulum motion

Anti-splintering footplate insert *

Saw blade clamping fixture

Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

10 Protective cap

11 Setting wheel for speed adjustment

12 Trigger switch

13 Locking button for continuous activation

14 Handle

15 Extractor connection piece

16 Wrench depot

17 Hexagon spanner

18 Curved support plate indicating preset cutting
angle

* depending on equipment/not in scope of delivery

CoONOORWN =

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Never operate the machine without a saw
blade.

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.
6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-
splintering footplate insert (7).

Turn the machine over so that the

upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, while noting the following 2 items:

* The smooth side of the footplate points upward.

* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you are working with the protective plate attached, fit

the anti-splintering footplate insert in the protective
plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the protective cap (10) upward.

- Turn the clamping lever (1) forwards to the stop
and hold in place.

- Insertthe saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (2).

- Release the clamping lever (1). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

6.3 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (15).

- For optimum dust extraction performance, push
the protective cap (10) downward.

6.4 Sawing without dust extraction
- Work with the protective cap (10) pushed up.

6.5 Diagonal cuts
Push protective cap (10) upward.

Remove anti-splintering footplate (7) and extraction
hose. These parts cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Rotate footplate (5).

- The preset angle is indicated on the curved
support plate (18) on the footplate. Adjust to
different angles using an angle gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.6 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (10), anti-splintering

footplate insert (7), circular-cutting and parallel

guide. These parts cannot be used when sawing

close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.

- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Adjusting the pendulum motion

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (6).

Position "0" = pendulum motion is switched off

Position "llI" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.



7.2 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (11). This can also be done during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 On/Off switch, continuous activation
On: Press the trigger switch (12).
Off: Release the trigger switch (12).

Continuous operation:The trigger switch (12) can
be locked using the lock button (13) for continuous
operation. Press the trigger switch (12) again to
stop the machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade supportroller (2)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(6) to the "0" position (pendulum motion is
deactivated). Position the jigsaw with the front edge
of the footplate (5) on the workpiece. Hold the
operating jigsaw firmly and guide slowly
downwards. Once the saw blade has penetrated
the workpiece, the pendulum motion can be
activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

See page 4.
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A Circular-cutting and parallel guide
B Protective plate (prevents workpieces with
sensitive surfaces from becoming scratched)

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making
cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach circular guide (see Fig. I)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).

Attach parallel guide (see Fig. Il)
- Slide the rod on the circular cutting and parallel
guide sideways into the footplate
(the centre point (c) faces upwards).
- Set the dimension (e)
- Tighten screw (b).
In order to minimise saw blade drifting, we
recommend using extra-thick saw blades: 6.23694,
6.23679, 6.23685

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

T4 =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel
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Ng = Stroke rate at idle speed

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O) Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
orlower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
apcm = Vibration emission value
(Sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(Sawing wood)
Kp. . = Uncertainty (vibration)

Loa =sound-pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Kpa, Kwa=Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette scie sauteuse, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

L'outil est congu pour le sciage des métaux non-
ferreux et de la tOle, du bois et d'autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors de travaux ou la machine risque de
rencontrer des cables électriques non
apparents ou son propre cordon
d'alimentation, tenir I'appareil par les cotés
isolés des poignées. Le contact avec un céble
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixer et bloquer la piéce a l'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.
Si la piece est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contrble.

FRANGCAIS

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Afin de ne pas glisser, la piéce & usiner doit étre
fermement fixée, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre fermement appliquée contre la piece.

En cas d'interruption du travail, arréter la scie et la
maintenir al'arrét dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de scie s'immobilise. Ne jamais essayer de
sortir la scie de la piéce tant que la lame est en
mouvement car un rebond est susceptible de se
produire.

Ne pas mettre I'outil en marche lorsque la lame est
en contact avec la piéce. Attendre que la lame
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer
la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et controler
que les dents de lalame ne sont pas accrochées
dans la piece. Sila lame reste bloquée, il peut y
avoir un rebond au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piece a scier.

Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'acessoire ou de maintenance.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne oude hétre), de

fr
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métaux et 'amiante. D’autres maladies connues

incluent par exemple les réactions allergiques et les

affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales

applicables au matériau, au personnel, a

I’'application et au lieu d’utilisation (par exemple

directives en matiere de sécurité au travail,

élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépéts dans

'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier de serrage pour fixer la lame de scie

Rouleau de support de la lame

-IF?)TG de scie (avec emmanchement simple (en

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Levier de réglage du mouvement pendulaire

Plaquette anti-éclats *

Serre-lame

Etrier de protection contre tout contact

accidentel avec la lame

10 Capot de protection

11 Molette de réglage de la vitesse

12 Géchette

13 Bouton de blocage pour le fonctionnement en
continu

14 Poignée

15 Manchon d'aspiration

16 Logement pour clé

17 Clé asix pans

18 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

* suivant version/non compris dans la fourniture

©oo~NO® O A wn =

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez sila
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent

44 Aaux caractéristiques du reseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

m Ne pas mettre I'outil en marche sans lame.

Débranchez le cordon d'alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

6.1 Mise en place de la plaquette anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-
éclats (7), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner l'outil, la plaque de base est orientée vers
le haut. Insérer la plaquette anti-éclats parlI'avant en
respectant les 2 points suivants :

¢ La partie lisse de la plaguette est orientée vers le
haut.

¢ La fente est orientée vers l'arriere (vers le cable
d'alimentation).

Si vous travaillez avec la plaque de protection fixée,
insérez la plaquette anti-éclats dans la plaque de
protection.

6.2 Installer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a lafin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

- Le cas échéant, pousser le capot de protection
(10) vers le haut.

- Tourner le levier de serrage (1) vers |'avant jusqu'a
la butée et le maintenir dans cette position.

- Insérer la lame de scie (3) jusqu'a la butée. Ce
faisant, veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et a ce que la lame soit
correctement placée dans la rainure du rouleau
de support (2).

- Relacher le levier de serrage (1). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine. La
lame est maintenant serrée).

6.3 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat au manchon
d'aspiration (15).

- Pour une aspiration optimale, pousser le capot de
protection (10) vers le bas.

6.4 Scier sans aspirateur

- Travailler avec le capot de protection (10) poussé
vers le haut.

6.5 Coupes biaises
Pousser le capot de protection (10) vers le haut.

Retirer la plaquette anti-éclats (7) et le flexible
d'aspiration. Ces piéces ne peuvent pas étre
utilisées pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).
- Faire tourner la plaque de base (5).



- L'angle réglé est indiqué sur I'embase (18) de la
plaque de base. Changer I'angle a I'aide d'un
rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.6 Sciage prés du mur

Retirer le capot de protection (10), la plaquette anti-

éclats (7) et les guides circulaire et paralléle. Ces

piéces ne peuvent pas étre utilisées pour les

coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souléve légerement.

- Soulever légerement la plaque de base (5) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (4).

7. Utilisation

7.1 Régler le mouvement pendulaire

Régler le mouvement pendulaire souhaité & I'aide
du levier de réglage (6).

Position « 0 » = Mouvement pendulaire arrété

Position « Il » = Mouvement pendulaire maximal
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.2 Régler la vitesse maximale

Régler la vitesse maximale sur la molette (11). Ceci
est également possible pendant le fonctionnement.

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Marche :appuyer sur la gachette (12).
Arrét :relacher la gachette (12).

Fonctionnement en continu :pour permettre le
fonctionnement en continu, la gachette (12) peut
étre bloquée avec le bouton de blocage (13) pour le
fonctionnement en continu. Pour arréter I'outil,
appuyer a nouveau sur la gachette (12).

Lorsque l'outil est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir
I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller & un bon équilibre et travailler de maniere
concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a l'aide d'un
aspirateur.

Souffler réguliérement et en profondeur le serre-
lame a l'air comprimé.

Le cas échéant, nettoyer les ouvertures derriere le
rouleau de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
rouleau de support de la lame (2).
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9. Trucs et astuces

Piquer

Avec les matériaux fins et souples, il est possible de
piquer la lame de la scie sauteuse dans la piece
sans percer de trou au préalable. Utiliser
exclusivement des lames de scie courtes. Toujours
régler I'angle sur 0°.

Voir l'illustration page 2. Régler le levier de réglage
(6) sur la position « 0 » (le mouvement pendulaire
est désactivé). Placer la scie sauteuse avec le bord
avant de la plaque de base (5) sur la piéce.
Maintenir fermement la scie en marche et la guider
lentement vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Avec les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Si la
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniére slre. En cas de perte de
contréle, il y a un risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et paralléle
B Plaque de protection (empéche que les

surfaces sensibles de la piece ne soient
rayées)

10.1 Installer le guide circulaire et parallele

Pour scier des cercles (& 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Installer le guide circulaire (voir fig. I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).

Installer le guide paralléle (voir fig. II)
- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).
- Régler la mesure (e)
- Serrer la vis (b).
Afin de minimiser le gauchissement de la lame de
scie, nous recommandons d'utiliser une lame de
scie trés épaisse : 6.23694, 6.23679, 6.23685

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

fr
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11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un céble d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

M =couple de rotation

T4 =épaisseur de matériau max. dans le bois

To =épaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =épaisseur de matériau max. dans la téle
d'acier

No =vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans céble d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour 'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs

estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

apcm =valeur d'émission vibratoire
' (sciage de tole d'acier)
apcw =Vvaleur d'émission vibratoire
(sciage du bois)
Kp.... = incertitude (vibration)
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa=incertitude R
m Portez des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om hetrisico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of emnstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepviakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningsgeleidende draad
kunnen ook metalen onderdelen van de machine
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen

of op andere wijze vast op een stabiele
ondergrond. Wanneer u het werkstuk alleen met

de hand vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft
hetinstabiel, hetgeen verlies van controle tot gevolg
kan hebben.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor datzich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomenis. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
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speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-steunrol

Zaagblad (met enkelnokkenschacht (T-
schacht))*

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Instelhendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *
Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad
Beschermkap

11 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
Drukschakelaar

Vergrendelknop voor continue inschakeling
Handgreep

Afzuigaansluitstuk

Sleutelvak

Inbussleutel

Sokkel met indicatie van de ingestelde
zaaghoek

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering

©oOo~NO OB wWnN =

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de gegevens van uw
stroomnet.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.
6.1 Beveiligingsplaatjes tegen spaanders en
spanen inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de j

Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk van
voren uit erin schuiven, hierbij rekening houden met
de volgende 2 punten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven.
* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
werkt, plaats dan het beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk in de beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Beschermkap (10) indien nodig naar boven
schuiven.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de zaagblad-
steunrol (2) ligt.

- Spanhendel (1) loslaten. (Hij draait automatisch in
zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

6.3 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (15) een passend
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimaal stofzuig-vermogen schuift u de
beschermkap (10) naar beneden.

6.4 Zagen zonder stofafzuiging

- Met naar boven geschoven beschermkap (10)
werken.



6.5 Schuine zaagsnede

Beschermkap (10) naar boven schuiven.
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) en
afzuigslang verwijderen. Deze onderdelen kunnen
bij schuine zaagsnedes niet gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) verdraaien.

- De ingestelde hoek kan op de sokkel (18) van de
voetplaat afgelezen worden. Een andere hoek
m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.

6.6 Zagen nabij de wand

Beschermkap (10), beveiligingsplaatje tegen

spaanbreuk (7) en cirkel- en parallelgeleiding

verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen

nabij wanden niet gebruikt worden.

- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Pendelbeweging instellen
Met de instelhendel (6) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

-S-t:and »I“ = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.2 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (11)
instellen. Dit is ook tijdens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 In-/uitschakelen, continue inschakeling
In: Drukschakelaar (12) drukken.
Uit: Laat de drukschakelaar (12) los.

Continue inschakeling:Voor de continue
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar (12)
met de vergrendelknop (13) worden vastgezet. Om
de machine uit te schakelen, de drukschakelaar
(12) opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

NEDERLANDS nl

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) geven.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie de afbeelding op pag. 2. Instelhendel (6) op
stand ,,0“ instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor veilig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.
A Cirkel- en parallelgeleiding

B Beschermingsplaat (voorkomt dat gevoelige
werkstukoppervlakken bekrast worden)

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (zie afb. I)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding
zijdelings in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (zie afb. II)
- Stangvan de cirkel- en parallelgeleiding zijdelings
in de voetplaat schuiven
(De centreerpunt (¢) wijst naar boven).
- Maat (e) instellen
- Schroef (b) aantrekken.
Om verloop van het zaagblad zo goed mogelijk te
voorkomen, raden wij u het gebruik van extra dikke
zaagbladen aan. 6.23694, 6.23679, 6.23685
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Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

M =draaimoment

Ty =grootste materiaaldikte in hout

To =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T3 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

ng =aantal slagen bij nullast

Py =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O) Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.

Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde
' (Metaalplaat zagen)
apcw =trillingsemissiewaarde
(Hout zagen)
Kp.... = onzekerheid (trilling)
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

pA Kwa= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per lI'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Il dispositivo & adatto per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, legno e materiali in
"simil-legno", plastiche e materiali simili. Qualsiasi
utilizzo diverso da questo non & consentito.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'apparecchio sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile entri in contatto
con condutture elettriche nascoste o conil
cavo di alimentazione. |l contatto con un cavo
sotto tensione pud mettere sotto tensione anche i
componenti metallici del dispositivo e provocare
cosi una scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le
sole mani, oppure premendolo contro il corpo,

questo non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Assicurarsi che dietro il punto in lavorazione non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzare un metal detector).

Durante la lavorazione, il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato e fissato in modo da non
spostarsi, ad es. con appositi dispositivi di
fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama € ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere il dispositivo quando lalama & in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo quando la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale & possibile che la
lama sia calda. Indossare i guanti di protezione.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.
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Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, altipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

1 Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama
2 Rullino guidalama
3 qu_r;l)a (conattacco con dente di arresto (attacco
aT)*
4 Vite per la regolazione della piastra di guida
5 Piastra di guida
6 Leva diregolazione per il movimento
oscillatorio
7 Piastrina di protezione antischeggiatura *
8 Dispositivo di bloccaggio lama
9 Staffa di protezione contro un contatto
imprevisto della lama
10 Cappuccio di protezione
11 Rotellina di regolazione per impostazione

numero di corse
12 Interruttore a pulsante
13 Pulsante d'arresto per funzionamento continuo
14 Impugnatura
15 Bocchetta di aspirazione
16 Vano portachiave
17 Chiave esagonale
18 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato
* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Non lasciare il dispositivo in funzione senza
lama.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.

6.1 Inserimento della piastrina di protezione
antischeggiatura
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della piastrina di protezione
antischeggiatura (7) occorre prima rimuovere la
ama.

Capovolgere il dispositivo: i
rivolta verso l'alto

la piastra diguida &
‘alto. Inserire dal davanti la piastrina di

protezione antischeggiatura, badando che siano
soddisfatte le 2 condizioni seguenti:
 La parte liscia della piastrina deve essere rivolta
verso l'alto.
¢ La scanalatura deve essere rivolta all'indietro
(verso il cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata,
inserire la piastrina di protezione antischeggiatura
nella piastra di protezione.

6.2 Montaggio dellalama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare i guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Spingere in alto, all'occorrenza, il cappuccio di
protezione (10).

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino
all'arresto e tenerla in posizione.

- Inserire la lama (3) fino all'arresto. A tal proposito,
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Rilasciare la leva di bloccaggio (1). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro.)

6.3 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (15) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

- Per una potenza di aspirazione ottimale,
abbassare il cappuccio di protezione (10).

6.4 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (10)
sollevato.



6.5 Tagli obliqui
Sollevare il cappuccio di protezione (10).

Rimuovere la piastrina di protezione
antischeggiatura (7) e il tubo flessibile di
aspirazione. Questi componenti non possono
essere utilizzati per 'esecuzione di tagli obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Girare la piastra di guida (5).

- L'angolo impostato € indicato sullo zoccolo (18)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con l'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.6 Esecuzione di tagli vicino alle pareti
Rimuovere il cappuccio protettivo (10), la piastrina
di protezione antischeggiatura (7) e la guida
circolare e parallela. Questi componenti non
possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli
vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5) e
spingerla indietro fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la vite (4).

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del movimento oscillatorio

Mediante I'apposita leva di regolazione (6),
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "llI" = movimento oscillatorio massimo
Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.2 Impostazione numero di corse massimo

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (11). Cio € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.3 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo

Accensione:premere l'interruttore a pulsante (12).

Spegnimentorrilasciare l'interruttore a pulsante
(12).

Funzionamento continuo:per il funzionamento

continuo del dispositivo, € possibile bloccare

I'interruttore a pulsante (12) conil pulsante d'arresto

(13). Per disinserire l'interruttore a pulsante (12)

premere una seconda volta.

In caso di funzionamento continuo, I'utensile

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto &€ necessario afferrare sempre
saldamente il dispositivo per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.
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8. Pulizia, manutenzione

Pulire il dispositivo a intervalli regolari. Pulire le
fenditure di ventilazione del motore con un
aspirapolvere.

Soffiare regolarmente afondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

Se necessario, pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottilie morbidi, con lalama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere l'illustrazione a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (6) in posizione “0” (movimento
oscillatorio disattivato). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si & liberata, & possibile attivare il
movimento oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di un certo
spessore, € necessario praticare prima un foro nel
quale introdurre la lama del seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo & applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela

B Piastra di protezione (impedisce che le
superfici particolarmente delicate vengano
graffiate durante la lavorazione)

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (@ 100 - 360 mm)

e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210

mm).

Applicazione della guida circolare (vedere fig. I)

- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida (il perno di
centraggio (c) € rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Stringere a fondo la vite (b).
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Applicazione della guida parallela (vedere fig. Il)
- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida.
(I'perno di centraggio (c) é rivolto verso l'alto.)
- Impostare la quota (e)
- Stringere a fondo la vite (b).
Per ridurre al minimo la deviazione della lama, si
raccomanda I'uso di lame particolarmente spesse:
6.23694, 6.23679, 6.23685

La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

11. Riparazione

Gli interventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I’assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli
apparecchi elettrici ed elettronici usati e
I'applicazione della Direttiva stessa nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati andranno smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ciriserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

M =coppia

Ty =massimo spessore materiale per legno

To =massimo spessore materiale per metalli
non ferrosi

T3 =massimo spessore materiale per lamiera
di acciaio

Ng =numero di corse con funzionamento a
vuoto

P4 =assorbimento di potenza nominale

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| datitecnici sopraindicati sono soggetti atolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

apcm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)

apcw =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio del legno)

Kh.... = incertezza (vibrazioni)

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta maquina es ideal para cortar metales no
ferrosos, chapas de acero, madera y materiales
similares a la madera, plasticos y materiales
similares. Cualquier otro tipo de aplicacion esta
prohibido.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercion pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el cable de conexién. El contacto
con un cable conductor de corriente puede
electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.

ESPANOL es

Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una
base estable utilizando pinzas u otros medios.
Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenfas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra'y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierrade la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
lahojaen lahendidura de serradoy compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra afilada.
La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros danos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,

dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo

de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
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sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccidn o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de
sierra
Cilindro de apoyo de hoja de sierra
Hoja de sierra (con vastago de una sola leva
(vastago en T))*
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base
Palanca de fijacién para movimiento pendular
Placa de proteccion de arranque de viruta *
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Percha de proteccién para evitar el contacto
accidental con la hoja de sierra
10 Cubierta protectora
11 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
12 Interruptor
13 Botdn de fijacién para funcionamiento

continuado

14 Empufadura
15 Tubo de aspiracion
16 Guardallave

©oo~NOO O A w N

17 Llave hexagonal
18 Base con indicacion del angulo de corte
configurado

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuenciade red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

m No arrancar la maquina sin hoja de sierra.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.
6.1 Colocacion de la plaquita de proteccién
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra
afilada. Al montar la placa de arranque de
viruta (7) retire la hoja de sierra.

Girar la maquina, la

Insertar la placa de proteccion por la parte
delantera, teniendo en cuenta los 2 puntos
siguientes:

« Ellado liso de la placa tiene que estar hacia arriba.
¢ La ranura indica hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccion fija, inserte la
placa de proteccién contra arranque de viruta dentro
de la placa de proteccion.

6.2 Montaje de la hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

Utilizar una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

- Sies necesario, empuije la tapa de proteccion (10)
hacia arriba.

- Gire la palanca de fijacién (1) hacia adelante
hasta alcanzar el tope y manténgala asi.

- Montar la hoja de sierra (3) hasta el tope.
Asegurese de que los dientes de la sierra sefialan
hacia delante y se encuentran correctamente en
la ranura de la rueda de apoyo (2).

- Suelte la palanca de fijacion (1). (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

6.3 Corte con aspiracion de viruta

- Conecte un aspirador (15) apropiado al manguito
de purga.

- Para asegurar una potencia de aspiracion de
polvo éptima, desplazar la tapa de proteccion (10)
hacia abajo.



6.4 Corte sin aspiracion de viruta

- Trabajar con la tapa de proteccion (10)
desplazada hacia arriba.

6.5 Cortes diagonales
Empuijar la tapa de proteccion (10) hacia arriba.

Retirar la placa de proteccion de arranque de viruta
(7) y el tubo de aspiracion. Estas piezas no pueden
ser usadas para cortes diagonales.

- Soltar el tornillo (4).

- Girar la placa base (5).

- El angulo ajustado se puede leer en la base (18)
de la placa base. Ajustar otros angulos con ayuda
del goniémetro.

- Volver a apretar el tornillo (4).

6.6 Corte cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (10), placa de
proteccién contra el arranque de viruta (7) y guia
circular y paralela. Estas piezas no pueden ser
usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar el tornillo (4) hasta que sea posible levantar
ligeramente la placa base (5).

- Levantar la placa base (5) un poco y empujarla
hacia atras hasta alcanzar el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Ajuste del movimiento pendular

Definir en la palanca de ajuste (6) el movimiento
pendular deseado.

Posicion "0" = Movimiento pendular
desconectado

Posicion "llI" = Movimiento pendular maximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.2 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones

Ajustar el niUmero de revoluciones maximo en la

rueda de ajuste (11). Dicho ajuste también se

puede efectuar durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.3 Conexion/desconexion, funcionamiento
continuado

Conexidn:Pulse el interruptor (12).
Desconexidn:Suelte el interruptor (12).
Funcionamiento continuado:Para el
funcionamiento continuado es posible bloquear el
interruptor (12) pulsado utilizando el botén de
bloqueo (13). Para parar la herramienta, pulse
nuevamente el interruptor (12).
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En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
ser arrancada de la mano. Por este motivo es
importante sujetar las empufaduras siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura y
trabajar con concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periodicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar el dispositivo tensor de la hoja de sierra
regularmente y con esmero utilizando aire a
presion.

Si es necesario, limpiar también las aperturas
detras de larueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (2) .

9. Consejos y trucos

Ranurado

Cuando los materiales son blandos y delgados es
posible realizar ranurados utilizando la hoja de
sierra de calar, sin tener que perforar el material
previamente con un taladro. Utilice Unicamente
hojas de sierra cortas. Sélo con el ajuste de
angulo 0°.

Véase la figura de la pagina 2. Colocar palanca de
ajuste (6) en posicion "0" (movimiento pendular
esta desconectado). Posicionar la sierra de calar
con el borde delantero de la placa base (5) sobre la
pieza. Sujetar bien la sierra de calar y llevarla
lentamente hacia abajo. Una vez que la hoja de
sierra se haya liberado puede conectarse el
movimiento pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un agujero en el que se posicionara la hoja
de sierra.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice Unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza el aparato con un soporte: fije el aparato
firmemente. El usuario puede resultar herido por la
pérdida del control.
Véase la pagina 4.

A Guia circular y paralela

B Placa de proteccion (evita el rayado de las

superficies sensibles de una pieza)

10.1 Montaje de la guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).
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Montaje de la guia circular (véase imagen l)

- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) sefala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

Montaje de la guia paralela (véase imagen II)
- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base.
(La punta de centrado (c) sefala hacia arriba).
- Ajustar la medida (e)
- Apretar el tornillo (b).
Para minimizar las desviaciones de la hoja de
sierra, es recomendable el uso de hojas de sierra
extra gruesas. 6.23694, 6.23679, 6.23685

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: No tire las
E herramientas eléctricas a la basura.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas se deben recoger
por separado y posteriormente llevar a cabo un
reciclaje acorde con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

M =Par de giro

Ty =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
NE

=Grosor maximo en chapa de acero

Ng =Numero de carreras en marcha en vacio
P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme alas
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de chapa metalica)

a,cw = Valor de emision de vibraciones
(serrado de madera)

K, .. = Inseguridad (vibracion)

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad
m jUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracéo de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recorte identificadas por tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas
*3). Documentagoes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar metais nao-
ferrosos e chapa de ago, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Qualquer outra utilizacdo nao é
permitida.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua proépria protecc¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacdes de seguranca
especiais

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure o aparelho nas superficies
isoladas do punho. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tensdo e provocar um choque
elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho numa base
estavel, usando grampos ou outros meios. Se
segurar a peca de trabalho apenas com a méo ou
contra o seu préprio corpo, a pe¢a torna-se
instavel, podendo causar a perda de controlo.

Certifiqgue-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, agua ou gas
(por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Ao trabalhar, a peca de trabalho deve ficar bem
apoiada e ser protegida contra deslizamentos, por
ex. com a ajuda de dispositivos de fixagéo.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao serrar, a placa base deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Caso interrompa o trabalho, desligue a serra e
mantenha-a segura no material, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario podera
ocorrer um contragolpe.

Nao ligue a maquina enquanto a lamina de serra
estiver em contacto com a pega de trabalho. Antes
de realizar o corte devera aguardar até a lamina de
serra atingir o nUmero maximo de cursos.

Se pretender voltar a ligar uma serra que ficou
presa na peca de trabalho devera centrar a lamina
de serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra ndo ficaram encravados na pega de
trabalho. Se a lamina de serra encravar, pode
causar um contragolpe no momento em que voltar
aligar a serra.

N&o coloque as méos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da pe¢a de
trabalho.

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra de
recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da serra de

recorte pode estar quente. Usar luvas de protecao.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragéo e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sdo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e crémio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicéo a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecdo individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra pé concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
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carvalho ou faia), metais e amianto. Outras

doencas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,

doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais

validas para o seu material, pessoal, caso de

utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagao).

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de pé:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Alavanca tensora para fixacao da lamina de
serra
Rolo de suporte da lamina de serra
Lamina de serra (com haste de um came (haste
emT))*
Parafuso para ajustar a placa base
Placa base
Alavanca de ajuste do movimento pendular
Chapinha de proteg¢éo contra o arranque de
aparas *
Dispositivo tensor da lamina de serra
Estribo de protegéo contra toque inadvertido na
lamina de serra
10 Capa de protecéao
11 Rodadentada para ajuste do nimero de cursos
12 Gatilho
13 Botao de bloqueio para funcionamento
continuo
14 Punho
15 Casquilho de aspiragéo
16 Deposito para chaves
17 Chave sextavada
18 Base com indicacdo do angulo de corte
ajustado
* consoante o equipamento / nao incluido no
equipamento standard

© No oA w N

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem

com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

m Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Nao deixar a maquina funcionar sem lamina
de serra.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengao ou
limpeza.
6.1 Inserir a chapinha de protecao contra o
arranque de aparas

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra

de recorte afiada. A lamina de serratem de ser
removida para a colocagao da chapinha de
protecdo contra o arranque de aparas (7).

Rodar a maquina, a

Inserir achapinha de protecédo contra o arranque de
aparas pela frente e respeitar os seguintes 2
pontos:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

*A f?nda indica para tras (na dire¢éo do cabo de
rede).

Se trabalhar com a placa de prote¢gdo montada devera
inserir a chapinha de protecao contra o arranque de
aparas na placa de protegao.

6.2 Inserir a lamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra
de recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da
serra de recorte pode estar quente. Usar luvas de
protecéo.
Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

- Se necessario deslizar a capa de protecédo (10)
para cima.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto e segurar.

- Inserir a lamina de serra (3) até ao encosto.
Certificar-se de que os dentes da serra indicam
para a frente e de que a lamina assenta
corretamente na ranhura do rolo de suporte da
lamina de serra (2).

- Soltar a alavanca tensora (1). (Ela volta
automaticamente a sua posigao basica. Agora a
lamina de serra esta bem fixa).

6.3 Serrar com aspirador de p6

- Conectar um aparelho de aspiragao adequado ao
casquilho de aspiragéo (15).
- Para obter uma poténcia de aspiragéo de p6
Eerfeita, deslizar a capa de protecao (10) para
alxo.

6.4 Serrar sem aspirador de pé

- Trabalhar com a capa de protecéo (10) deslizada
para cima.

6.5 Cortes inclinados
Deslizar a capa de protegéo (10) para cima.

Remover a chapinha de protecédo contra o arranque
de aparas (7) e a mangueira de aspiragdo. Estas



pecas nao podem ser utilizadas no caso de cortes
inclinados.

- Soltar o parafuso (4).

- Rodar a placa base (5).

- Orespetivo angulo ajustado pode ser consultado
na base (18) da placa base. Ajustar ainda outros
angulos com ajuda de um goniémetro.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

6.6 Serrar junto a paredes

Remover a capa de protecéo (10), a chapinha de

protegao contra o arranque de aparas (7) e a guia

circular e paralela. Estas pecas ndo podem ser

utilizadas em cortes junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até ser possivel levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para tras até ao encosto.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

7. Utilizacao

7.1 Ajustar o movimento pendular
Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (6).

Posicao "0" = Movimento pendular desligado

Posicao "llI" = Movimento pendular méximo
Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.2 Ajuste do nimero maximo de cursos
Ajustar o nimero maximo de cursos na roda
dentada (11). Estas também poderao ser ajustadas
durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.3 Ligar/desligar, funcionamento continuo
Ligar:pressionar o gatilho (12).
Desligar:soltar o gatilho (12).

Funcionamento continuo:Para o funcionamento
continuo pode bloquear o gatilho (12) pressionado
com o botéo de bloqueio (13). Para desligar, voltar
a pressionar o gatilho (12).

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

8. Limpeza, manutencéao

Limpar regulamente a maquina. Durante a
limpeza, aspirar as aberturas de ventilagéo do
motor com um aspirador de pé.

Soprar bem o dispositivo tensor da Iamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.
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Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (2).

De tempos em tempos, colocar uma gota de 6leo
sobre o rolo de suporte da lamina de serra (2).

9. Conselhos e truques

Cortar

No caso de materiais finos e macios, é possivel
cortar com a lamina da serra de recorte na pega de
trabalho, sem antes fazer um furo. Utilize apenas
laminas de serra curtas. Apenas no ajuste

angular 0°.

Ver figura na pagina 2. Colocar a alavanca de
ajuste (6) na posicao "0" (movimento pendular
desligado). Colocar a serra de recorte com a aresta
dianteira da placa base (5) sobre a peca de
trabalho. Segurar firmemente na serra de recorte
em funcionamento e guia-la lentamente para baixo.
Depois da lamina de serra terminar o corte, pode
ligar adicionalmente o movimento pendular.

Em caso de pecas de trabalho mais espessas
devera primeiro fazer um furo, no qual sera possivel
aplicar a Iamina de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.
Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucoes.
Montar os acessorios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.
Ver pagina 4.
A Guia circular e paralela
B Placa de protecéo (evita que as superficies
sensiveis das pecas de trabalho sejam
riscadas)

10.1 Montar a guia circular e paralela
Para serrar circulos (@ 100 - 360 mm) e cortes

paralelos em relag@o a uma aresta (méx. 210 mm).

Montar a guia para fresagem circular (ver fig. )

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio (d) pretendido.

- Apertar firmemente o parafuso (b).

Montar a guia paralela (ver fig. Il)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(a ponta de centragem (c) indica para cima).
- Ajustar a medida (e)
- Apertar firmemente o parafuso (b).
Para minimizar a possibilidade de desvios da
lamina de serra, recomendamos a utilizagéo de
laminas de serra extra espessas: 6.23694,
6.23679, 6.23685

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.
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11. Reparacao

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servigo de assisténcia da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

Respeite as determinac¢des nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragcdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

M =Binario

T4 =Espessura max. do material em madeira

Ts =Espessura max. do material em metais
n&o ferrosos

T3 =Espessura max. do material em chapa de
aco

No =Numero de cursos na marcha em vazio

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Méaquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢cbes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de

medidas de protecado para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 60745:

apcm = Valor da emissao de vibragdes
' (serrar chapa metalica)

a,cw =Valor da emiss&o de vibragdes
(serrar madeira)

Kp.... = Inseguranca (vibragéo)

v - A
ruido:

Loa =Nivel sonoro

LWA =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca
m Usar protecao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att sticksdgarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anviand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar avsedd f6r sdgning i jarnfri metall och
stalplat, tra och tréliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre f6ér skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade handtagen néar du
jobbar med tillsatsverktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
kopplingsledningen. Kontakt med stromférande
ledning kan spanningssétta maskinens metalldelar,
s& att du far en stot.

Fést och sdkra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa annat séatt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
forlorar kontrollen.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

SVENSKA sv

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt ochinte
glider nér du jobbar, t.ex. med spanntving.

Séaga inte i extremt sméa arbetsstycken.

Vid sagning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stillai arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sdgbladet ar i rérelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sdgbladet uppna
max. sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sagen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sAgspalten och se till att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du fa ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Taendastbort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett néar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Ilampligt dammutsug.
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Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sé& att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Sesida 2.

1 Spak till sdgbladsfaste

2 Sagbladsstyrrulle

3 Sagblad (med enslitsfaste (T-skaft))*

4 Skruv for justering av fotplatta

5 Fotplatta

6 Spak till pendlingsinstalining

7 Splitterskyddsplatta *

8 Sagbladsinspanning

9 Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag

10 Skydd

11 Vred for sagfrekvensinstéllning

12 Strémbrytare

13 Lasknapp for kontinuerlig anvandning

14 Handtag

15 Utsugsanslutning

16 Nyckelfack

17 Insexnyckel

18 Sockel med skala for instélld
snedsagningsvinkel

* beroende pé utférande/ingar inte

6. Fore anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrommen och néatfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning,
omriggning, underhall eller rengdring.
6.1 Sétta i splitterskyddsplattan
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (7).
Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat. Skjut
in splitterskyddsplattan framifran och beakta de 2
punkterna nedan:
¢ Plattans hala sida pekar uppat.
* Slitsen pekar bakat (mot sladden).

Om du anvander en skyddsplatta ska

34 splitterskyddsplattan placeras i skyddsplattan.

6.2 Sattaisagblad
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som passar till materialet du ska

sagai.

- Skjut ev. skyddskapan (10) uppat.

- Fall fram spaken (1) &nda till anslaget och héll den
dar.

- Skjut i sAgbladet (3) &ndain till anslaget. Se till att
sagbladstandningen pekar framat och att bladet
ligger réatt i sparet pa styrrullen (2).

- Slapp spaken (1) igen. (Den gar tillbaka till sitt
utgangslage av sig sjalv. Nu sitter sgbladet fast).

6.3 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (15).
- Basta utsugseffekt uppnas om skyddskapan (10)
skjuts nedat.

6.4 Saga utan dammutsug
- Arbeta med uppskjuten skyddskapa (10).

6.5 Snedsagning

Skjut ev. skyddskapan (10) nedat.

Ta bort splitterskyddsplattan (7) och

utsugsslangen. Du kan inte anvéanda de hér delarna

vid snedsagning.

- Lossa skruven (4).

- Vrid pa fotplattan (5).

- Du kan lasa av installd vinkel pa sockeln (18) till
fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar med
vinkelmétare.

- Dra at skruven (4) igen.

6.6 Véaggnara sagning

Ta av skydd (10), splitterskyddsplatta (7) och
cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte
anvanda de har delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra at skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Stélla in pendlingen
Stallin den pendling du vill ha med spaken (6).
Lage 0 = pendlingen ar av

i_.'a'.ge lIl = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.2 Stélla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (11). Det
kan du géra aven nar maskinen ar igang.

Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.



Du far lattast fram optimal installning genom att
prova dig fram.

7.3 Sla pal/av, kontinuerlig anvidndning
Pa: Tryck in strombrytaren (12).
Av: slapp upp strémbrytaren (12).

Kontinuerlig anvéndning:Vid kontinuerlig
anvandning kan du lasa den intryckta strombrytaren
(12) med lasknappen (13). Stanna maskinen
genom att trycka in strombrytaren (12) en gang till.

Vid kontinuerlig anvandning fortsétter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

8. Rengoring, underhall

Rengdr maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationséppningar med
dammsugare.

Blas rent sdgbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengér 6ppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.

L&agg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickning

Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka
material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvand endast korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild pa sidan 2. Stall spaken (6) i lage "0”
(pendeln stédngs av). Satt sticksdgen med
framkanten av fotplattan (5) pa arbetsstycket. Hall
ordentligti sticksagen nér du sl&r pa den och fér ned
den langsamt. Nar sagbladet sagar fritt, kan du sla
pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du férborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Montera tillbehdr pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag
B Skyddsplatta (ser till sa att 6mtaliga
arbetsstycken inte blir repade)

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sdgning av cirklar (@ 100-360 mm) och sédgning

langs en kant (max. 210 mm).
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Sétta pa cirkelstyrning (se bild )

- Sétti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stall in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruven (b).

Sétta pa parallellanslag (se bild I1)
- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedat).
- Stall in mattet (e)
- Dra at skruven (b).
Vi rekommenderar anvandning av extra tjocka
sagblad for att minimera risken att sdgbladet garfel.
6.23694, 6.23679, 6.23685

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan héamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljpskydd

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.
Géller endast EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjanta elverktyg
kallsorteras for miljovanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

M =vridmoment

T4 =stdrsta materialtjocklek i tra

Ts =stdrsta materialtjocklek i jarnfri metall
Ts =stdrsta materialtjocklek i stalplat

Np =slaghastighet vid tomgang

Py =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véaxelstrdm
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| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgérder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:
apcm =Vibrationsemissionsvarde
(saga i metallplat)
apcw =Vvibrationsemissionsvarde

(sagaitra)
K, .. = onoggrannhet (vibrationer)
Loa  =ljudtrycksniva
LWA =ljudeffektniva

pA Kwa= onoggrannhet
m Anvénd hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia méarayksia.

Tekniset asiakirjat, silytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraysten mukainen kaytto

Kone soveltuu ei-rautametallien ja teraspellin, puun
ja puumaisten materiaalien, muovin ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki tdsta
poikkeava kaytt6 on kiellettya.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja séahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pidé laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai omaa liitantajohtoa.
Jannitteisen johdon koskettaminen voi tehda myés
laitteen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

Kiinnité ja varmista tydkappale puristimilla tai
muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidat
tydkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyné ja voi
aiheuttaa hallinnan menettdmisen.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyostaa, ei ole sédhkoé-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Tydskenneltédessa tydstettavan kappaleen tulee
olla tukevasti paikallaan ja varmistettu siirtymiselta,
esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittéin pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyOstettavalla kappaleella.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan tydstettavassa
kappaleessa, kunnes sahantera pyséhtyy
taydellisesti. Ala misséaan tapauksessa yrita ottaa
sahaa pois tydstettavasta kappaleesta niin kauan,
kuin sahantera liikkuu, muuten voi aiheutua
takaisku.

Al kytke konetta paalle, kun sahanteré koskettaa
tyOstettavaa kappaletta. Anna sahanteran
saavuttaa ensin suurin iskunopeutensa, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Kun haluat kdynnista& uudelleen sahan, joka on
kiinni tydstettavassa kappaleessa, keskita
sahanterd sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivéat
sahanterdn hampaat ole takertuneet kiinni
tyostettavaan kappaleeseen. Mikali sahantera on
jumiutunut paikalleen, talléin voi aiheutua takaisku,
jos kaynnistét sahan uudelleen.

Al4 laita kasiasi sahausalueelle dlaka kosketa
sahanterda. Al4 ota kiinni tydstettavén kappaleen
alapuolelta.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Loukkaantumisvaara teravan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma sahauksen
jalkeen. Kayta suojakéasineitéa.

Pdlyrasituksen vahentéaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetddn aiheuttavan

sydpaa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavistd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Omavriskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tille tarkoitetuilla
pdélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tamé koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja

sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta

elimistéon. 37
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Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tybturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, éla

levita niitd ympéristéon.

Kayté erityisiin ty6tehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennét ymparisté6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, lahella olevia henkil6ita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéyté imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya.

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysta varten
2 Sahanteréan tukirulla
3 Sahantera (T-kiinnityksella)*
4 Ruuvi jalkalevyn s&atoéa varten
5 Jalkalevy
6 Heilurilikkeen séétévipu
7 Repimissuojalevy *
8 Sahanteran kiinnitin
9 Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estdmiseksi
10 Suojus
11 Iskuluvun s&é&tépyéra
12 Painokytkin
13 Jatkuvan kytkennén lukitusnuppi
14 Kahva
15 Imuistukka
16 Avaimen pidike
17 Kuusikoloavain
18 Jalusta, josta ndhdaan saadetty sahauskulma
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon

6. Kaytt66notto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

m Ala anna koneen kéyda iiman sahanteraa.

Ved4 pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Loukkaantumisvaarateravan pistosahanteran
takia. Kun asennat repimissuojalevyn (7),

sahanteran taytyy olla irrotettuna.

Kaanna kone ympari, jalkalevy osoittaa ylospéin.
Tydnna repimissuojalevy edesta sisaan, ota talldin
huomioon seuraavat kaksi kohtaa:

¢ L evyn siled pinta osoittaa yléspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (riippuu
varustuksesta) kanssa, laita siind tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyyn.

6.2 Sahanteran asentaminen

Loukkaantumisvaarateravan pistosahanteran
takia. Pistosahanteré voi olla kuuma
sahauksen jalkeen. Kayta suojakéasineita.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu

sahattavalle materiaalille.

- Tydnna suojus (10) tarvittaessa yldspain.

- Kaanna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti eteen ja
pid4 se paikallaan.

- Asenna sahantera (3) vasteeseen asti. Huolehdi
téssé yhteydessé siita, ettd sahanteran hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanterén tukirullan (2) urassa.

- Vapauta kiinnitysvipu (1). (Se kadantyy
automaattisesti takaisin lahtdasentoonsa. Sen
jalkeen sahantera on pitavasti kiinni).

6.3 Sahaaminen polynimuria kdyttaen

- Kytke imuistukkaan (15) sopiva imuri.

- Tybénné optimaalisen pdlynimuteho
varmistamiseksi suojus (10) alas.

6.4 Sahaaminen ilman pélynimuria
- Tyoskentele ylos tyonnetylla suojuksella (10).

6.5 Viistosahaukset
Tyonna suojus (10) ylos.

Poista repedmissuojalevy (7) ja imuletku. Naité osia
ei voi kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Kéanna jalkalevy (5).

- Kulloinkin séadetyn kulman voi lukea jalkalevyn
jalustasta (18). Sadda muut kulmat kulmamitan
avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.6 Sahaaminen seinédn lahelta

Ota suojus (10), repimissuojalevy (7) ja ympyra- ja
suuntaisohjain pois. N&ita osia ei voi kayttaa seinan
lahelta tehtavissi sahauksissa.

- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nostajalkalevya (5) hieman ja tydénna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.



7. Kaytto

7.1 Heiluriliikkeen saataminen
Saada saatdvivusta (6) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

}-\.s.ento "llI" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen s&adon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.2 Maksimaalisen iskuluvun sdataminen

Saada maksimaalinen iskuluku saatépyoérasta (11).
Sen voi tehda myoés koneen kaydessa.

Suositellut sdatéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon I6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
Péalle:Paina painokytkinta (12).

Pois:Vapauta painokytkin (12).

Jatkuvan kaytén paallekytkentéa:Jatkuva
kytkenté: Jatkuvaa kytkentaa varten voit lukita
painettuna olevan painokytkimen (12) lukitusnupilla
(13). Kun haluat kytke& koneen pois paalta, paina
painokytkinta (12) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone séénndllisesti. Ime téssé
yhteydessé moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhdista sahanterd sdénndllisesti ja perusteellisesti
puhaltamalla se paineilmalla.

Puhdista tarvittaessa sahanteran tukirullan (2)
takana olevat aukot.

Lis&a silloin tallin pisara 6ljya sahanterén
tukirullalle (2).

9. Vihjeité ja vinkkeja

Lavistdminen

Ohuita pehmeitd materiaaleja tyostettdessa
pistosahanterén voi tydntaa tyostettdvaan
kappaleeseen poraamatta etukateen reikaa. Kayta
vain lyhyita sahanterié. Vain kun kulmaksi sdadetty
0°

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatévipu (6) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paaltd). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tydstettavalle kappaleelle. Pida kdynnissé olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspain. Kun sahantera on sahannut itsenséa
vapaaksi, voit kytkeé heilurilikkeen paélle.
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Paksumpia kappaleita tydstettédessa taytyy porata
ensin reikd, jonka siséan sahantera voidaan
tyontaa.

10. Lisavarusteet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisdvarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisdvarusteet pitavasti paikoilleen. Jos
laitetta kaytetéan telineessa: Kiinnita laite tukevasti.
Hallinnan menetys voi aiheuttaa loukkaantumisia.

Katso sivu 4.

A Ympyré- ja suuntaisohjain
B Suojalevy (estaa tydstettavien kappaleiden
herkkien pintojen naarmuuntumisen).

10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyréaohjaimen kiinnittdminen (katso kuva I)

- Tydénnaympyré- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- Saada haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (katso kuva Il)

- Tydnn&ympyré- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa ylos).

- Saada mitta (e)

- Kirista pultti (b).

Jotta voidaan minimoida sahanterén poikkeaminen

aiotusta linjasta, suosittelemme kayttamaan erittain

vahvoja sahanteria: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman I6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Séahkotyodkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkoétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten jaliséavarusteiden ymparistdystavallista
héavittamisté ja kierratysté koskevia kansallisia
maérayksia.
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SUOMI

Vain EU-maille: Al& havita séahkétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytésta poistetut

sahkoétyodkalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ympéristda sdastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten
lakim&araysten mukaisesti.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatamme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

M =véaantémomentti

Ty =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To =suurin sallittu materiaalivahvuus ei-
rautametalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

No =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot
Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttotarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja véhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
apcm =varahtelyn paéstoarvo
(metallilevyn sahaus)
apcw =vardhtelyn paastéarvo
(puun sahaus)

K, .. = epéavarmuus (varéhtely)
Loa =&anen painetaso
Lwa  =&anentehotaso

Kpas K\,_\_,A:__epévarmuus
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger eller sin
egen kabel. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ved bearbeiding m& emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

NORSK no

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri & fierne
emnet fra sagen. S lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsté rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet nd maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.
Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.
Minimer stovbelastningen ved &:
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- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blads dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Spennarm til sagbladfeste

2 Sagblad-stetterulle

3 Sagblad (med enkelt knast skaft (T-skaft))*

4 Skrue til justering av fotplaten

5 Fotplate

6 Innstillingsspak for pendelbevegelse

7 Sponflisbeskyttelse *

8 Strammemekanisme for sagblad

9 Beskyttelsesbayle mot utilsiktet berering av
sagbladet

10 Beskyttelseshette

11 Innstillingshjul for slagtall

12 Bryterknapp

13 Laseknapp til permanentkobling

14 Handtak

15 Avsugstuss

16 Nokkeldepot

17 Sekskantngokkel

18 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

* modellavhengig / ikke inkludert

6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle
former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjaring.

6.1 Setti sponflisbeskyttelsen

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (7)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten viser oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn fremme fra, veer
obs pa 2 felgende punkt:

* Den glatte siden peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate skal
sponflisbeskyttelsen settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Beskyttelseshetten (10) skyves ev. oppover.

- Drei spennarmen (1) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (3) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2) .

- Slipp spennarmen (1) . (Den dreier seg tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

6.3 Saging med stogvavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (15) .

- For optimalt stevavsugseffekt skyves
beskyttelseshetten (10) nedover.

6.4 Saging uten stovavsug
- Arbeid med beskyttelseshetten (10) skjavet opp.

6.5 Skrasnitt

Beskyttelseshetten (10) skyves oppover.

Ta av sponflisbeskyttelse (7) og avsugslange.

Disse delene kan ikke brukes ved skra kutt.

- Losne skruen (4) .

- Fotplaten (5) dreies.

- Den innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (18) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

- Trekk til skruen (4) igjen.

6.6 Saging inntil vegger

Taav vernedekselet (10), sponflisbeskyttelse (7) og
sirkel- og parallelifgring. Disse delene kan ikke
brukes ved saging inntil vegger.

- Lasne skruen (4) s& mye at fotplaten (5) kan lgftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover sa langt
det gér.

- Trekk til skruen (4) igjen.

7. Bruk

7.1 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (6) .

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

-S-ti-lling "lllI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjore en praktisk test.

7.2 Innstilling av maksimalt slagtall

Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (11)
. Dette er ogsé mulig under drift.



Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjere en praktisk test.

7.3 Start og stopp, permanentkobling
Pa: Trykk pa bryteren (12) .
Av: Slipp bryterknappen (12) .

Kontinuerlig drift:For vedvarende drift kan trykket
bryterknapp (12) lases med laseknappen (13) .
Trykk pa bryterknappen (12) pa nytt for & sla av
maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. St med god balanse og arbeid
konsentrert.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stevsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer dpningene bak sagblad-stetterullen (2) .

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (2) .

9. Tips og triks

Innstikk

Pa tynne, myke materialer kan man stikke
sagbladetinn i arbeidsemnet uten & ha boret hull pa
forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se figur pa side 2. Sett innstillingsspaken (6) i
stilling "0" (pendelbevelgesen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (5) pa
arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fastog fer den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det forst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fere til skader.

Se side 4.

A Sirkel- og parallellfering
B Beskyttelsesplate (forhindrer skraper pa
omfintlige materialoverflater)

10.1 Montering av sirkel- og parallellforing

Til saging av sirkler (@ 100 - 360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

NORSK no

Monter sirkelfgring (se bilde )

- Skyv sirkel- og paralleliferingen sidelengs inn i
fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Monter parallellfgring (se bilde Il)
- Skyv stangen til sirkel- og parallellferingen
sidelengs inn i fotplaten.
(Sentreringsspiss (c) peker oppover).
- Still inn mal (e).
- Trekk til skruen (b).
For & redusere at sagbladet gar feil, anbefaler vi &
bruke ekstra tykke sagblad: 6.23694, 6.23679,
6.23685

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehor.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til
EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte

elektriske og elektroniske produkter og

direktivets implementering i nasjonal rett, ma
elektroverktay som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

M =Dreiemoment

T4 = Storste materialtykkelse i tre

To =Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Storste materialtykkelse i stalplater

Ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il

~ Vekselstrgm
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Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverkteyet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:
apcm = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av metallplate)
apcw = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Sagmg av tre)
K, .. US|kkerhet (vibrasjon)

Loa = Lydtrykkmva
Lwa  =Lydeffektniva
Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk hgrselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med
en speendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsferende og fore til
elektrisk stod.

Fastgor eller fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller, at der ikke er strgm-, vand- eller

gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

DANSK da

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fjerne saven fra emnet, sé leenge
savklingen beveeger sig: det medforer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad forst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold haenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse som falge af skarp stiksavklinge.
Stiksavklingen kan veere varm efter savningen.
Brug beskyttelseshandsker.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stavtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.
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Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg forgod ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendearm til fastgerelse af savklinge

2 Savklingestotterulle

3 Savklinge (med skaft med en kam (T-skaft))*

4 Skrue til justering af fodpladen

5 Fodplade

6 Indstillingsgreb til pendulbevaegelse

7 Splintbeskytter *

8 Spaendeanordning til savklinge

9 Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen

10 Beskyttelseskappe

11 Indstillingshjul til indstilling af slagtal

12 Afbryder

13 Speerreknap til fast tilkobling

14 Handtag

15 Udsugningsstuds

16 Nagledepot

17 Sekskantnagle

18 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
renggres.

6.1 Isaetning af splintbeskytter

Fare for kvaestelse som folge af skarp
stiksavklinge. Savklingen skal veere fiernet,
nar splintbeskytteren (7) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren ind forfra, og overhold derved de

falgende 2 punkter:
* Den glatte side af pladen peger opad.
* Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade, seettes
splintbeskytteren ind i beskyttelsespladen.

6.2 Isezetning af savklingen

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavklinge. Stiksavklingen kan veere varm
efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Skub i givet fald beskyttelseskappen (10) opad.

- Drej spaendearmen (1) frem til anslag, og hold det
der.

- Seet savklingen (3) i til anslag. Veer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (2)
not.

- Slip spaendearmen (1). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspeendt).

6.3 Savning med stovudsugning

- Tilslut en egnet stevsuger til udsugningsstudsen
(15).

- For en optimal stavudsugning skal man skubbe
beskyttelseskappen (10) nedad.

6.4 Savning uden stovudsugning

- Der skal arbejdes med en beskyttelseskappe (10)
som er skubbet opad.

6.5 Skrasnit

Skub beskyttelseskappen (10) opad.

Fjern splintbeskytteren (7) og udsugningsslangen.

Disse dele kan ikke anvendes ved skrasnit.

- Lasn skruen (4).

- Drej fodpladen (5).

- Den indstillede vinkel kan afleeses pa soklen (18)
pa fodpladen. Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Speend skruen (4) igen.

6.6 Savning teet ved vaeg

Fjern beskyttelseskappen (10), splintbeskytteren

(7) og cirkel- og parallelfgringen. Disse dele kan

ikke anvendes ved savning teet ved vaeg.

- Lasn skruen (4) sa meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Speaend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af pendulbeveegelse

Indstil den enskede pendulbevaegelse med
indstillingsgrebet (6).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "III" = maksimal pendulbevaegelse



Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.2 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(11). Det kan ogsa geres, mens maskinen karer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Teaend/sluk, fast tilkobling
Til: Tryk afbrydergrebet (12) ind.
Fra: Slip afbrydergrebet (12).

Fast tilkobling:For fast tilkobling kan det
aktiverede afbrydergreb (12) fastlases med
laseknappen (13). Maskinen slukkes ved at trykke
pa afbryderen (12) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sta stabilt, og arbejd

koncentreret.

8. Renggring, vedligeholdelse

Regelmaessig rengoring af maskinen. Fjern stov
fra motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestsatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drabe olie pa
savklingestetterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blgde materialer kan stiksavklingen
stikkes ind i emnet uden at man ferst borer et hul.
Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.

Se billedet péa side 2. Saet indstillingsgrebet (6) pa
"0" (pendulbevaegelse frakoblet). Seet stiksaven
med fodpladens (5) forreste kant pa emnet. Hold
godt fastiden kerende stiksav, og fer den langsomt
nedad. Nar savklingen har skaret sig ind i emnet,
kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der farst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

DANSK da

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfgring
B Beskyttelsesplade (forhindrer, at falsomme
emneoverflader ridses)

10.1 Montering af cirkel- og parallelferingen

Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelforing (se lll. I)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i fodpladen (centreringsspidsen (c) vender
nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Spaend skruen (b).

Montering af parallelfering (se Ill. I)
- Skub stangen pa cirkel- og parallelfgringen ind i
fodpladen fra siden.
(Centreringsspidsen (c) peger opad).
- Indstil malet (e)
- Spaend skruen (b).
For at minimere afsporingen af savklingen
anbefaler vi at man anvender ekstra tykke
savklinger: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nér du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-
veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som fglge af tekniske
fremskridt.

M =drejningsmoment

T4 =Storste materialetykkelse i trae

Ts =Starste materialetykkelse i ikke-jernmetal
Ts =Starste materialetykkelse i stalplade
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No =Slagtal ved tomgang
P4 =nominel optagen effekt
P> =afgiven effekt

m =vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt gaeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-vaerktajer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet iht. EN 60745:

apcm = Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af metalplade)

apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

K, .. = usikkerhed (vibration)
Loa =lydtryksniveau
Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed
m Brug horevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewod przytaczeniowy, trzymac urzadzenie
wytacznie za izolowane, gumowe
powierzchnie. Kontakt z przewodem znajdujgcym
sie pod napieciem moze spowodowac przeptyw
pradu przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
detalu tylko reka lub opieranie go o wtasne ciato
sprawia, ze nie jest on stabilnie zamocowany i
podczas obrdbki uzytkownik moze utraci¢ kontrole.

Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajduja sie zadne przewody elektryczne,
wodociagowe lub gazowe (np. za pomoca
detektora metali).

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas pitowania stopka musi sig stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

W przypadku przerywania pracy nalezy wytaczy¢
wyrzynarke i nie wyjmowac jej z materiatu, dopoki
brzeszczot sig catkowicie nie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie podejmowac prob wyjmowania
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot sie porusza, gdyz moze dojs¢ do
odrzutu.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, gdy brzeszczot
dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ osiagnaé
brzeszczotowi petng predkosé skokowa.

Witaczajgc ponownie wyrzynarke tkwiacg w
obrabianym elemencie, wycentrowac brzeszczot w
rzazie i sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg wczepione
w obrabiany element. Zakleszczony brzeszczot
moze spowodowac odrzut w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy cigcia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie przy wytgczonym urzadzeniu.

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciggna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia brzeszczot
moze byé goracy. Nosi¢ rekawice ochronne.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektoére rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos$¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
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zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czastek mikroskopijnej wielko$ci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilo$¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobra wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzigki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwac, nie trzepacé, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Dzwignia zaciskowa do mocowania
brzeszczotu

2 Rolka podpierajgca brzeszczot

3 Brzeszczot (z uchwytem typu T)*

4 Sruba do zmiany potozenia stopki

5 Stopka

6 Dzwignia wtgczania ruchu wahadtowego

7 Plytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra *

8 Uktad mocowania brzeszczotu

9 Patgk chronigcy przed przypadkowym

dotknigciem brzeszczotu

10 Ostona

11 Pokretto regulacji predkosci skokowej

12 Przycisk wtacznika

13 Przycisk blokady wigcznika do pracy ciagtej

14 Uchwyt

15 Kréciec odsysania

16 Zaczep do przechowywania klucza

17 Klucz imbusowy

18 Cokot ze wskaznikiem ustawionego kata ciecia

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czgstotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Wyrzynarka nie moze pracowaé bez

brzeszczotu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
6.1 Osadzanie plytki zapobiegajacej
odrywaniu widra

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu wiora (7) nalezy wyjac
brzeszczot.
Obrdcic¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana.
. Wsunaé plytke zapobiegajgca odrywaniu
wiéra od przodu, stosujgc sie do nastepujacych 2
zasad:
» Gtadka strona ptytki musi by¢ skierowana do géry.
* Szczelina musi by¢ skierowana do tytu (w strone
kabla zasilajacego).

Korzystajac podczas cigcia z zatozonej ptyty
ochronnej umiesci¢ ptytke zapobiegajgca odrywaniu
widra w ptycie ochronnej.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skonczeniu ciecia
brzeszczot moze by¢ goracy. Nosi¢ rekawice
ochronne.

Nalezy uzywa¢ odpowiednich brzeszczotow
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

- Przesung¢ ostone (10) do gory.

- Obroci¢ dzwignie zaciskowa (1) do oporu w przéd
i przytrzymac.

- Wsuna¢ brzeszczot (3) do oporu. Zwrdci¢ uwage,
aby zeby tngce byty skierowane do przodu, a
brzeszczot znajdowat si¢ w rowku rolki
podtrzymujacej (2).

- Zwolnic¢ dzwignig zaciskowa (1). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjsciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

6.3 Ciegcie z odsysaniem pytu

- Podtaczyc¢ do kroéca odsysania (15) odpowiednie
urzadzenie ssgce.

- Aby zapewnic¢ optymalne odsysanie pytu,
przesung¢ ostone (10) do dotu.

6.4 Ciecie bez odsysania pytu
- Pracowa¢ z ostong (10) przesunigtag do gory.



6.5 Ciecie pod skosem

Przesuna¢ ostong (10) do gory.

Zdja¢ ptytke zapobiegajaca odrywaniu widra (7) i

waz odsysajgcy. Z elementéw tych nie mozna

korzystac tngc pod skosem.

- Odkrecic $rube (4).

- Obrdcic¢ stopke (5).

- Aktualnie ustawiony kat mozna odczytac na
cokole (18) stopki. Inne wartosci kata mozna
ustawi¢ za pomocg katomierza.

- Ponownie przykreci¢ srube (4).

6.6 Ciecie w poblizu sciany

Zdemontowac ostone (10), ptytke zapobiegajaca

odrywaniu wiora (7) oraz prowadnice do ciecia po

okregu i rownolegle. Z elementéw tych nie mozna

korzystac tnac w poblizu Sciany.

- Odkrecic¢ srube (4) na tyle, by mozna byto nieco
unie$c stopke (5).

- Uniesc¢ nieco stopke (5) i przesung¢ do oporu w
tyt.

- Ponownie przykrecic srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (6).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadfowy wytgczony

Ustawienie ,,I1I” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie prob.

7.2 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkos¢ skokowg za

pomoca pokretta (11). Regulacja jest mozliwa

réwniez podczas pracy urzadzenia.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.3 Wiaczanie/wytaczanie, tryb pracy ciagtej
ZAt:wcisngc¢ przycisk wtacznika (12).
WYk:zwolni¢ przycisk wtgcznika (12).

Wiaczanie pracy ciagtej:aby wigczy¢ tryb pracy
ciagtej, nalezy zablokowaé wcisniety wtgcznik (12)
za pomocag przycisku blokujacego (13). W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ przycisk
wigcznika (12).

Po wtgczeniu ciagtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Ztego wzgledu urzgdzenie zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego
uchwyt, przyja¢ bezpieczng postawe i pracowaé w
skupieniu.
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8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku czysci sig¢ za pomocg odkurzacza.

Uktad mocowania brzeszczotu nalezy regularnie i
doktadnie przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolkg
podpierajacag brzeszczot (2).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujaca brzeszczot (2).

9. Pozyteczne wskazowki

Narzynanie

W przypadku cienkich i miekkich materiatéw mozna
naktu¢ materiat brzeszczotem, bez wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytgcznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz ilustracja na stronie 2. Ustawi¢ dzwignie
regulacyjng (6) w potozeniu ,,0“ (ruch wahadtowy
jest wytaczony). Oprze¢ wyrzynarke przednig
krawedzig stopki (5) na obrabianym elemencie.
Mocno trzymac wigczong wyrzynarke i powoli
opusci¢ w dét. Gdy brzeszczot przejdzie przez
materiat, mozna zataczy¢ ruch wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozy¢ brzeszczot.

10. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania | parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac.
Uzytkowanie urzgdzenia w uchwycie: bezpiecznie
zamocowac urzadzenie. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sie przyczyng obrazen.

Patrz strona 4.

A Prowadnica do cigcia po okregu i rownolegle
B Ptyta ochronna (zapobiega zarysowaniom
delikatnych powierzchni cigtego materiatu)

10.1 Mocowanie prowadnicy do ciecia po
okregu i réwnolegle

Do cigcia po okregu (@ 100-360 mm) oraz
réwnolegle do krawedzi (maks. 210 mm).

Mocowanie prowadnicy do cigcia po okregu

(patrzrys. 1)

- Trzpien prowadnicy do ciecia po okregu i
rownolegle wsungc z boku w stopke (szpic
centrujgcy (c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokrecic¢ srube (b).

Mocowanie prowadnicy do ciecia

réwnolegtego (patrz rys. Il)

- Trzpien prowadnicy do ciecia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke
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(szpic centrujacy (c) musi byé skierowany do
gory).
- Ustawi¢ wymiar (e)
- Dokreci¢ srube (b).
W celu zminimalizowania odchylen brzeszczotu,
zalecamy stosowanie ekstra grubych
brzeszczotéw: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywac wytgcznie elektryk!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymieni¢
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdd
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2012/19/EU o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
zastosowaniem w prawie pafnstwowym zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
poddawane odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

M =moment obrotowy

T4 =maksymalna grubos$¢ materiatu - drewno

To =maksymalna grubo$¢ materiatu - metale
niezelazne

T3 =maksymalna grubos$¢ materiatu - blacha
stalowa

Ng =liczba skokéw na biegu jatowym

P4 =nominalny pobdr mocy

Ps =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

m Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

S (suma wektorowa dla

taczna wartoéé wibracji
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
60745:

apcm =wartosc¢ emisji drgan
(pitowanie blachy metalowej)
apcw =wartosc¢ emisji drgan
(pitowanie w drewnie)
K, .. = niepewnos$¢ wyznaczenia (wibracje)
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewno$¢ wyznaczenia
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sségunk tudataban kijelentjik:
Ezek a szuroflrészek - tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, miianyagok és hasonlok
furészelésére alkalmas. Barmely mas célra torténd
alkalmazésa tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jeldlt szévegre-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban
felsorolt eldirdsok betartdasanak elmulasztdsa
dramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jévébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi el6irast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kuldnleges biztonsagi
tudnivalék

Tartsa a késziiléket a szigetelt markolati
fellleten,ha olyan munkat végezne, amelynek
soran a betétszerszam rejtett
aramvezetékekhez vagy a sajat csatlakozé
vezetékéhez érhet. A fesziltseg alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is feszUlltség ala
helyezheti, és ez aramutéshez vezethet.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritoval vagy mas médol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

Gy6z6djon meg arrdl (pl. fémdetektor
segitségével), hogy a megmunkalando fellletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fektdjén
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flrészlap, kapcsolja ki a flreszt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne prébalja a firészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kilénben visszarugas kdvetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flrészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a f(részlap elérte a teljes |6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban éll6 firészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kozepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész Ujrainditaskor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
mukodesi teriiletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leéllasakor tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbol, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Sérilésveszély az éles szurdflrészlap
kovetkeztében. A szuréfurészlap a flirészelés
befejezését kdvetben forrd lehet. Viseljen
védbkesztyt.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkoz néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedelyezett védodfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszirésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tlgy- vagy 53
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bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert

betegségek pl. allergias reakciok, léguti

megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el@irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenul a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkezdk szerint:

- neiranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szellbztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.

flrészlap rogzitésére szolgalo szoritokar
flrészlap tamasztogérgéd

flrészlap (egybltykds szarral (T-szarral))*
talplemezallité csavar

talplemez

elétolas-bedllitd kar

forgacsfelszakadast gatlé lapka *
flrészlapbefogo

vﬁdékengyel a flrészlap véletlen megérintése
ellen

10 védésapka

11 Idketszam-bedllito tarcsa

12 nyomokapcsold

13 rbgzitégomb a tartés lzemhez

14 markolat

15 elszivocsonk

16 kulcstarolo

17 imbuszkulcs

18 talp a beallitott vagasi szog jelzésével

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD).

Ne mlkodtesse a gépet behelyezett flirészlap
nélkal.

Huzza ki a dugoét a csatlakozoaljzatbél, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

6.1 Forgacsvédo lapka behelyezése

Sérllésveszély az éles szurdfurészlap

kévetkeztében. A forgacsfelszakadast gatlo
lapka (7) behelyezéséhez a flirészlapot ki kell
venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez folfelé mutat.
Tolja be elélrdl a forgacsfelszakadast gatlo lapkat,
kdzben vegye figyelembe a kdvetkez6 2 pontot:

* A lapka sima fellilete felfelé nézzen.

]: /i\'l;emetszés hatrafelé mutasson (a halézati kabel
elé).

Ha felszerelt véddlemezzel dolgozik, helyezze be a
forgacsfelszakadast gatlé lapkat a védélemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa

Sérllésveszély az éles szurdfurészlap

kovetkeztében. A szuréflirészlap a firészelés
befejezését kdvetben forrd lehet. Viseljen
védbkesztyUt.

Olyan flrészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

- A védésapkat (10) adott esetben feltolni.

- Forditsa el6re utkozésig a szoritokart (1) és tartsa
meg. .

- Helyezze be Utk6zésig a flrészlapot (3). Ugyeljen
ra, hogy a flirészfogak elére mutassanak és
megfeleléen illeszkedjenek a flrészlap-
tdmasztogérgé (2) hornyaba.

- Engedije el a szoritokart (1). (Automatikusan a
kiindulasi helyzetbe fordul vissza. A flrészlap
ekkor er6sen meg van feszitve).

6.3 Fiirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson az elszivécsonkra (15)
megfelelé elszivé berendezést.

- Az optimalis porelszivéas érdekében a védésapkat
(10) le kell tolni.

6.4 Filirészelés porelszivas nélkiil
- Dolgozzon feltolt védésapkaval (10).

6.5 Ferde vagas

Tolja fel a védésapkat (10).

Tavolitsa el a forgacsfelszakadast gatlé lapkat (7)
és az elszivo tdmlét. Ezek az alkatrészek ferde
vagas soran nem hasznalhatok.

- Lazitsa meg a csavart (4).

- Forgassa el a talplemezt (5).

- Amindenkoribeallitott szdg a talplemez labazatan
(18) olvashatd le. Sz6gméro segitségével ezektol
eltéré szégek is bedllithatok.

- Huzza meg ujra a csavart (4).

6.6 Falkozeli flirészelés

Tavolitsa el a véddsapkat (10), a
forgacsfelszakadast gatlo lapkat (7) és korives és
parhuzamos vezet6t. Ezek az alkatrészek falkdzeli
flrészelés soran nem hasznélhatok.



- Oldja annyira a csavart (4), hogy a talplemez (5)
kissé megemelhet6 legyen.

- Emelje meg kissé a talplemezt (5) és tolja azt
hatra Gtk6zesig.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat

7.1 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a beallité kar (6)
segitségével.

,»,0“ allas = az el6tolast kikapcsoltak

LI allds = maximalis elétolas
Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis bedllitas a leginkébb gyakorlati
prébaval ellenérizhetd.

7.2 Maximalis Ioketszam beallitasa

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az allitd keréken
(11). Ezt mGkddés kdzben is elvégezhetd.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis beallitas a leginkabb gyakorlati
prébaval ellenérizhetd.

7.3 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Be: Nyomja meg a nyomdkapcsolét (12).
Ki: Engedje el a nyomdkapcsolét (12).
Tartés bekapcsolas:Tartds lizemeltetéshez a
benyomott nyomdkapcsolé (12) a régzitégombbal
(13) régzithetd. A kikapcsolashoz ismét nyomja
meg a nyomokapcsolot (12).
Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségeével tisztitsa meg a motor
szell6zd nyilasat.

A furészlapbefog6t rendszeresen és alaposan
favassa ki stritett levegével.

SzUkség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
furészlap tamasztogorgé (2) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flirészlap
tdmasztégorgdre (2).

9. Néhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag flirészeléséhez a
szurofurészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkil, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid furészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szogbedllitassal .
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Lasd az abrat a 2. oldalon. A bedllité kart (6) allitsa
,0” éllasba (el6tolas kikapcsolva). Helyezze a
szuréflrészt a talplemez (5) elsé peremével a
munkadarabra. Tartsa er6sen a haladé
szuréflrészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
firészlap szabaddéa vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elészér lyukat kell
furni, majd a flirészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikaodtetik: A
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sériiléshez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Korives és parhuzamos vezetd

B Véddlemez (megakadalyozza, hogy az
érzékeny munkadarabok felllete
megkarcolddjon)

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Korok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kiflrészeléséhez.

A korives vezeto felszerelése (lasd az I-jell

abrat)

- Tolja be oldalrél a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat a talplemezbe (a (c) kdzpontositd csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.

A parhuzamos vezet6 felszerelése (lasd az ll-jell
abrat)
- A korives és parhuzamos vezetd radjat tolja oldalt
a talplemezbe
(A kézpontozo hegy (c) felfelé néz).
- Allitsa be az (e) meretet.
- Huzza meg a (b) csavart.
A flrészlap elmozdulasanak minimumra
csokkentéséhez javasolt extra vastag flrészlapok
hasznalata: 6.23694, 6.23679, 6.23685

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A meghibasodott haldzati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztiil
szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjiik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.
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A pétalkatrészek listaja letolthet6 a Lwa  =hangteljesitményszint
www.metabo.com honlaprdl. Kpa, Kwa=bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
12. Kérnyezetvédelem

Koévesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos

E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi
hulladék kozé! Az elhasznalt

elektromos és elektronikus berendezésekrél sz6l6

2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti

jogba tortént atlltetése értelmében a hasznalt

elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell

gydijteni, és kdrnyezetkimélé mddon Ujra kell

hasznositani.

13. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatonyomaték

T4 =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

Ng =Uresjarati I6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozékabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

(harom iranyu vektordsszeg) az

BRezgési 6sszérték
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

anhcm =rezgéskibocsatasi érték
' (Fémlemez flrészelése)
apcw =rezgeskibocsatasi ertek
(Fa firészelése)
Kn = bizonytalansag (rezgés)

yeen

Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint



1. [eknapauua cOOTBETCTBUA

HacToAwwmm Mbl 3aaBnseM co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: JlaHHbIE pyyHble
9/1IEKTPONOG3UNKU C UAEHTUDUKALMEN NO TUNY U
cepuiHoMy Homepy *1) oTBevaloT BCceM
OEeNCTBYIOLMM TPeOOBaAHUAM AUPEKTHB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKana AOKyMeHTauusa gns *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuto

OIEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3HaYveH 1A NUIeHNs
LUBETHbIX META/1J1I0B U IMCTOBOM CTa/n, opeBeCuHbI
W aHaNOrMYHbIX el MaTepuasios, NaacTMace u
nofo6HbIX MM MaTepuanos. Jlioboe apyroe
MCNONb30BaHWE ABNAETCA HEAOMYCTUMbIM.

3a yuep6, BO3HMKLLWIA B pesy/ibTaTe
MCMO/b30BaHKA HE MO Ha3HAaYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJIb30BATEb.

Heobxoanmo cobogath o6LLEenpUHATLIE NpaBmia
npeaoTBpaLLEeHMA HECHACTHbIX ClyYaeB, a TaKkKe
yKasaHus, NprBefeHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHocTH

Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbl UHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUIN CoboJanTe yKasaHus,
OTMEYeHHble JaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUxeHuA

pUCKa NOJlyYeHUs TENECHbIX NMOBPEHAEHUI
NpoyTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKCnyaTauum.

NPEAYNPEMAEHUE! NMpouTtuTe BCce

MHCTPYKLUU U YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. Hecob6/110AeHNEe MHCTPYKLMI 1
yHa3aHui No TexHUKe 6e30MacHOCTU MOKET
MPUBECTU K MOPAKEHUIO 3/IEKTPUYECHUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMUIO MOHKAPAa WM K MONTyHEHUI0
TAME/IbIX TPABM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMU U YHKa3aHUA no
TeXHUKe 6e30MacHOCTH A/ UCMOIb30BaHUA B

6yaywem.
MepepaBanTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT CaeaytoLemy

Bnajge/ibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU AJOKYMEHTaMMU.

4. Ocobble yKa3aHUA N0 TEXHUHE
6e3onacHOCTH

Mpu BbINONIHEHMM PA6OT B6/IM3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU AEePHUTE UHCTPYMEHT
TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble MOBEPXHOCTH.
HOHTaKT C HaxoAALMMKUCA NOA HaNPAKeHNeM
npoBoAamm cnocobeH nepeaaTb TOK Ha
MeTal/IMYecKune HYacTm npudopa m
CNpPOBOLMPOBATb yAap 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

PYCCHKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCn/ayaTayuu

Y6eanTech B TOM, 4TO B MECTE BbINOJIHEHWA paboT
He NpoxXoAAT IMHUKU 3/1IEKTPO-, BOAO- U
rasocHab}eHusa (Hanpumep, ¢ MOMOLLbIO
MeTasioucKaTens).

3aroToBKy C/leflyeT HafleHO 3aKpenuTb U
3auKCMpOBaTb OT CABUIa, HanpumMep, C NOMOLLbIO
3aXMMHbIX NPUCNIOCOBNEHMN.

He nbiTalTech pe3aTtb CIMWKOM MasieHbKUe
3aroTOBKM.

Mpu NuneHnn HanpasAsAoLWwas naHes b AOHKHA
NAOTHO NpuneraTb K 3aroToBKe.

Mpu nepepbiBe B paboTe OTHIOUUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT U NMOAEPHUTE Ero B pyKe A0
MOJIHOM OCTaHOBKM MWIbHOMO NosioTHa. Hukoraa
He MbITalTeCb BbIHUMATb NMUIbHOE MOMOTHO M3
3aroTOBKU WK OTBOAMTL 3N1EKTPONI063UNK Hasag,
noKa nuabHoe Nos0THO BUBPUPYET — B MPOTUBHOM
CNly4ae BO3MOMHa OoTAaqa.

He BKAtOYalTe M He BbIKOYanTe
3JIEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa MUbHOE MOJIOTHO
KOHTaKTUPYeT C 3aroToBKon. MNepea Havanom
NUNEHNS JOXAUTECH, NOKA MWUIbHOE NOIOTHO
JOCTUrHEeT paboyelt YacToTbl XOZ0B.

Mpn NOBTOPHOM 3anycKe Nu/bl, KoTopas
HaxoAMTCA B 3aroTOBKe, OTLLEHTPUPYITE NUIbHOE
NOOTHO B NPONWE U NPOBEPbTE, HET U
3auensieHuns 3ybbes B 3aroTosKe. lNpu
3aLemMAeHNM NUABHOTO NMO0THA NPU MOBTOPHOM
3arnycKe 9/1eKTP0/I063MKa NOSIOTHO MOMET CTaTb
NPUYUHON OTAAYM.

He npubauKanTe pyKu K 30He NUAEHUA U He
npuKacamTech K paboTarowemy nnabHOMY
nonoTHy. He aepuTe 3aroToBKY CHU3Y.

Ypansiite CTPYKY 1 APYroi Mycop TONbKO nocnie
NOJIHOWM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Mepepn npoBeAeHUEM KaKWUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHWs UM PaboT Mo TEXOBC/YHUBAHMIO
W3B/IEKalTE CETEBYIO BUIIKY U3 PO3ETHU.

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM MWUbHBIM MOJIOTHOM.
Mocne paboTbl NMUALHOE NOSIOTHO MOXKET ObITb
OYeHb ropsiunm. McnonbayiTe salmTHbIE
nepyartKu.

CHUHEHWe NblIeBOM Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTe WANpOBKM

Haraa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWAMMHOBKM,

CBEpJ/IeHUs U Apyrux BUAO0B paboT, COAEPHUT

XUMUYECKME BELLECTBA, Bbi3biBaOLLME PaK,

BPOMXEHHbIE AeDEKTbI UIU ApYyrve NOBPEHAEHUSA

PENPOAYKTUBHOM cucTeMbI. [puUMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C cofepraHueM CBUHLA,

- MMHepasibHas MNbljib CO CTPOUTESIBHOrO KUPNKYa,
LleMeHTa 1 ApYyrux BeLWEeCTB KMPMUYHON KIafKu,
a TaKke

- MbILWbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CreneHb p1cKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMUA paboT. YTo6bl YMEHbLUUTL

BO3JENCTBUE XMMMYECKUX BELLECTB: paboTalTe B
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MOMELLEHMAX C OCTaTOYHON BEHTUAALMEN K
YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aALLUTHBIM
CHapsiHeH1eM, HanpuMep, pecnmparop,
pa3paboTaHHbIi crneLraibHO ans GUabTpaumm
MMUKPOCKOMMYECKMX YacTHLL.

DTO TaKKe KacaeTca MNbl/M OT ApYrvX MaTepuanos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB fepesa (ApeBecHas
nbib Ay6a unm 6yka), metanna, acbecta. [jpyrne
M3BeCTHble 3a60/1eBaHWUsA — 3TO, HanpuMep,
annepruyecKne peaKumu, 3a6oneBaHuns
AblxaTenbHbIX NyTel. He fonycKkaliTte nonagaHusa
Mbl/IM BHYTPb OpraH13ma.

CobnoaanTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECS K BaLLNM
ycnoBuAMm, 1 HauMoHabHble NpeanmncaHuna,
BKJ/Il0YaA o6pabaTbiBaeMbIv MaTepuasl, nepcoHal,
BapWaHTbl IPUMEHEHUs U MECTO NPOBEAEHUs
paboT (Hanpumep, NooKeHUA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAM3auum).

O6ecneybTe yaaneHue 06pasyoLLmMXCa YacTuLl, He
JonycKanTe 06pas3oBaHMA OT/IOKEHUN B
OKPYHaoLLEM NMPOCTPaHCTBE.

[na cneumnanbHbix paboT UcnonbayiiTe
NOAXOZASALLYIO OCHACTKY. DTO NO3BOJIUT COKPATUTH
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

McnonbayiiTe noaxoasiee yCTPOMUCTBO yaaneHua
MblN.

[nsa ymeHblUEeHNA NblIeBOM HarpysKu:

- He HanpaBAnsAWTe BbiGpacbiBaeMble 13
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U 0TPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebf, HaxoAALWMXCA PAJOM JIIOAEN UK Ha
CKOMJIEHNA MblK;

MCMOJIb3YWTE BbITAMHOE YCTPOMCTBO U/Man
BO3/}yXOO4NCTUTEb;

XOpPOLLIO NPOBETPMBAITE paboyee MecTo 1
COZEPHUTE €ro B YMCTOTE C MOMOLLbIO Mbl/IeCOCa.
MoameTaHWe nnm NpoayBHa TOLKO NOAHUMAET
MNbl/1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NbUIECOCOM UK CTUpanTe
3alMTHYI0 ogemay. He npoaysaiTte ogexay
BO3/lyXOM, He Bblb1BaMTe 1 He cMeTaiTe C Hee
MNbi/b.

5. 0630p

CM cTp. 2.

3aMMHOM pblyar 418 KpenaeHWUA NIbHOro
nosoTHa

OnopHbIM POAMK MUILHOMO MOJIOTHA
MnnbHOe NoNOTHO (C XBOCTOBMKOM C OAHWUM
ynopom (T-o6pasHbIi XBOCTOBMK))*

BWHT perynvMpoBKuM HanpaBnsiowen naHem
Hanpasnstowas naHesb

PerynaTop MasTHMKOBOro Xxo4a
MpPOTHBOCKO/IbHBIN BKAaAbILW *

3aruMmHoe NprcnocobieHne Ans NUIBHOro
nosoTHa

9 CKoba 3aLmTbl OT CAyHanHOro

NPUKOCHOBEHUWA K MUIbHOMY MOJIOTHY

10 3awmTHOE CTEKIO
11 HonecuKo ans yCcTaHOBKM 4acTOTbl XO40B
12 TMepeknioyarenb

oNO O A w N

13 KHonKa-tuKcaTop Ans pexuma 4 IMTeNbHOro
BKJIIOYEHUA

14 PyKoATKa

15 BbITAXHOW NaTpy6oK

16 OTaeneHue Ana Kaoyen

17 LLecTurpaHHbIi KoY

18 LloKonb ¢ yKasaHWeM yCTaHOB/IEHHOrO yria
pesKu

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMMJIeKTaunm / He BXOAUT B
HOMMNNEKT NOCTaBKU

6. BBopa B aKkcnJyaTauuio

Mepen BBOAOM B 9KCryaTaumio NposepbTe,

COBMajatoT /M YHa3aHHble Ha 3aBOACKOM
Tab/MYKe 3HAYEHWUS HANPSAKEHUA U YaCcTOTbl CETH
C napameTpamu 3NeKTPOCeTU.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogxaoyanTe
YCTPOMCTBO 3amTHOrO oTKAo4eHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKA4YeHMA 30 MA.

He 3anycKaiTe MHCTPYMEHT 63 MUIbHOro
noJsioTHa.

Mepen npoBegeHNEM KaKMX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLleHUs, TEXHUYECKOT O
06CNYHUBAHWUA MY OYUCTKU U3BJIEKANTE CETEBYIO
BWJ/IKY U3 PO3ETKM.
6.1 YcTaHOBKa NnacTUHbI 3aluUThbl OT
CTPYHEK

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM MUIbHBIM

nonotHom. MNepepn ycTaHOBKOM
NPOTUBOCKO/ILHOIO BKNaabIwa (7) yganure
NWABHOE NOJIOTHO.

ﬂosepHMTe :-meHTpowHCprmeHT TaH L41'o6|>|

BcrasbTe I'IpOTVIBOCKOﬂbeIVI BKnap,blLu cnepep,m
npy 3TOM CefyeT NPUHATb BO BHUMaHWe 2
cnepyoLpmx NyHKTa:

¢ PoBHas cTopoHa BR1aAbILLa Jo/KHA 6biTb
obpalleHa HaBepx.

e LLnny, gonKeH 6bITb Hanpas/ieH Ha3ag, (B
Hanpas/eHNU CETEBOrO Kabens).

Mpu paboTe ¢ ycTaHOB/IEHHOM 3aLLWUTHOM NaHeNbio
BCTaBbTE NPOTUBOCKO/IbHbIN BKAAABILL B 3aWMTHYIO
naHesb.

6.2 YcTaHOBKa NUIbHOIO NOJIOTHA

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM MU/BHBIM

nonoTtHom. MNocne paboTbl MUILHOE MOIOTHO
MOXET 6bITb 04eHb ropa4nM. Mcnonbasyinte
3alMTHbIE MepYaTHU.

Mcnonb3ayiTe TobKO TO NMWIbHOE NOJIOTHO,
KOTOpOe creunanbHO NpegHa3HayeHo ais
NUIEHUA AaHHOro (06padaTbiBaeMoro)
maTepuana.

- MNp1 HEOBXOANMMOCTH CABUHBTE 3aLUMTHOE
ctekno (10) BBepx.

- MNoBepHuTE 3ammmHOM pbiyar (1) go ynopa
Brepes v yaepHnBanTe ero B TaKOM NMOJIOHEHUN.

- BctaBbTe nuabHoe nosioTHo (3) ao ynopa. Mpu
3TOM y6eAnTech B TOM, YTO NONOTHO
YCTaHOBNEHO 3y6bAMM Brepes, v NpaBuIbHO



pacnosioKeHO B Nasy OMOPHOro poJsinKa
NUABHOrO NONOTHA (2).

- OTnyctute 3axumMHou poiHar (1). (OH
aBTOMaTU4eCKM NOBEPHETCA B UCXOAHOE
nonoxexue. Nocne aToro NWILHOE NOJOTHO
OyAeT HafleHHO 3aPUKCUPOBAHO).

6.3 MuneHue c NbeyaanaloLWMM annapaTom

- NMopcoeanHnTe K NnaTpy6Ky nbineoTcoca (15)
COOTBETCTBYIOLLMI MNbUIeYAANAOLWMIA annapar.

- OQnsa obecneyeHns onTUMasibHOM
NPOU3BOAUTENBHOCTU MNblEYAaNIEHNA CABUHbTE
3awmTHoe cTexkno (10) BHM3.

6.4 TMuneHue 6e3 nblneypanawLWero
annaparta
- Pa6oTaiTe ¢ 3awmTHbIM cTekaoM (10),
Cp,BVIHyTbIM BBEpPX.

6.5 HKpuBonuHeWHble nponunbl
CaBuvHbTe 3almTHOE cTers1o (10) BBEpPX.

CHMMWTE NPOTMBOCKO/IbHbBIN BKAAApIW (7) v
0TCOEAMHUTE BCAChIBAIOLLMI LLNAHT .
Mcnonb3oBatb 3TW AeTasiv Npy BbINOSHEHWUN
KPWBOIMHEWHBIX NPOMW/IOB 3anpeLLaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- MNoBepHUTE HanpaBAAtoLLyto NaHesnb (5).

- 3HayeHue TEKYLLEro yraa MOXHO CYMTaTb Ha
yokose (18) onopHon nanTel. HactporiTe gpyrom
YroJ C MOMOLLbIO YrioMepa.

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

6.6 MMuneHue B6AM3MU CTEH

CHummnTe 3awmTHoe cTekso (10),

NPOTUBOCKO/IbHbIV BRAAAbILW (7) U KPYroByio U

napasnenbHyto HanpaBAsioLyto. Mcnonb3osaTtb

3TW AeTav Npu NUEHUN B6NN3K CTEH
3anpeLiaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4) HACTO/ILKO, 4TOObI MOXHO
6bl10 C/IerKa NPUNOAHATL HanpPaBAAIoLLYIO
naHesb (5).

- Cnerka npynogHUMUTE HanpassioLLYyto NaHe b
(5) v caBuHbTE ee A0 yrnopa Hasag.

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

7. MNpumeHeHne

7.1 YcrtaHOBKa MaATHUKOBOIO xopa
YCTaHOBWTE HYHHbI MaATHUKOBBIN XOf, C
nomoLubto pblyara (6).

MonomkeHune «0» = MAATHUKOBDBIM XOf, OTKJ/IOYEH

MonoeHue «lll» = MasTHUKOBBIN X0 C

MaKCUMaJIbHOM amnanTyaom
PexomeHAayeMble 3HaYeHWs1 yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUA Jlydlle Bcero
onpeaenarTca ONbITHbIM NyTEM.

PYCCHKWM ru

7.2 YcTaHOBKa MaKCMMaslbHOW 4acToTbl
X0f0B

YcTaHoBWTE Ha KonecuKe (11) MakcumanbHyo

4acToTy XOA0B. DTO MOXHO ClleNaTb TaKKe U BO

BpemsA paboTbl MHCTPYMEHTA.

PexkomeHayemMble 3Ha4YeHMA yCTAHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUsA Nydlle Bcero
onpenenAarTcA ONbITHbIM NyTEM.

7.3 BKA4YeHUe/BbIKNOYEHUE, BRIIOYEHUE
Ha p/iMTesIbHOE BpemsA

BrntoyeHue:Haxmute Ha nepektoyaTens (12).
BbikntoueHune:OTnyctuTe nepersitoydatesns (12).

AnvtenbHoe BRAOYEHUe:Ana ANTeNbHOro
BKJ/IOYEHUA NepektodaTesb (12) MOXKHO
3atMKCMpPOBaTh C MOMOLLBIO CTOMOPHOM KHOMKM
(13). [na BbIKAOYEHUA NOBTOPHO HAKMUTE
nepekatoyarens (12).

B pexume HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOJOJIKUT BpaLLATbCA, fame
€CJ/I1 OH BbIpBETCA U3 PYK. [loaToMy BCerga
KPEMnKO epHuTe 3IeKTPOUHCTPYMEHT ABYMA
pyKamu 3a pyKOATKU, NPUMUTE YCTONYMBOE
MOJIOEHNE N CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHUMaHWE Ha
pa6oTe.

8. OuucTHA, TEXHU4YECHOEe
obcnyHuBaHue

MHCTPYMEHT crieflyeT peryifapHO ouMLLaTh.
IMpy1 3TOM C NOMOLLbIO MblIECOCa cnesyet
OUMCTUTb BEHTUNALMOHHbIE LLEN HA Kopnyce
asuraTens.

PerynspHo v TWaTesbHO o4YMLIaiTe CHaTbiM
BO3YXOM 3aMMMHOE MPUCNIOCO6/1EHUE MUIBHOTO
noJioTHa.

Mpn HEOBXOZUMOCTH OYUCTUTE BEHTUNALMOHHbIE
OTBEPCTUSA, PACMOJIOKEHHbIE 33 OMOPHbBIM
POIMKOM MUJILHOrO NONOTHA (2).

Mepronyeckn cmasbiBaiTe ONOPHbIN POANK
NWABHOrO NOMIOTHA (2) Kannewn macna.

9. CoBeTbl U peKOMeHaauuu

BpesaHue

Mpn NMAEHUN TOHKUX U MATKWUX MaTepuanos
NWUBHOE NOJIOTHO MOXHO Bpe3aTb B 3aroToBKY 6e3
npegBapuTeIbHOrO CBEP/IEHUA OTBEPCTUSA.
Mcnonb3yiTe TONbKO KOPOTHUE N/bHbBIE MONOTHA.
TonbKo Npu HacTporike yrna 0°.

CM. PUCYHOK Ha CTp. 2. YCTaHOBUTE pbiyar
perynnpoBkm (6) B nonoxeHne «0» (MaATHUKOBBIN
XOZ, BbIK/IOYEH). YCTaHOBUTE 9/1EKTPON0O3UK
nepegHer KPOMKOM HanpasasioLwen naHem (5) Ha
3aroToBKy. HageHo yaepHuBasn aneKTponob3uK,
nnaBHO cMeLlanTe ero BHK3. [Nocne npope3aHus
MOM¥HO BK/TIOHYUTb PEHMM MAATHUKOBOIO
[BUKEHUA.

anI nuneHun 601ee TONCTbIX 3aroTOBOK CHavyana
cnegyet npocBep/InTb OTBEPCTHE, B KOTOPOE
3aTemM MOXHO BCTaBUTb MUJIbHOE NOJIOTHO.
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10. OcHacTHa

Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHANIbHYIO OCHACTKY
KomnaHuu Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Ty OCHACTHY, KoTopas
oTBeyaeT TpeGoBaHUAM U NapameTpam,
NepeyncieHHbIM B JaHHOM PYKOBOZACTBE Mo
SKCMyaTauum.

HapeHo duKcupyiiTe ocHacTry. Ecnn
WMHCTPYMEHT SKCN/lyaTUpyeTCA B Aepiartene,
HaZleHHO 3aKpenuTe MHCTPYMeHT. [oTeps
KOHTPO/IA MOET NPUBECTU K TPaBME.

Cwm. cTp. 4.

A Hpyrosas v napannenbHas Hanpasnawowas

B 3awuTHaA naHenb (npegoxpaHAeT
4yBCTBUTE/NbHbIE MOBEPXHOCTM 3aroTOBKM OT
LapanwH)

10.1 YcTaHOBKa KPYroBow U napasie/ibHOH
Hanpasnstowemn

Ana BbinuanMBaHuA okpyxHocTel ot & 100 Mm go
@ 360 MM ¥ BbINOHEHWA NPOMWJIOB NapasnenbHO
KPOMKE (MaKc. pacCTosiHMe OT KpOMKK 210 MM).

YcTar)lOBKa KpyroBo# Hanpasnftowem (Cv.

Puc. |

- BcTaBbTe onopy KpyroBow v napannenbHom
HanpasnatoLLen COOKY B HANPaBAOLLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLLee ocTpue () 06paLLEHO BHU3).

- YcTaHoBWTE HyXHHbIN pagnyc (d).

- 3ataHuTe BUHT (b).

YcTaHoBKa napansiesibHoOi HanpaBAsAoLen

(cm. Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy Kpyrosou 1 napanienbHomn
HanpasAAoLLLEN COOKY B HAaNpaB/IAOLLYO NaHe b
(ueHTpupytoLLee ocTpume (C) 06paLLeHO BBEPX).

- YCTaHOBUTE HYHKHYIO0 BE/IMYMHY OTCTYyna oT
KPOMKM (€).

- 3atAHuTe BUHT (b).

[na MUHUMKU3aLMY OTKNOHEHWA NMUIBHOIO

MOA0THA OT OCM PEKOMEHAYEM MCMOJIb30BaThb

cBepxTBepAble N/bHble NooTHA: 6.23694,

6.23679, 6.23685

MonHbIM acCCOPTUMEHT OCHACTKM CM. Ha canTe
www.metabo.com nnu B Katanore.

11. PemoHT

PEMOHT 9/1eKTPOMHCTPYMEHTA AOJIHEH

OCYLLECTBNIATLCA TOLKO
KBa/MULMPOBaHHBIMU CNeLManucTamu-
3/IeKTPUKaMK.

MoBpeXaeHHbIN CETEBOM Kabe b MOHHO
3aMEHUTb TOJIbKO Ha CneLumanbHbIN,
OopurMHanbHbIV ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopbii
MOXHO NPUOBPECTN B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemoHTa aneKTponHcTpymeHTa Metabo
ob6pallanTech B permoHasibHoe
npeAcTaBuTeNbCTBO KoMnaHun Metabo. Agpeca
CM. Ha canTe www.metabo.com.

MepeyHn 3anacHbIX YacTel MOKHO 3arpy3uTb C
cavta www.metabo.com.

12. 3awmTa oKkpyHalLLen cpeabl

CobntogaiTe HaunoHaNbHbIE NpaBuia
9KONOMMYECKU 6e30MacHON yTUIM3aLnU U
nepepa6omw OTCNYHMUBLUMX MaALLWH, yNaKOBKU U
NpUHaA/1EXHOCTEN.

TonbKo gns ctpaH EC: He BbiGpacbiBaiTe
E: 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMM

otxogamu! CornacHo JupekTtuse 2012/19/
EU no oTxoaam aneKTpruyecKoro n a/IeKTPOHHOIo
060pyA0BaHNA U FaPMOHU3UPOBAHHBIM
HauWOHa/IbHbIM CTaHAapTam 6biBLMeE B
ynoTpe6eHnn aNeKTponprbopsb! 1
9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI NOAJIEKAT pa3geibHoM
YTUAM3aUMK C LESbIo MX NoCneayoLen
9KOI0rMYeCcKu 6e3onacHom nepepaboTHM.

13. TexHu4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MoscHeHWA K aaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTP. 3.
OcTaBnsem 3a CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
NU3MEHEHUA.

M =KPYTALMN MOMEHT

T4 =MaKcumMasibHas ToJMHa MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKcumMasibHasa ToJMHA MaTepuana
(uBeTHble MeTaNbl)

T3 =MaKcumMasibHana ToNlmMHa maTepuana
(nmcToBas ctanb)

ng =yacToTa XOA,0B Ha XOJIOCTOM X0Ay

P4 =HOMWHa/IbHasA NoTpebaaemMasn MOLWHOCTb

Ps =BbIXO4HasA MOLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabesns

PesynbTatbl n3amepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBUM cO cTaHAapTom EN 60745.

[O] WHCTpyMeHT Knacca 3awuTb! |1
~ nepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKUE XapaKTePUCTUKM
pacnpocTpaHATCA JONYCKU, NPeAyCMOTPEHHbIe
AENCTBYIOWMMM CTaHZapTaMu.

3HauyeHUA aMUCCUM Wyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBaTh U
CpaBHMBaTb SMUCCUIO LYMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cmocTu ot
YC/IOBWM 3KCMNJlyaTalmm, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa
WJIX UCMONIb3YEMOM MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKU
(haKTUYecKas aMUCCHA LLyMa MOXKET ObITb BbiLLE
WM HUKeE. [inA OLEHKM NPUMEPHOrO YPOBHSA
3MUCCUM YHUTBIBANTE NepepbiBbl B paboTe 1 dasbl
paboTbl C MOHUKEHHOM (LLIYMOBOW) Harpy3KOoMu.
OnpepenvTe nepeyeHb OpraHU3aunoHHbIX Mep No
3aLuTe Nosib30BaTeNA C yH4eTOM TEX UK MHbIX
3Ha4YeHU AMUCCHM LLyMa.

(BeKTOpHasA cymma
Tpex HanpasneHui), pacyeT cornacHo EN 60745:

apcm  =3HaueHue Bubpauunu

(MMneHve MeTaI/IM4eCHNUX JINCTOB)
apcw =3HaueHve Bubpaumm

(NnneHne gpeBecuHbl)
Kh . = KO3 PULMEHT MorpeLHocTm
(Bnbpaumn)



TUNUYHbIA aMNIMTYAHO-B3BELLIEHHbIA YPOBEHbL.
3BYHOBOr0 AaB/IEHUA:

Loa =YypPOBEHb 3BYKOBOTO AaB/ieHUA

Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa=HOIDOULMEHT NorpeLtHocTy

Ucnonb3yiiTe cpeacTsa 3alMTbl OpraHoB
cnyxa!

il

UHdopmauma ana nokynarena:

Ceptudurat cootsetcTBus: Ne EASC N RU C-
DE.'B09.B.00165/20, cpoK aencrtseuma ¢
23.03.2020 no 22.03.2025 r., BblgaH opraHom rno
cepTudmMKaumm npoayKumm OBLLECTBO C
OrpaHMyeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO "HesaBrcmmasn
aKcnepTmsa"; Mecto HaxoxaeHus (agpec
IOPUAMYECKOrO N1LA) M agpec MecTa
ocyuwecTBneHua geatensHoctn: 115280, Poceums,
ropog MockBa, ynuua JleHnHckasa Cno6boaa, Aom
19, aTtax 2, KoMHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9NIEKTPOHHOM NoyThl: info@n-exp.ru; ATTectar
akKkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014r.

Jernapauus o cootBetcTBuM: Ne EASC N RU J-
DE.'609.B.00361/20, cpoK aencTtsuma ¢
06.03.2020 no 26.02.2025 r., 3aperncTpmpoBaHa
OpraHoMm no cepTuUdUKaLI1 NPOAYKLMH O6LecTBo
C OrpaHWYeHHOM OTBETCTBEHHOCTbHIO
"HesaBucumasn akcnepTnsa"; MecTo HaxomaeHus
(appec opnanyeckoro nnua) n agpec mecra
ocyluecTBneHua geatenbHocTh: 115280, Poccus,
ropog MockBa, ynmua JleHnHckaa Cnoboga, Aom
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3/IEKTPOHHOM NouThI: info@n-exp.ru; ATrectar
akKkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11IB09 ot
09.09.2014 .

CTtpaHa narotosnenus: Kutan

MpoussoauTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanua

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o EBpasnsa”

Poccus, 127273, MocKkBa

yn. bepesoBas annen, a5 a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[Jata nponsBoacTBa yKasaHa Ha
MHbOPMAaLMOHHOM TabMuKe MHCTPYMEHTa B
cdbopmaTe mm/rrrr

CpoK cnyx6bl 3genusa coctasnseT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K HCMIyaTalumm No UcTeveHun 5
JIeT XpaHeHUA C JaTbl U3rOTOBEHUA 6e3
npeaBapuTeIbHOM NPOBEPKU

PYCCHKWM ru

61



hy ZU.8brb%

62

1. Zunfwyunumuow npymb

U"I.]E"].I l]lu.]].“lu]]lu]]"llj I:E{ "luglul]lll.‘
wunwufywbunndnpyudp, np wyu b Ejnpulwb Gppuugngbbpp,
ynpufwlsynipl hp whyny b ubphwlw6 hudwpng
linyhwlwbug]us *1), huwdwgumuufwbnud Ei hpuhwbqbkpp
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1. CoamkecTik 60MbIHLIA
Manimaeme

XKeke xxayankepLuinirimisdbeH xapusananmbl3: Typi
MEH CepusinbIK HOMIpi GolibiHLWA
ColiKeCTeHAIpineTiH ocbl Xyka kon apanap *1)
AVipekTMBanapablH *2) XaHe cTaHfapTTapablH
6apnblK TUICTI kaynbinapbiHa *3). TEXHUKanNbIK
Ky>kaTTamanapfa calikec kenegi *4) - 3-6eTTi
KapaHpl3.

2. MakcaTblHa cah nanganaHy

Acnan Typni-TycTi MeTangap mMeH Tabak bonaTThl,
CYpek neH oFaH banama matepuanaapgbl,
nnacTmaccanap MeH onapfa 6anama
maTepuangapAapl apanayfFa apHanfaH. Kes kenreH
e3re naviganaHy TypiHe TbilibIM canbiHagbl.
MakcaTblHaH TbiC naipanaHyfaH 6onFaH
3aKbiMAap YLUIH nanganaHyllbiFa faHa xayanTbl
6onagbl.

>Kannbifa aHblK Kayinciaaik TeXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe GenrineHreH kayinciaaik
HyCKaynapblH OpblHAaY Kepek.

3. Kayinci3gik TexHuKachbl
6oMbIHLWAa Xannbl HycKaynap

XKeke H6acbIHbI3abl XoHe aneKkTpIik
KypanblHbI3Abl KOpFay YLiH ocbl 6enri
KOMbISIFaH MaTiHAIK y3iHainepai
YCTaHbIHbI3!

@ ECKEPTY - »Kapakat any kayniH asanty

YLWiH nanganaHy GoiiblHLLA HYCKaybIKTbI
OKbIN LWbIFbIHBI3.

ECKEPTY — AtanMbiw 3neKTp KypanbiMeH

bipre 6epinreH 6apnbiK Kayincisgik
6oubIHLWa HyCKaynap, xannbl Hyckaynap,
cypeTTep MeH TeXHUKanbIK AepeKkTepai oKbIn
WbIFbIHBLI3. TevMeHgeri HycKkaynapasl opbiHaamay
TOK COFY, 6pT XoHe/Hemece ayblp xapakaTraHyra
arneir Kesyi MyMKiH.

Kayincizgik TexHukacbl 60MbIHIIA GapnbIk
HYCKaynapAbl XXaHe Xarnbl Hyckaynapabl
Gonalwakra naaanaHy yWiH caKran KOubIHbI3.
OneKTpnik KypanblHbl3abl TEK KaHA OCbl
Ky>xaTTapMeH Oipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisaik TexHuKachbl
GoMblHLWAa apHarbl HycKaynap

XyMbic Kypanbl XacbIpblH KyaT cbiMAapblHa
HeMece 03iHiH Xanfafbil CbIMbIHA TUIOI MYMKiH
XYMbICTap ©TKi3in TypFaH Ke3fe KYpbUFbIHbI
TYTKbILWTbIH OKWaynaHfaH 6eTiHeH ycTan
TYPbIHbI3. KepHey acTbiHAaFbl CbIMMEH XaHacy
KYPbINFbIHBIH MeTann Genikrepinae kepHeyain
Ty3inyiHe >xaHe 3neKTp TOrblHbIH, COFyblHA aKenyi
MYMKIH.

OHaeneTiH Xepae KyaT, Cy Hemece ras xeninepi
XKOK EKeHAiriHe Ke3 eTKi3iHi3 (Mbicanbl, meTann
i3geriwTiH kKemerimeH).

OHaey b6apbicbiHAa AavibiHAaMaHbI, Mbicarsbl,
KbICKbILL KYPbINFbINapablH kemerimeH G6epik GekiTy
JKOHE XKbIDKbIM KETYAEH KOpFay Kepek.

Aca WarblH AaiiblHaamanapabl apanayra
opeKkeTTeHOEH3.

Apanay 6apbicbiHaa 6aFbITTaybIW NaHemnb
AanblHAAaMaMEH HbIK XaHacybl TUiC.

YKyMbICTbI TOKTaTCaHbI3, apaHbl 6LUIpiHi3 XaHe apa
TeceMi TONbIK TOKTaraHLwa, AalibiHaamaaa akblpbiH
ycTan TypbiHbI3. Apa TeceMi Koaranbin aTkaH
Kesae, apaHbl AalibiHAAMaAaH LWbiFapbin anyrFa
OpeKeT XacamaHbl3, oTnece Kepi COKKbI
TyblHAAYbI MYMKIH.

AcnanTbl apa Tecemi favibiHaamara Tuin TypFaH
Kesfe KocnaHbl3. AngbIMeH apa TecemiHe e3iHiH
TOSbIK KYPICTEP CaHbIHA XeTyre MyMKiHAIK 6epiHi3,
TEK CofaH KeliH Kecy apeKkeTiH OpbIHAaHbI3.

Erep paribiHgamara Kipin TypFaH apaHbl KanTa icke
KOCKbIHbI3 Kerice, apa TeCEeMiH KybIC opTacbiHa
KenTipin, apa TiCTepiHiH AarblHaamara iniHin
TypMaFaHblHa K3 XXeTKi3iHi3. Apa TeceMi KbiCbIfbIn
KanFaH Xarfanaa, apaHbl KanTa icke KOCKaH kesae,
Kepi COKKbl TyblHAAYblI MYMKiH.

Ew xarpanpga apanay aimarbiHa XaHe apa
TeceMiHe Kon cyknaHbl3. [anbiHaamaHblH acTblHa
KO CyKnaHbI3.

XoHka meH Ganamansl maTepuanaapabl
KyPbINFbIHbIH, ©LWipyni KyWiHAe FaHa KeTipiHi3.

Kanpgai pa 6ip pettey, kaiiTa xabablkTay Hemece
TEeXHUKaIbIK KbI3MET KepCeTy 9peKeTiH opbliHAamac
OypblIH Xeninik alaHbl po3eTKagaH LUbiFapbIn
anblHbI3.

OTKIp XyKa KON apa TeCeMiHeH xapakar any kayni
6ap. >Kyka kon apa Tecemi apanay KesiHe Kbi3bin
KeTyi MyMKiH. KOpFaHbILL KOJFan KuiHis.

LLaH xyKkTemMeciH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym karasbiveH axapnay,
apanay, axapnay, bypfbinay xaHe backa ga

XKYMbICTapbl 6TKi3reH kesae nanaa 6onarbiH

LWaHHbIH Kerbip Typnepi 06bipabl, Tya GiTkeH

KeMicTikTepai Hemece kebeto XxyiieciHiH 6acka aa

3aKpIMAAPbIH TyAbIPaTbIHbI BGENTiNi XUMUANbIK

3aTTapabl kamTuabl. MyHaan Xumusaneik
3aTTapablH GipHelue Mbicanbl:

- KOpFacblH KAMTUTbIH 60sy ilWiHAeri KOpFachiH,

- KypbInbIC KipniLui, LeMeHT neH 6acka kipnil kanay
3aTTekTepiHeH nanaa 6onaTeblH MUHepanabl WaH
XoHe

- XMMUATBIK XXONTMEH OHAENTEH CypeKTeri Kywana
X8He XpOM.

Toyeken gapexeci MyHAau xXyMbICTapablH Typi

KaHLUaMbIKTbI Vi OpblHAANAaTbIHABIFbIHA TOyeni.

MyHOan xmmuanelk 3aTTapAblH 9CepiH a3anTty

YLLIH: XXeTKINIKTI Typae XenaeTinreH xannapaa

XKYMBbIC ICTEHi3 XoHe XyMmbIC 6apbicbiHAA

MUKPOCKONMANbIK OernwekTepai cyariney yLiH



apHalibl 93ipfeHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXekKe
KOPFaHbIC XababiFbiH KOngaHbIHbI3.

Byn epexe 6acka matepnangapaaH, Mbicansl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMmeH Hemece
LamLaT cyperiHiH WwaHbl), MeTangaH, acbecTreH
nanga 6onaTbiH WaHfFa Aa KaTbICTbl 60nbIn Keneqi.
Backa 6enrini celpkaTTapfa, Mmbicansl,
anneprysnbik peakuusinap )aHe TbiHbIC any
XONAapbIHbIH CbipkaTTapbl xatagbl. LarHbIH
OeHere eHyiH 6ongbipMaHbI3.

MaTepuanbiHbI3, KbI3MeTKepnep, XXyMbIC XaFaanbl
MEH >XYMbIC OpHbI B0WbIHLIA KonAaHbINaThIH
AvpeKTMBanapabl XaHe yNTTblK Hyckamanapabl
cakTaHpbI3 (Mbicanbl, eHOEKTi KopFay epexenepi,
Kegere xapary).

Manpa 6onateiH GenikTepai Asan con xepae
XWHaHBI3, KOpLUaraH opTara TycyiHe xon
6epmeHis.

ApHalibl XXyMbICTap YLUiH XXapamabl Kepek-
XapakTapabl naganaHbliHbl3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTara bakblnaycbl3 TyCETiH
OenikTepain, Menwepi asanTbinagbl.

ApHaiibl LWaHCOPFLILTHI NakAanaHbIHbI3.

LLlaH xXyKTeMecCiH a3anTy YLUiH:

- nanga 6onatbliH GenikTepai »kaHe acnanTbiH aya
afblHbIH ©3iHi3re, aiHanaHbl3garbl agamaapra
Hemece aTkaH LuaHFa b6aFblTTamaHbI3,
COpFbILL KOHABIPFBIHBI XaHe/HeMece aya
TasanarbITbl KONAAHbBIHbI3,

- XYMbIC OPHbIH >XaKcbinan XengeTiHi3 Hemece
COpY apkKplibl Tasa Kyvge yctaHbi3. Kanbikran
XaTKaH LWaHabl CbiMblPbIHBI3 HEMece ypnen
LUbIFapPbIHbI3.

KopfaHbILL KMiMAi XyblHbI3 HEMeCe LuaHblIH
COpbIHbI3. Yprieyre, KaFyFa HeMece KblnLuakneH
Tasanayra bonvanigbl.

5. Wony

2-6eTTi KapaHbI3.

1 Apa TecemiH GekiTyre apHarnFaH KbiCKbILL
ViHTipek
Apa TeceMiHiH Tipeyiw ponuri
Apa Tecewmi (6ip TipekTi carachbl (T Topi3ai
carachbl) 6ap)*
BarbITTaybilw naHenbai peTTeyre apHanfaH
OypaHaa
BarbiTTaybIW naHenb
MasaTHUKTIK XypicTi peTTeriw niHTipek
YKapblKLwakTaH KopFalTbIH ilnek *
Apa TeceMiHiH KbICKbILL KyPbINFbIChI
Apa TeceMiMeH KeHeT )aHacyaaH KopFanuTbiH
Kancelpma
KopfaHblILw Kannak
>KypicTep caHbIH peTTeyre apHanfaH peTTerill
AeHrernek
BaTbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILL
Y 3[iKCi3 )KyMbIC peXnMiHe apHanFaH 6ekiTkiw
Tynve
14 TyTKplw
15 Copfblw KenTe Kyobip
16 KintTepre apHanfaH 6enim
17 AnTbl KbIpnbl ravka KinTi
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18 PetTenreH kecy GypblILLbIH KOPCETETIH ipre

* xabgpikTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
XXUbIHTbIFbIHA KipMeWnaj

6. KonpaHbICKa eHrisy

KonaaHbicka eHrizy angsiHaa dpupmManbiy

TaKravLiaga kepceTinreH HoMMHanab! KepHey
MEeH HOMUHanAbl XWinik TOK XXeniHi3aiH
[epeKkTepiHe calkec KeneTiHAirHe K3 XKeTKi3iHi3.

OppaavibiM Makc. xbinbictay Torsl 30 MA
KypavTeliH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKbILLbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

m AcnanTbl apa TOCEMIHCI3 XYMbIC iCTETNEH;3.

KaHgoan pa 6ip petTtey, kaiTa xababikray

TeXHUKarbIK KbI3MET KepceTy Hemece
Tasanay apeKeTiH opblHAamac GypbIH Xeninik
aluaHbl po3eTKaaH LWblFapbin anbliHbI3.

6.1 JKapblKWaKTaH KOpPFanTbIH ilINeKTi
opHaty
OTKip XyKa Kon apa TeCeMiHeH xapakaT any
kayni 6ap. XKapblKWaKTaH KOpFanTbIH ILLMNEKT
(7) opHaTKaH ke3ae, apa TeceMi LblFapblfFaH
6onybl Kepek.

AcnanTbl 6ypbiHbI3, BarbiTTaybll NaHenb Xofapbl
Kapan Typagbl. XXapbiKlWwakTaH KOpFaiTbIH iLINeKTi
anablHFbl XKaKTaH KipriiHis, 6yn peTTte TemeHgeri 2
TapMaKTbl €CKEPIHi3:

* lnkeTiH Teric 6eTi )KoFapbl kKapan Typagpl.

» OrimakinTek apTka kapan Typagbl (xeninik
kabenbre kapaw).

OpHartbinFaH KopFaHbIL NaHeNbMeH XyMbIC icTereH
Ke3[e apblKWaKTaH KOPFanTbIH iLUNEKTi KopFaHbLL
naHernbre eHrisiHia.

6.2 Apa TeceMiH opHaTty
OTKip KyKka KON apa TecemiHeH xapakaT any
kayni 6ap. XKyka Kkon apa Tecemi apanay
Ke3iHAe KbI3blMn KeTyi MyMKiH. KopFaHbIL KonFan
KWiHi3.
KecineTiH maTepuan yLuliH >xapamzbl apa TeceMiH
KONAaHbIHbI3.

- KopraHbiw kannakTel (10) KaxeTiHLUIe XoFapbl
XKbIMKbITBIHbI3.

- Kbickpiww niHTipexTi (1) TipenreHwe anfa 6ypan,
ycTan TypbliHbI3.

- Apa TecemiH (3) TipenreHwie eHrisiHis. byn petTte
apa TicTepi anFa kapan TypraHblHa XaHe apa
Tecemi Tipeyill PonuKTiH (2) olibiFbiHAa TUiCIHLLE
opHanackaHblHa Ke3 XeTKi3iHi3.

- Kbickpbiww uiHTipekTi (1) xibepiHi3. (On e3iHiH
bacTankpl KyiiHe 63 beTiHLe KanTbin opanagbl.
Apa Tecewmi eHgi bepik GekiTinreH).

6.3 LUaHcopfbiwneH Gipre apanay

- Copfbllw kenTe KybbipFa (15) xxapamapl
LLIAHCOPFbLILL KYPbINFbIHbI XanfaHbl3.

- LWaH copy KyaTbl oHTainbl 6onyb! yLiH,
KOpFaHbIW KannakTbl (10) TOMEH XbIMMKbITbIHbI3.
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6.4 LlaHcopfblwckI3 apanay

- YKorapbl XbIMKbITbINFAH KOPFaHbILW kannakneH
(10) >kyMmbIC iCTEHi3.

6.5 KuchIK CbI3bIKTbI KecikTep
KopraHbiw kannakTbl (10) >xoFapbl XKbIMKbITbIHbI3.

YKapblKlwakTaH KopFanTbIH iLLNeKTi (7) xaHe
COPFbILU LUMAHriHi anbin TacTaHpbl3. ATanvbiw
GenikTepai KUChIK CbI3bIKTbI KECIKTEp KacaFaH
Ke3ge nanganaHy MyMkiH 6onmangsbi.

- BypaHgaHsbl (4) 6ocaTbiHbI3.

- barbiTTaybiw naHenbAi (5) aiHanapipbiHbI3.

- PetTenren GypblwThl 6arbITTaybIW NaHeNbAiH
ipreciHae (18) kepyre 6onaapl. backa GypbILLTbI
OypbILL enLEerilWiHiH KemeriMeH peTTen
LUBIFbIHBI3.

- bypaHgaHsbl (4) kanTagaH TapTbiHbI3.

6.6 KabbipranapablH XaHblHAA apanay

KopraHbiw kannakTsl (10), xapbIKLakKTaH

KOPFaMTbIH ilunekTi (7) XaHe anHanva mMeH

napannens 6afFbITTaybIWThl anbin TacTaHp!3.

Atanmbiw G6eniktepai kabbipranapablH XaHblHAA

apanaraH Ke3ge napganaHy MyMKiH 6onmangbl.

- bypaHgaHb! (4) 6aFbiTTaybIWw naHens (5) can
KeTepineTiHaewn eTin 6ocaTbiHbI3.

- BarbiTTaybiw naHenbgi (5) cen keTepin,
TipenreHLe apTka XbUDKbITbIHbI3.

- bypaHgaHb! (4) kaiTagaH TapTbiHpI3.

7. ManpanaHy

7.1 MasATHUKTIK XypicTi peTTey
PeTtTeriw niHTipekTiH (6) kemeriMeH KaxeTTi
MasiTHUKTIK XYPICTi peTTen LWbIFbIHbI3.

«0» KyWi = MasTHUKTIK Xypic ewipyni

«lll» = makcMmangbl MasiTHUKTIK XKypic
YcbIHbINaTbIH peTTey MaHAepiH 3-6eTTeH
KapaHbI3.

OHTainbl MeHaepai Toxipube aficiMeH aHblKTaraH
XKEH.

7.2 Makcumangbl XypicTtep caHbIH peTTey
Makcrmanapl XypicTep caHbl peTTeril
AeHrenekTiH (11) kemerimeH peTTenepi. byn
9peKeTTi )XyMblC HGapbiCbiHAA Aa opblHAayFa
6onagel.

YcbIHbINaTbIH peTTey MaHAepiH 3-6eTTeH
KapaHbI3.

OHrannbl MmaHaepai Toxipube aaiciMeH aHblKTaraH
XKeH.

7.3 Kocy/ewipy, y3aiKci3 XXyMbIC pexumi

Kocy:6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbILLTHI (12)
6acblHbI3.

Ouwipy:6aTbipMa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (12)
XibepiHi3.

Y3AiKCi3 XKYMbIC PeXuMi:y3aiKCi3 XYMbIC PEXUMI

ywiH 6acbinFaH 6aTelpMa aybICTbIPbIN-KOCKbILLThI

(12) GekiTkiw TyMmemeH (13) GyraTtTayFra

6onaabl.OwWipy yLwiH 6aTbipma aybICTbIpbIn-
KockbIWThI (12) KariTagaH 6acbiHbI3.

Y34iKCi3 )XyMbIC pexunminge acnan KkongaH

TycipinreH xarganaa ga apbl kapan xXyMblC
icterigl. CoHapIKTaH apAaibiM acnanTbl eKi KoNIMeH
apHavibl TYTKbILLbIHAH YCTaHbI3, TYPakTbl KanbinTa
TYPbIHbI3 XoHe 6ap Ha3apblHbI3Abl OpbIHAANATHIH
XyMbICKa ayfapblHbI3.

8. Tasanay, TeXHUKanbIK Kbi3MeT
KepceTy

AcnanTbl Xy#eni TypAe Tasanan TypbiHbI3. byn
peTTe KO3FanTKbILUTaFbl XXeNAeTY caHblnaynapblH
LLIAHCOPFLILUMNEH Ta3anan WbiFbIHbI3.

Apa TeceMiHiH, KbICKbILL KYPbISFbICbIH CbIFbIfFaH
ayaMmeH Xyneni Typae apl MyKVsiT ypnen
TasapTbiHbI3.

KaxeT bonca, apa Tecemi Tipeyill ponuriHiH (2)
apTblHAaFbl CaHblnaynapabl TasanaHbl3.

Apa TeceMiHiH Tipeyiw ponuriH (2) 6ip TamLbl
MalMeH Mes3rifn-mesrin MannaHpls.

9. MMampanbl KeHecTep

Kipekecy

Kyka, xymcak AarblHaamanap xargarblHaa Xyka
Kon apa TecemiMeH anfblH ana caHplnayasl
Oyprelnaychl3 AaibiHaamaaa Kipekecyre 6onagpi.
Tek KbiCKa apa TecemaepiH nanganaHblHbi3. Tek 0°
OypbIlw peTTeyiHae.

2-6etTeri cypeTTi kapaHpl3. PeTTeriw niHTipekTi (6)
«0» KyliHe opHaTbIHbI3 (MaATHUKTIK Xypic
ewipyni). >Kyka kon apaHbl 6afbITTaybILL
naHenbAiH (5) anapiHFbl XueriveH garibiHaamara
OpHanacTblpbiHbI3. XKyMbIC iCTen TypraH XykKa Kon
apaHbl Xakcblnan ycran, 6asy TeMeH 6arFbITTaHpI3.
Apa Tecemi Kecin anfaHHaH KeniH, MasiTHUKTIK
XypicTi KocyFa 6onagbl.

KanblHaay Aaibinaamanap xaraanbinaa angbiMeH

apa TeceMiH eHrisyre 6onaTtbiH caHblnayabl
Oyprbinay Kepek.

10. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapblH
KOJAaHbIHbI3.

Tek kaHa ocbl NaiganaHy 6orbiHLIA HycKayrbiKTa
KeNTipinreH Tanantap MeH cunaTTapfa can KeneTiH
Kepek-kapakrap/bl nanaanaHblHbI3.
Kepek-xapaktapabl 6epik 6ekiTiHi3. Acnan
yCTarFbIW iWiHAE NaganaHblfiFaH xarfganaa:
acnanTbl 6epik 6ekiTiHi3. bakbinay MymMKiHAiriHEH
anblpbINcaHbl3, XXapakaT anyblHbl3 MyMKiH.

4-6eTTi KapaHbI3.
A AiHanva MeH napannens 6afbiTTaybiLl

B KopraHbiw naHenb (cesimTan gabiHagama
BeTTepiHiH cbi3aTTaHyblHa xon 6epmenai)



10.1 AwnHanma MeH napannenb
GaFbITTaybIWTbI OpHAaTY

LLleH6epnepai (D 100 - 360 mm) apanay YLUiH XoHe

XWUeKke napannesnb eTin Kecik xacay yLiH (Makc.

210 mm).

AnHanma GarbITTaybIlWTbl opHaTy (I cypeTTi

KapaHbl3)

- AHanma MeH napannens 6afbITTaybILWThIH
KapHaFbIH GynipiHeH BaFbiTTayblL NaHenbre
Kipri3iHi3 (opTaFa KenTipeTiH yLWTbIK (C) TeMeH
Kapan Typaabl).

- Kanaynbl pagnycTtbl (d) peTTen LWbIFbIHbI3.

- bypaHgaHb! (b) TapTbIHbI3.

Mapannenb 6arbiTTaybIWThl opHaTy (Il cypeTTi

KapaHpbl3)

- AliHanma meH napannenb 6aFbITTaybIWThIH
KapHaFblH GynipiHeH BaFbiTTaybIL NaHenbre
KiprisiHi3
(opTaFa KenTipeTiH YLWTbIK (C) XOFapbl Kapan
Typagel).

- XvekTeH KaxeTTi WeriHic WwamacolH (e) peTTen
LWbIFBIHbI3.

- bypaHgaHb! (b) TapTbIHbI3.

Apa TeceMiHiH aybITKyblH 6apblHLLa a3alTy YLUiH,

6i3 aca kaTTbl apa TecemaepiH naiganaHyra keHec

6epewmis: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Kepek-xapakTtapablH TONbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caiTbliHAa HEMece KaTanorTeH
KapaHpl3.

11. XKeHgey

OneKTpnik Kypanaa XeHAey XyMbICTapblH TEK
KaHa anekTpLli MamaH eTkisyi Tuic!

ByabinFaH xeninik kabenbgi Tek Metabo kbiameT
KepceTy opTarnbifbliHAa caTbin anyFa 6onaTbiH
apHaibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcaT eTinegi.

Metabo cununanbiHa xeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbiMeH Gipre 6apbiHbI3.
MekeHxannapbsl www.metabo.com cantelHga
OepinreH.

Kocankbl 6enwektepain TisimaepiH
www.metabo.com canTbiHaa XyKTen anyfa
6onaapl.

12. KopliaraH opTaHbl Kopfay

MaripanaHbinFaH acnantapAel, opayblluTapabl
XaHe Kepek-xapakTapabl KopLuaraH opTa YLUiH
Kayincia Typae kagere xapary xaHe kalTa eHgey
OOoVibIHLLIA YNTTbIK epexenepai YCTaHbIHbI3.

Tekkana EO engepinae: anekTpnik kypangbl
E TYPMBICTbIK KOKbICKa TacTamaHbI3!

ONeKTPNiK )XaHe 3NeKTPOHAbIK eCKi
KYPbINFbINap eHe yNTThIK 3aHFa TypneHaipy
*eHiHaeri 2012/19/EU eyponanblk AMpeKTUBacbiHa
coWikec, NnanganaHbifFaH aNekTpnik kypangap
Genek XuHanbin, KopLuaraH opTa YLUIH Kayinci3
KaviTa eHgeyre xibdepinyi Tuic.

KASAKLLA kk

13. TexHUKanbIK gepekrep

3-6eTTeri MmanimeTTepre TyCiHikTeMenep.
TexHukanblk Aamyfa kapav esrepyi MyMKiH.

M =aWiHany MOMEHTi

T4 =MaTepuanblH Makc. KanblHAbIFbl (CYpek)

Ty =MmaTepuangblH Makc. KanblHabIfbl (Typi-
TyCTi MeTangap)

T3 =MaTepuanbliH Makc. KanbiHablFbl (Tabak
6onar)

ng =60c Xypic KyhiHAeri XypicTep caHbl

P4 = HOMUWHanAbl TYTbIHbINATbIH KyaT

Py = WbIFbIC KyaT

m =3eninik kabenbcia canvarbl

Onwey maHaepi EN 62841 ctangapTbiHa can
ecenTenegqi.

[O] Il KopFaHbIC knackiHAaFLl acnan
~ AlHbIManbl TOK

BepinreH TexHnkansik Aepektepae yiFapbiHabl
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamapbl
cTaHJapTTapFa cain).

AmMuUccUaAnbIK KepceTKilTep

ATanmbll KepceTKiTep anekTpik
KypangapAblH 9MUCCUACHIH aHbIKTayFa XoHe
9pTYpPNi ANEKTPMIK KypanaapAp! canbICTbipyFa
MYMKiHAIK 6epeai. ManpanaHy xarFganbiHa kapaiw,
3NEKTPMiK KypanablH Hemece anmaribl-canmarsl
KypanblH KyMi WbIHaNbl XXYKTEMEHi keTepyi
Hemece TeMeHAEeTYi MyMKiH. XKyMbicTaFbl
ysinicrepai xxaHe dasanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XYKTEMEHi KamTamachbI3 eTiHi3.
CoiikeciHwe beliimaenreH barara can
naviganaHyLubl yLiH KOPFaHbIC LWapanapbiH,
MbiCasbl, YMbIMAACTLIPY LiapanapbiH aHbIKTaHbI3.

Lipinain >xannbl kepceTkilli (Y 6aFbITThbIH
BeKTOpnbIK KocbiHAbICk) — EN 62841 ctaHaapTbiHa
call aHblKTanagpl:

ancM = 4ipiNAaiH 3MUCCUANBIK KOPCETKiLL
(Tabak meTanapbl apanay)
ahcw =A4ipinAaiH aM1ccuAnbIK kopceTKiLLi

(cypexTi apanay)
Kh... = perncisgik (aybITKy)
Yaorini A enwemgi abibbl rei:
Loa = AbIObICTbIK KbICbIM AeHreni
Lwa  =AbIObICTBIK KyaT AeHreni
K

A Kwa= Aencisgik
ﬁ KopraHbiw Kynakkan TafblHbI3!

EAL

CatbIin anyuwblifa apHanfaH aknapart:

CorikecTik ceptndukatel: Ne EASC N RU C-
DE.609.B.00165/20, konaaHbiny Mep3imi
23.03.2020 x. 6acTtan 22.03.2025 x. oeniH,
«HesaBucmmas akcnepTusay xayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHimai cepTudukarTay
XeHiHaeri opraHbl 6epreH; OpHanackaH »xepi
(3aHAbl TyMFaHbIH MeKeHXXalbl) XaHe Kbl3ameT
OpPHbIHBIH MekeHxavibl: 115280, Peceir, Mackey
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kanachbl, lleHnHckaa Cnoboaa kewweci, 19-yn, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 Genmvenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; DnekTpoHabIK
nowta MekeHxxanol: info@n-exp.ru; Akkpeautrey
attectatbl Ne POCC RU.0001.11I609,
09.09.2014 x.

CalikecTik Typansl geknapauna Ne ESO N RU [-
DE.'609.B.00361/20, kongaHbiny mep3simi
06.03.2020 . 6acTtan 26.02.2025 x. oeiH,
«HesaBucrmas akcnepTu3ar xayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHimai cepTudunkaTTay
XeHiHgeri opraHbl TipkereH; OpHanackaH xepi
(3aHAabl TyNFaHbIH MEKEHXalbl) XoHe KbiaMeT
OpHbIHBIH MekeHxaibl: 115280, Pecen, Mackey
kanacsbl, lleHuHckas Cnoboaa kelueci, 19-yi, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 Genmvenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; DnekTpoHAbIK
nowTa MekeHxansbl: info@n-exp.ru; Akkpeautrey
aTTectatbl Ne POCC RU.0001.11IB09,
09.09.2014 x.

OHaipywi en: Kpitan
OHaipyuwi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, N'epmanus

Peceiire nmnoptrayLubl:

KWK «MeTtabo EBpasusi»

Pecew, 127273, Mackey

Bepe3soBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAipiNreH Xbinbl KypanablH, aknapaTtTblk
TaKTanwacbliHA4a aaMoKKK NiWwiMiHAe kepceTinreH
OHIMHIH Xapamablnblk Mep3imi 7 Xbinabl Kypanapl.
OHaipinreH KYHHeH KeliH 5 xbin cakrayaa TypraH
Xarganga, angblH ana TeKcepMecTeH nanganaHy
YCbIHbIIManapl
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KbIPTbISYA ky

NMNanpanaHyy 60r0HYa HyCKamMaHbIH HYKypachbl

1. LWankewTunrn tyypanyy
Aeknapaums

Bu3 Tonyk xoonkepunnuk meHeH Gunanpebuns:
Ywyn anekTp nob3vkrepu naeHTMdrnKaumnanbIk
TYPY XaHa cepusanblk Homepu 6otoHYa *1)
AVipeKTMBanapAblH KydyHaery TanantapblHbiH
6aapblHa *2) )xaHa HopmanapblHa xoon 6epeT *3).
TEeXHUKanblK 4OKyMeHTTepre *4) — 3-6eTTeH
Kaparbina.

2. BarbiTbl 60HOHYa KONQOHYY

OnekTp WwanmMaHbl TyCTyy MeTannaapabl xaHa
KaHbINTbIP 6OMOTTY, XbIray XaHa ara OKLIOroH
maTepuangapabl, N1acTMacc XaHa ara OKLLOroH
MaTepuangapabl kecyyre barbiTTanraH. baiika a4
KaHdan makcaTtTa KongoHyyra xon 6epunbenr.

Tyypa 3Mec KONAOoHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA KENun
YbIKKaH 3bIsIH Y4YH KOJIAOHYYYY 63y XOOMKepPUUInK
TapTar.

KokycTyk kblpcblktapabl 60nTyp600 yuyH xanmb
Kabbin anblHraH apexenepam xaHa TMpKenreH
TEeXHUKarbIK KOONCy3ayk 6oHYa Hyckamanapapl
CaKTOoO Kepek.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
Xannbl apexernepu

©3yHY3AYH CaKTbIrbIHbBI3 Y4YH XaHa
3NEKTP MHCTPYMEHTUHW3AWH CaKTbIrbl
Y4yH aen 6enru KotosraH xepnepre

KkeHyn GypyHys!

KOHYN BYPI'YJA! - XKapakat anyy
KOPKYHYy4yH 6onTyp600 y4yH nanganaHyy
BotoHYa HyckamaHbl OKYHY3.

OCKEPTYY — Byn anekTp wanMaHbl MEHEH

KOLLO KerireH TeXHUKarnbIK KOoncy3ayk
60loHYa 6apAablk kKepceTMmenepay,
HyckamanapAbl XaHa cneuundukaumanapabi
OKynN YbIrbIHbI3. HyckamanapabiH 6aapbiH
OKybararaaH 371eKTp COKKYCY, 6pT YblrblLLbI XaHa/

XKe OnyTTyy XXapakart asiyy Kesini YbirbiLlbl MyMKYH.

AHpaaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAablk anAblH ana
GepunreHaepam xaHa HyckamanapAbl cakran
Kouryna.

OneKTp WanMaHbIH CU3[eH caTbin anraH agamra
yLyn OKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO 6epuHu3.

4. TexHMKanbIK KOOncy3ayk
GoloH4Ya e3reyve apexenep

OneKTp 3bIMAapbIHa XaKbIH Xepae uwTen
’aTKkaHaa, WarkMaHabl U3onAuusnaHraH
XeprnepuHeH raHa kapmaHbI3. IHCTpYMEHTTUH
Kecyy4y Aetansl, 3blMaap MEHEH KOHTaKT Gonyydy
WHCTPYMEHTTUH 6enyry apKbinyy anekTp
WHCTPYMEHTTUH adblk MeTann 6enykrepyHe katyy
Ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLLy MyMKYH.

Mwten xaTkaH epae 3neKTp, Cyy xaHa ra3 MeHeH
KamCbI3400 NIMHUSNAPbI )XOK SKEHAUrVH TakTarn
anbiHbI3 (MUcansl, MeTann U3ferny MeHeH).

Nasppanva matepuangpl xakwbinan 6ekutun,
cbliranaHyyaaH 6ekem Koproo 3apbin, Mmucansl,
yorgypma xabayynap MeHeH.

OTe KM4MHe MaTepuangapabl Kecyyre apakeT
KbinbaHbI3.

Kecun xaTkaHga 6arbITToouy naHesb Matepuanra
ThIKbIC JKaTbiLLbl KEPEK.

YKyMyLUTaH ThIHbIrYY Y4ypyHAa 3MekTp WwaiMaHbiH
eyypyn, apaackl TONMyK TOKTOry4Ya KonyHysga
KapmMan TypyHy3. Apaa TUTUpEn xaTkaHaa a4
KayaH apaaHbl MaTepuanaaH Jsirapyyra xe
3NeKTp No6G3NrvH apTKa XbiNablpyyra apakeT
KbinbaHbI3 — 60160Cc0o, T33M KETULLIN MYMKYH.

Apaa martepuanra TUiAMnN TypraHga anekTp
LanmMaHbIH Kyirysyn e evypbeHys. Kecun
6aLITOOA0H MYPYH apaaHbIH XYpYLLY ULITee
bINAaMAbIrbIHA XETKMYE KYTO TYPYHY3.

MaTepuanga TypraH apaaHbl kavitanan
XYprysreHae, apaaHsl 6op6opnowTypyn, TMwTepm
maTtepuanra TUiben TypraHblH TEKLIepUHM3. Jrep
apaa KbINybinbIn Kanca, anekTp nobs3uruH kanpa
XKYPry3reHae apaa T33n KeTUL MYMKYH.

KonyHyaay Kecunun xarkaH xepre
XaKblHAATNaHbI3 XaHa ULLITEN XaTkaH apaara
TinGeHns. MaTepuanabl acTbiHaH kapmabaHbi3.

KykymZepay xaHa yLy CbisikTyynapabl Tasanooao
MHCTPYMEHT e4dypynreH abanaa raHa 60ncyH.

Tyypanoo, karipa YorynTyy e TeXHUKanbIK Tennee
angblHAa BUMKaHbl po3eTkazaH CyypyLl Kepexk.

Kypy apaagaH xapakaT anyy KopkyHy4y 6ap.
MwTen ByTkeHAeH KWiMH apaa eTe biCbik 6onyLy
MYMKYH. Koproouy masnew KMimHus.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3anTyy:

OCKEPTYY - bapabaHnayy, YotonraH
HaXOakTyy CYprycy MeHeH Xbimanoouy

CTaHOKTOPAY KONAOHIOHAO, XbINMarnooao,

aparnooja, ke3eefe xaHa baluka XymyLuTapaa

naviga 60nroH anpbIM YaH TypriepyHae pak, Tybaca

KEMTUK XaHa penpoaykTuBayy pyHKLUUSHBIH

Haluka oopynapblH Yakblpyydy XMMUAMbIK 3aTTap

KamTbInbIWbl MyMKYH. MblHA@A XUMUANBIK

3aTTapablH arpbiM MUcangapsbl:

- KoprowyHayy 60EKTOH YblKKaH KOProLuyH,

- KMPNWUYTEH, LIeMeHTTeH xaHa baluka Tmayy
MaTepuangapblHaH YblkkaH MUHepangyy YaH
XaHa

- XUMUSbIK AapbINOOAOH 6TKEH Xblra4yTaH YblKkaH
MBbILLBSIK XaHa XPOM.

Byn KblfibIHYbINbIKTapAaH Kenumn Yblk4yy KOPKYHYY

onepaTopnop MblHAAN XyMYLUTY KaH4asbIK Ker

aTKapraHblHa Xapalua anbipmanaHart. byn

XMMUKaTTapAblH TAACUPUH a3alTyy YUYH XaKLbl

aba alinaHraH 6envene, 6EKUTUITEH XeKe KOproo

KapaxaTtTapbl, Mycanbl, MUKPOCKOMNTYK

Henykyenepay YbINkanoo y4yH aTabiH NWTENUMN

YbIKKaH YaH4aH Koprooyy beTkanTap MEHEH ULLTee

Kepex.

7



ky KbIPTbISHA

72

Byn 6awka mateprangapabiH Aa YaHblHa
THeLLenyy, Mucansl, 4apakTbiH akpbiM TYpnepy
(By6 e Byk oaparbiHbIH YaHpl), MeTannaap,
acbecT. baluka keHupu TaparaH oopynapra
anneprusnbik peakyuanap, Aem anyy
opraHAapbIHbIH oopynapbl kupeT. benykyenepay
onepaTopayH opraHu3MmuHe KuprusbeLl kepexk.

KonpoHynraH matepvangap, )xymyLuyynap, ULWTuH
TYPY GOKOHYa XaHa WL XXYPry3ymnreH xepae
GenruneHreH Hyckamanapbl xxaHa ynyTTyk
apexenepamn (Mucanbl, TEXHUKarnbIK KOOMNCy3ayk
XaHa aMrek rurmeHacsl, yrunusauusi 6otoHua
apexenepam) caktoo Kepek.

Benykyenep arinaHa 6otoH4Ya Tapabalubl y4yH
anapabl nanga 60roH XXEpUHEH YOrynTyy Kepek.

MwtuH ap 61p TypyHe binanbIkTyy
akceccyapnapfpl KonaoHryna. AHbl MEHeH
alinaHa-yelipere 6enyk4enep asblpaak YaHaanar.

YaHabl KeTMPYY YUYH TUAKLTYY YaH copryytapgbl
KOMAOHryna.

YaHablH 3bIsIH TaACUPUH TEMEHOeTKyNe:

- nanga 60nroH 3bisiH 6enyk4enepayH HyryH xxaHa
XabablkTapablH Yayblnyyyy rasgapbiH 63yHepre,
XaHblHapAarbl agamaapra e Typyn KanraH
YaHra GarbiTTabarbina,

aba copryuty xaHa/xe aba TasanarbluTapabl
KongoHryna,

M opyHAaaphbl XakKLbl cankblHAanraH, xangbiH
numHaern abaHbl aba coprydy MeHeH Ta3anoo
kepek. LWbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHabl
Kanpa KkeTeper.

Koproouyy kuiinmam atariblH YaH, copry4y MeHeH
Tasanan e XyyL kepek. Yinnebe, yanna >xxaHa
LieTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua 6ungupyy

2-6eTTun Kapa.

ApaaHbl 6eKMTYy4y KbiNnYbiTMa TyTka
ApaaHblH TUPeeuYy YbIrbIpbIrbl

Apaa (6up TasiHbIUTYy Kynpyry meHeH (T-
dopmacbkiHaare! Kympyk))*

BarbITT00 NaHenuH Tyypanooyy BUHT
BarbiTToo naHenn

MasTHVK XypYyLUYH Tyypanarbiy

YambiHabl TOCMOCY *

ApaaHblH KbINYbITMachl

Apaara KOKyCTaH TUiAUM KeTyYAeH KOproovy
Temmp

10 Koproouy anHek

11 Xypyy bingamMapirbiH OPHOTYYYY A6HreneKk4ye
12 KoTtopry4

13 Y3akka nwteTyy pexuMm y4yH 6ekutyydy
6ackbIy

14 Tytka

15 Copaypma TyTyK

16 Aukblutap 6enymy

17 AnTbl BypuTyy aukbiy4

18 Kecyy Byp4yH kepceTyy4y LoKomnb

* KOMNNeKTauus xapawa/ akcnnyartaums
KenemyHe kupbenTt

©oo~NO OGN WN =

6. Wwke Kuprmnsyy

AVipbICbIH casipaaH Mmypaa aHbenruge

XasbliraH Herm3ru TapmakTbiH 6aanaHraH
YblHanyycy >aHa XbILTbIrbl CU3ANH KybaT
XKETKMPYYHY3AYKYHO Tyypa KerlepuH TakTaHbl3.

Koproouy euypyy xabgpirbiH (KOX) 30 mA
mMakcumarngyy ULITeTyy Tory MeHeH ap gavibim

euypyy Kepek.
m LanmaHab! apaachI3 xypry3teHys.

KaHpgangbip 6up xxeHaee, xxabayyHy
anvaluTblpyy, TEXHVKanbIK TENNee xe
Ta3anoo ULITEPUH eTKepyyaeH MypyH po3eTkagaH
BWUIKaHbI Cyypyn KOIOHY3.
6.1 YambiHAbIAAH KOProoyvy NNacTUHaHbI
OpHOTYY
Kypuy apaapaH xapakat anyy kopkyHydy 6ap.
YambiHAbI TOCMOCYH OPHOTYYAAH MYpYH (7)
apaaHbl Yblrapbin casnbiHbI3.

OneKTp WariMaHblH BarbITTo0 NaHenv enge
Kaparblgau Kblibin 00AapbIHbI3. YaMblHab!
TOCMOCYH MaHAalke 6eTUHEH OpHOTYN XaTkaHaa
TOMOHKY 2 NYHKTTY 3CKe asnyy 3apbin:

* TOCMOHYH Ty3 6eTu eiife Kapan TypyLly Kepek.
e LLnuy apTThl ke3aeii (TapMak kabenuH kesnei)
BarbITTanyycy Kepex.

Koproo naHenu opHoTynraH abanga vnwren
XaTKaHAa, YaMblHAbI TOCMOCYH KOProo naHenuHe
KOIOHY3.

6.2 ApaaHbl OPHOTYY
Kypy apaagaH xxapakart anyy KOpkyHy4y 6ap.
WwTen OyTKeHASeH KuiivH apaa eTe biCbIK
6onyLy MymKyH. Koprooyy masnew KUimHms.

Ydyppaarsl (MITenun xaTkaH) matepuangbl
Kecyyre aTavibiH faspaanraH apaaHbl raHa
KON OHYHY3.

- 3apbinubinbik 6onroHao koprooyy anHekTu (10)
eliae Xbinablpbin KOHY3.

- KbinybiTma TyTKaHbI (1) TOKTON Kanreiya angblHbl
ke3pen bypan, owon abanga kapman TypyHys.

- ApaaHbl (3) asirblHa YelvH canbliHpbi3. Owon ane
ydypaa, apaaHbiH TULITEPUW anfbiHbl kapar,
apaaHblH TUPeeYY YbIrbIPbIrbIHbIH (2) OloK4YackiHa
Tyypa OoTypraHbiH TEKLIEPUHM3.

- KbinubiTma TyTkaHbl (1) koio6epuHus. (An
aBTOMaTTbIK TypAe baluTanksl abanbiHa
6ypanat. AHAaH KMAVH apaa xakLwbinan 6ekvn
Kanar).

6.3 YaH keTupyyuy annapaT MEHEH Kecyy

- YaH copyyuy TyTykke (15) Tvellenyy yaH
KeTVMpYY4y annapaTtTbl TyTalTbIpbIHbI3.

- YaH KeTUpyyHYH onTumangyy manHanTyynyryH
KaMCbI3[100 Y4yH koproo4y anHektu (10) TemeH
XKbINAbIPbIHBI3.

6.4 YaH KeTMpYYy4y annaparcbi3 Kecyy

- Koproouy anHekTn (10) einge Xbinabipbin Kotomn
uwTee.



6.5 KbIAWbIK YMAMEHU Kecyy
Koproouy aiiHekTu (10) eiiae Xbinablpbin KOHOHY3.

YaMmblHABI TOCMOCYH (7) Yeuunn, copaypyy4y
LnaHrabl axblpaTblHbl3. KeliLwbik Yyninmenepam
Kecun xaTkaHga Oyn TeTukTepan KongoHyyra
TbIOY canblHaT.

- WypynTy (4) 6owoTyy.

- BarbiTTo0 NaHenuH (5) BypaHbi3.

- Yuyppaarbl 6ypyTyH MaaHUCUH TUpeeYy
NnuTaHbIH LokonyHaH (18) acenTeere 6onor.
Apkbl BypuTy Bypy YeHerny MeHeH Tyypanasbi3.

- BuHTTM (4) KalipagaH GypaHbl3.

6.6 [y6anra xakblH XepAae Kecyy

Koproouy aiHekTn (10), YamblHAbI TOCMOCYH (7),

Terepek xaHa napannenguk barbitrarbiyThbl

YeunHua. [lybangapra xakblH xxepae kecun

)aTkaHaa Oyn TeTUKTepAn KONAOHyyra Thlloy

canblHarT.

- bBarbitTo0 nanenu (5) Gup a3 keTepynryaev
KbINbIM, BUHTTU (4) GOLLOTYHY3.

- BarbiTT00 NaHenuH (5) 6up a3 ketepyn, an
TOKTOMN Kanrblya apTTbl Ke3[eW XbinabIpbiHbI3.

- BuHTTM (4) KaipagaH 6ypaHbI3.

7. KonpoHyy

7.1  MasATHUK XXYPYLUYH OPHOTYY

TyTKaHbIH (6) XapAaMbl MEHEH KePeKTYY MasTHUK
XYPYLLUYH OPHOTYHY3.

"0" abanbl = MaATHVIK XYpPYLUY 64YPYIreH

"lll" aBanbl = MasTHYK XypyLLy Makcumaniblk
amnnutyaaga

OpHOTYYHYH CyHylITanraH MaaHunepuH 3-6etteH

KapaHbI3

OnTumangyy MaaHunep TaxpbliibaHbIH HermamHae

XaKLbl aHblKTanar.

7.2 Makcumangyy XKypyw bingamabirbiH
OpHOTYY

OeHrenekuysege (11) Makcumanayy xypyLu

bINAAaMABITbIH KOHY3. LarvaH nwten xaTtkanaa

Aa bingamapiKTel Koloyra 6onoT.

OPpHOTYYHYH CyHyLUTanraH MaaHunepuH 3-6eTTeH
KapaHbl3

OnTumanayy MaaHunep TaxpblibaHbiH HErM3nHae
XKaKLWbl aHbIKTanar.

7.3 Kyflrysyyleqypyy, y3aK y6aKbITka
Kyurysyy

Kynry3syy:KoTopryuty (12) 6acbiHblI3.

©uypyy:Kotopryuty (12) koriobepuHums.

Y3ak y6akbITKa Kyurysyy:Y3ak ybakbiTka

KYWry3yy Y4yH KOTOpPryuTy (12) TOKTOTKY4 6ackblybl

(13) meHeH GekuTun koco 6onoT. Ouypyy Y4yH

TOKTOTKYYTY (12) kaipa 6acbIHbI3.

Y3ak ybakbITka KyirysynreHae, MalluHa
konaoH GolloTynranaa Aa uwTei 6eper.
OLoHAYKTaH, 3NeKTp WanMaHabl ap AanbiM 3Kn

KbIPTbISYA ky

Kongon, TyTkacblHaH 6ekem kapmar, e3yHy3 bekem
TYpYn, >KyMyLLKa raHa keHyn 6ypyHys.

8. Tasanoo, TexHUKanblK Tennee

LWamaHabl 6aT-6aT Tazanan Typyy 3apbin.
OLWOHY MeHeH bupre KblMMbINAaTKbIYTbIH
KopnycyHAarel aba annaHyyvy Ke3eHeKTepay YaH
COpryY4 MEHeH Tasanoo Kepek.

ApaaHblH KbINMYbITKbIYbIH KbiCbITraH aba MeHeH
6avima-6an kbingaT Taszanan TypyHys.

3apbinybinbik 60nco, apaaHbiH (2) Tupeeyy
YbIrblpbIrbIHBIH apThiHAArbl aba anaHyy4dy
Ke3eHeKTepay TasanaHbI3.

ApaaHblH (2) TpeeYy YbIrbipbirbiHa Maan-maarnbl
MEHEH Mal TambI3bIn TYPYHY3.

9. KeHewTep xaHa cyHyLwiTap

Oron Knprusyy

>Kyka xaHa xymMLiak matepuangapabl kecvn
XaTkaHAa apaaHbl Mmatepuanra angbiH ana
KO36HeK TeLLnecTeH oton knuprayyre 6onot. Keicka
apaanapgbl raHa KongoHyHy3s. 0° 6ypyyH
XeHaereHae rava.

2-6eTTeru cypeTTy KapaHbi3. Tyypanoo TyTKacbIH
(6) «O» abanbiHa KOWOHY3 (MasTHUK XypyLuy
e4ypyneT) AnekTp no63nrnHUH 6arelITTo0
naHenuHuH (5) MaHaankbl XX33rMH MaTepuangbl
KapaTbIn KOHY3. ANeKTp No63urvH >xakLibinan
Kapmar, xangaH TeMeH Kapai XbingbipbiHbI3
Kecun anranHgaH KUAMH MasiTHUK KbIAMbINA00
PEXUMUH Kyiirysce 6omor.

KanbiHblpaak MaTepvangapabl KEcun xxaTkaHaa
afierenfie Ke3eHeK TeLIMN anbin, OLLON Xepre
apaaHbl canyy Kepek.

10. Akceccyapnap

Metabo pmpmacbkiHaH YblkkaH TyMHycKa
TETUKTEPAM raHa KongoHyy CyHyLuTanar.

Yuwyn 6apakyaga KenTMpunreH TananTtapra xaHa
MyHe3[eMernepre TURWLLTYY akceccyapnapabl
raHa KofaoHryna.

Akceccyapnapapbl 6ekem OpHOTYHy3. JnekTp
LWakMaHbIH KapMarblyTa UWTETUN XaTkanaa:
3MeKTp LWariMaHbIH 6ekeM OPHOTYHY3. balukapyyHy
XKOroTyy XapakaT anyyra ceben 60myLuy MyMKyH.

4-6eTTu Kaparbina.

A Terepek xaHa napannengyy 6arbitrarbiy
B Koproouy (maTepvangblH Ha3vk kKaTMapbIH
YMUUIVN KanyyaaH CakTamT)

10.1 Terepek xxaHa napannenayy
GarbITTarbIYTbl OPHOTYY

@ 100 mm BawTan @ 360 MM YelinH TerepekTepamn

KEeCyY XaHa Xd3rviHe napannengyy ()KaaKTeH aH

ken gereHge 210 Mm apanbikTa) kecyynepay

aTkapyy Y4yH.
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Terepek 6arbiTTarbiuTbl opHOTyy (Cyp. |

KapaHbl3)

- Terepek xaHa napannengyy 6arbiTTarbi4TbIH
TUPBeYYH KanTasnblHaH 6arelTTO0 NaHenvHe
canbiHpbI3 (6opbopnowTypyyyy yuyH (C) TOMeH
Kaparbin).

- Kepektyy pagumycty (d) kotoHy3.

- BunTTn (b) BypaHbIs.

Mapannenayy 6arbiTTarbiuThl opHoTyy (Cyp. I

KapaHpbl3)

- Terepek xaHa npannengyy 6arbiTrarbi4TbiH
TUPeeYYH KanTasnblHaH 6areITTO0 NaHenvHe
canbiHbI3
(6op6opnoLwTypyy4y y4yH (C) TOMEH kapaTbin).

- YK33KTeH kepeKkTyy apanbiKTbl KOOHY3 (€)

- BuHTTM (b) BypaHbIs.

Apaa oryHaH YyeTTen KeTyyCYH MUHUManAaLTbIpyy

YUYH ©Te kaTyy apaanapabl KONAOHYYHY

CyHyLITanbbI3: 6.23694, 6.23679, 6.23685

AkceccyapnapApblH TONyK XbliHaKTapbIH
www.metabo.com canTbiHaH e KaTanorfoH
Kaparbina.

11. PeMoHT

OnNEeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTavinalubliraH Tennee ycrakaHanapblHaa
raHa xyprysynyLy kepek!
By3synraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MeHeH raHa anvaluTbipyy Kepek. AHbl

Metabo Tennee 6op6opyHaH caTbin anyyra 60noT.

Metabo dvpmachkiHbIH anekTp xababiKTapbiH
peMOHTTOO yu4yH Metabo ekynyynyryHe
KavpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTblHaH Tabacbi3gap.

KamgpikrapgbiH Tu3amecMH www.metabo.com
calTbIHaH XyKTen anacbi3gap.

12. AnaHa-4enMpeHy Koproo

SkonoruaAneIk karipa nanganaHy xaHa ULTeH
UblKKaH xabablkrapabl, TaHraktap4bl xaHa
akceccyapnapgbl karipa uwteTtyy 6otoHYa ynyTTyK
apexenepau cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 94 Ka4aH anekTp
E KypanzapblH yiaery TaluTaHabl KyTycyHa

TawTabarbinal KongoHynraH anekTpoHayk
)aHa anekTp Kypangaps! 6otoH4a 2012/19/EC
EBpona Opexenepu 60toHYa XaHa ynyTTyK
Mblidamaapra binavblk, KONAOHYNraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YorynTtyn, ainnaHa-yenpere
3blsH KenTupbereHaer Kbinbin bIPrbIThiLL KEPEK.

13. TexHuKanbIK WapTTapbl

OetangapapiH cypeTTenyLyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHuKanblk nporpeccke GainaHbILTyy
e3repyynepay anabiH ana kaparbina.

M =annaHabIpyy yyaypy

T4 =MarTepuangpliH Makcumanayy
KanbIHAbIrbl (Kbiray)

Ty =MaTtepuangblH Makcumanayy

KanblHAbIrbl (TYCTYY MeTann)

T3 =MartepuangblH Makcumangyy
KanblHAbIrbl (KaHbINTBLIP 6010T)

ng =©3 anfblH4a uWwTen xaTkaHaarb! XypyL
bingamabIrsl

P4 =HomuHanayy kepektenyy4y kybat

P> =Ybiryyyy kybat

m =Tapmak kabenucua canmarsl

©n4eeHyH MaaHucu EN 62841 ctaHgapTka
biNanblk aHbIKTanar.

[d] Il knaccTarbl xababik
~ ©3repme Tok

Bepunrenaep kuprusyynepayH acebu meHeH
H6epunreH (yyypaarbl cTaHgapTTapra binanbik).

KanpgbikTap

Byn MaaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KanAblKTapblH 6Gaanant xxaHa ap KaHgau anekTp
VNHCTPYMEHTTEpAM canbilWThipbin 6epeT. Nw
pexxvmaepuHe xapatua, 3NeKTp UHCTPYMEHTTY Xe
naTpoHayH abangapel, ydypaars MungeTyy
VLLVHEH >KOropy e TOMeH 6onyLly MyMKYH.
MunaeTTyy MWITUH ThIHbIFYYNapbIH )XaHa TOMeH
dasacklH baanoo yyyH kaparbina. bepunren
6aanapra binarblK KOMAOHYYYY YYYH TUANLLTYY
KOOMCy3ayK YapanapblH 6enrunervne, mucansi,
YIOLWTYPYY YapanapbiH.

[OvpunaeeHyH xannbl en4emy (y4 6arbITTbiH
BekTopayk cymmachl) EN 62841 binaribik
aHbIKTanraH:

a,cm =TUTMPee MaaHucK
(kaHbINTLIP MeTannabl Kecyy)
a,cM =TUTMPee MaaHuCK

(kbIrayThl KECYY)
K,... = AHbIKCbI3AbIK (AVPUNAes)

bl3bl YyyHYH AeHraanu:

Loa =aKycTukanblk 6acbim

Lwa  =akyctukanblk KybaTTynyk

Koa, Kwa= AHBIKCHI3AbIK

E Koproouy kynak 6ekuTkuyutepamn
KonpgoHryna!

ERL

Anyyuy Y4yH Maanbimar:

LankewTuk TacteikTamackl: Ne EASC N RU C-
DE.B09.B.00165/20, >xapamayynyk MeeHeTy
23.03.2020-x%. 6awTan 22.03.2025-X. YenuH,
©OHyMAY TacTblkTOoO4y "HesaBucmumas akcneptusa”
YXoonkepunnuru YyektenreH KOom TapabbliHaH
G6epunreH; XKavirawwkaH xxepw (ropuankanbik
XKaKTbIH Aaperu) XaHa WL Xypry3yy opayHyH
naperu: 115280, Poccusi, MockBa waapbl,
JleHuHckast Cnobopa kevecy 19, 2-kabar,
6enmenep: 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; AnekTpoHOYK
noyta gaperu: info@n-exp.ru; AkkpeguTauusi
attectatbl Ne POCC RU.0001.11'B09,
09.09.2014-x. 6epunreH.

LWavikewTnk geknapauymsce:: Ne EASC N RU [I-
DE.'B09.B.00361/20, >xapamayynyk MeeHeTy
06.03.2020-x. 6awTan 26.02.2025-x. YeivH,
eHyMAy TacTbikToody "HesaBucumas akcneptmsa”




>Koonkepunnuru yekTenreH koom TapabbliHaH
KaTTanraH; XKavralukaH xxepu (opyankanbik
XKaKTblH Japeru) xxaHa WL XYPryayy opayHyH
papern: 115280, Poccus, Mockea wwaapbl,
JleHnHckasa Cnoboga keuecy 19, 2-kabar,
Genmenep: 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; SnekTpoHOyK
noyta gaperu: info@n-exp.ru; AKkpeauTauus
aTtTectatbl Ne POCC RU.0001.11I'609,
09.09.2014-x. GepunreH.

©OHaypynreH enke: Keltar

OHaypyy4y: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, M'epmaHus

Poccusgarel nMnopTToouy:

000 "MeTtabo Espasns"

Poccus, 127273, Mocksa

Bepe3oasi annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAYPYNreH KYHY WarkMaHaplH MaansimMaT
TakTacbiHAa aahiooK dhopmaTbiHaa KepCeTynreH

ByromMayH KOnAgoHyy MeeHeTY 7 Xbin.
©OHAYPYNreHAeH KUIKH 5 XbIn caktanca, angbliH
ana Tekwepwun KepMenyH4e, NWTETyY
CyHywTanbant

KbIPTbISYA ky
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OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [dernapauia npo
BigNoOBigHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHiCTIO 3aABASEMO: Li 1063MKK
3 iaeHTudiKauieo 3a TMNOM i Homepom moaeni *1)
BiANoBIAanTb YCIM Ail04MM NONOKEHHAM AUPEKTUB
*2) i HopM *3). TexHiyHy AOKYMeHTaL;jto Anqa *4) -
OMB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpuCTaHHA 3a
NPU3HaA4YEeHHAM

IHCTPYMEHT NpU3HaAYeHUM A1 NUNSHHA
KOJIbOPOBUX METANIB i CTA/IEBUX JIUCTIB, LEPEBUHU
Ta nofibHWMX MaTepianiB, NNaCTHKIB i NOAIGHMX
marepianis. IHLWE BUKOPUCTaAHHA 3a60POHEHO.

3a NOLKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCnJlyaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBiAanbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiAHO AOTPMMYBaTUCH 3arasibHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HeLWacHNX BUNaaKiB, a TaKoX
npaBua TEXHIKK GE3MNEKN, HAaBEAEHWX B L
iHCTPYHLi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKu

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmucTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAKEHb
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMmMmBoOJioM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTO10 3HMIKEHHSA

PU3MKY TiNIECHUX YLIKOHEHb NpoYMTanTe
L0 IHCTPYKL,ilO 3 eKcnayarauii.

NONEPEAMEHHA - NMpouuTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyudikauii, HagaHi 3 UM
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
r1ogaHux HUMHKYe IHCTPYKLI MOMe MpU3BecTH [0
YPameHHA e/1eKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEMI i/abo
TAKNX TIIECHMX YLLIKOAMEHb.

36eperiTb Li nonepeaHeHHA | BKa3iBKU Ha
MaibyTHE.

MepepnaBaiTe Ball €1€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKU
pasom 3 LIMMK AOKYMEHTaMMU.

4. CneujianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neku

TpumanTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3a i30/1boBaHi
noBepXxHi Nig 4ac po60TH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHA IHCTPYMeHTaIbHOT HacagKku 3
NpUXoBaHMMM eiekTponpoBogamMu. HoHTaKT 3
©/IeKTPONPOBOAKOIO MNifl, HANPYroK MoXe
NpU3BeCTH A0 Nepepadi Hanpyr1 TaKOX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNPUIUHUTH
YPameHHA eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTiWKil NOBepXHi 3a

76 AOMOMOrolo xomyTis a6o iHWKMM cnocoGom.

AKWOo TpUMaTH 3aroToBKY JIMLLE PYKOIO abo NPoTH
Tina, ue npmsBeae 8o ii HecTabiNbHOCTI, BHACNIAOK
4Oro MOX/IMBa BTpaTa KOHTPOI.

MepeKoHanTecs, WO B MiCLi NPOBeAEHHsA POBIT He
NPOXOAATH NiHii eNeKTpo-, BOAO- i ra3onocTavyaHHA
(HanpvKnag, 3a AONOMOrol MeTasloLyKaya).

Nig yac 06po6KM 3aroToBKa NOBUHHA HAAiMHO
npuaaratu Jo noBepxHi i 6yTu 3aKpinieHa sig,
3CYHEHHA, HanpuKAag, 3a AONOMOror 3aTUCKHMX
NpUCTPOIB.

He HamaraiTeca NUAAaTHU AyKe Mani 3aroToBKM.

OnopHa nnacTuHa NoBUHHA PIBHOMIPHO NpuUaAraTm
[0 3aroTOBKM Mif, Yac NUAAHHSA.

Y pasi nepepvBaHHA pO60TU BUMKHITb IHCTPYMEHT
i He BUMMaMTe MOro i3 3aroTOBKM, AOKU NUIKOBE
NOJIOTHO MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA. Hikoan He
HamaramTecs BUTATHYTU MUY i3 3aroTOBKM, [OKM
NUIKOBE NONOTHO PYyXaEeTbCA — MOMXMBA Bigfadya.

He BMWKaNTe iIHCTPYMEHT, AKLLO NUIKOBE MOJIOTHO
Mag€ KOHTaKT i3 3aroToBKot0. [loveKanTecs, NoKu
NMUIKOBE MOJI0THO JOCATHE POHOYOI HaCTOTH XOZ4,iB,
NepLU HiXX NoYaT BUKOHYBaTW po3pis.

Mepes TUM, fIK 3HOBY YBIMKHYTW MUY, LLO
3HAXOAUTLCA B 3aroToBLj, BiALEHTPYMTE NUIKOBE
NOSIOTHO B PO3pisi Ta NepeKoHamnTecs, Lo 3yo6ui
MWW He 3acTPArN y 3aroToBLi. 3acTpsrie
NWUIKOBE NOMOTHO MOXE NPU3BECTU A0 Bigaadi,
AKLLO NWAY YBIMKHYTW NOBTOPHO.

TpumaliTe pyKu No3a 30HOI NUAHHSA, Ha BiACTaHi
Bifl NMIKOBOrO NnoJsioTHa. He TpumariTe pyku nig,
3aroTOBKOIO.

BupanariTe TMpcy Ta iHLwe CMITTA TifIbKM nicnA
NOBHOT 3YMUHKM IHCTPYMEHTY.

Mepea NnpoBeAeHHAM POBIT 3 perytoBaHHs,
nepeocHalleHHA abo TEXHIYHOro 06CyroByBaHHA
BUTArHITb BUJIKY 3 PO3ETKMU.

Heb6e3neKa TpaBMyBaHHSA rOCTPOIO MUKOI0 s
no63wuka. Nunka ana no63mKa Moxe 6yTu rapavoto
nicna NUAAHHA. BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI
PYKaBUYKM.

3HUHKEHHA BNJIMBY Nuay:

NONEPEAMKEHHA - nun, wo yrBopuscA
BHACMIAOK WAidyBaHHA HaXAa4YHNM
nanepom, po3nutoBaHHA, LWAiQyBaHHS,
CBEPAJIIHHA Ta IHLWKMX POGIT, MICTUTb XiMiYHI
PEYOBUMHM, LLLO CIPUHMHAIOTb PaK, BPOAMEHI
AedeKTy abo iHWI YLIKOAXKEHHA PenpoAyKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagu TakUX XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeLpb Y dhap6i 3 BMiICTOM CBMHLO
- MiHEpanbHWi NN 3 By AiBeNbHOT LErn, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LEerNIAHOI KNagKu, a TaKoX
- MULL'AIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06pO61eHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3NKY 3aneXuTb Bif, TOrO, K H4acTo BK
BWKOHYETE Len BUA poGiT. LLLo6 3meHWwHTH BNvB
XiMIYHMX PEYOBUWH: NpauionTe B MPUMILLIEHHSAX 3
[0CTaTHLOIO BEHTU/IALIEIO TA 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CTIOPAAKEHHAM, AK-OT
pecnipartop, po3po6aeHui creuiaibHo ans
dinbTpaLii MiKpOCKOMNIYHUX YaCTUHOK.



Lle TaKoX cTOCYETHLCA MUY Bif IHLWKX MaTepianis,
HanpuKnaz Aeskux BuaiB Aepesa (4epeBUHHUM
nun gy6a abo 6yKa), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBAHHA — Lie, HAaNpWKAag, anepriyHi
peakLuji, 3aXBOpIOBaHHA AMXaJIbHWUX LUNAXIB.
YHUVKanTe NnoTpanAHHA NNy BCEPEaMHy Tina.

JoTpumyliTecb BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHasny, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHSA, @ TAKOX AEPHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoNOXEeHHA NPO OXOPOHY MpaLli,
yTWAi3aLjto ToLo).

3abeaneuvyiTe BNOBIIOBAHHA MUY B MiCLLi
YTBOPEHHSA, He A0NyCKaiTe Moro BigKnafeHHA Ha
NOBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagasa. Lle 403BOUTb 3MEHLLMTH
KiNbKICTb MWy, O HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpansifAlTb y AOBKINNA.

BukopucToByWiTE BigNoBigHi 3aco6M y10BAOBaHHSA
nuny.

[ns 3MeHLWeHHs BNAMBY NUy:

- He HanpaB/iANTe MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaxoAATLCA
no613y, Ta Ha CKYMYeHHA nuny;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAXHWIM NPUCTpIV Ta/abo
oyuLLyBaYy NoBITPS;

fo6pe NpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abes3neyvymTe YCTOTY 3a LONOMOroH NMococa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA niginvae nuny
noBiTpA.

3axvcHui ogar Tpeba NMaococmTH abo npaTu.
He MorHa Moro npogysatu, BU6MBaTH abo
YUCTUTU LLITKOIO.

5. Ornsapg,

[uB. cTop. 2.
1 3aTUCKHUM BariNb AN KPINJeHHs NUIKOBOrO

nosnoTHa

OnopHWIA PONMK MUAKOBOIO MOJI0THA

MnnKoBe NONOTHO (3 OAHOKYIAYKOBUM

XBOCTOBMKOM (T-XBOCTOBMK))*

"BUMHT ANA peryaoBaHHA ONOPHOI NJ1aCTUHM

OnopHa nnacTuHa

Baxinb perynoBaHHA MasTHUKOBOIO pyxy

3axucHa nnactuHa Bif cKonis *

3aTUCKHWI MeXaHi3M NMUIKOBOro Noa0THA

3axucHa cxoba A4/1A 3anobiraHHs

HEHaBMMCHWM KOHTaKTaM i3 MMIKOBUM

MOMIOTHOM

10 3axucHWU KoBNavoK

11 PerynioBasibH1i PONVK A/1A BCTAHOB/IEHHS
KiJIbKOCTi X0AiB

12 HartuckHuii nepemmKkay

13 HHonKa dikcauii agna po6otun y
6e3nepepBHOMY PEHUMI

14 PykoATKa

15 BCMOKTyBa/IbHMIM NaTpy6oK

16 BigaineHHA gna Kaovis

17 LecTturpaHHuii KoM

18 LioKoNb 3 yKa3aHHAM BCTAHOB/IEHOTO KyTa
pisaHHA
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* 3a/1E3KHO Bif, KOMMEKTALi / HE BXOAUTb Y
KOMIMJIEKT NOCTa4YaHHA

6. BBepeHHA B eKcnyaTauito

Mepepn noyaTKOM po6GOTH NEpeKoHalTecs,

LLIO BKa3aHi Ha TexHiYHiM Tabnanyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B MEPEXI CrniBnagaTb 3
JaHMMK BaLLOT e/IeKTPOMEpPEXi.

3aBHau NigKIYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO
BigKkMoyeHHs (M3B) 3 makcMmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

He BMUKaTK iHCTPYMEHT 6€3 NMIKOBOro
noJsioTHa.

MNepen 6yap-AKUM perynoBaHHAM abo
YUCTMM, NEPEOCHALLEHHAM ab0 TEXHIYHUM
06CIyroByBaHHAM BUTAMHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

6.1 BcTaHOB/EHHA 3aXUCHOI N1aCTUHM Bif,
cKonis

Heb6e3neKa TpaBMyBaHHA FOCTPOIO MU/IKOIO

ona no63vKa. [na BCTaHOBNEHHA 3aXMCHOT
NnacTuHW Big, ckoniB (7) Tpeba 3HATHU NUIKOBE
MONOTHO.

MepeBepHYTU IHCTPYMEHT, 0NopHAa NAACTUHA.
NOBEepHYTA AOrOpU. 3aXMCHY NJIACTUHY Bif, CKONIB
BCTaBWUTU Criepeay, BPaxoBYOYM HACTYMHI 2
NYHKTU:

® r12AKOI0 CTOPOHOIO NIACTUHA Bif CKONIB Ma€e
6yTH NOBEpHYTa AOropw;

* Na3 NOBEPHYTUW [0HM3Y (Y HANPAMKY Kabento
HUBNAEHHSA).

AKLLO BX NpaLoeTe i3 3aXMCHOI0 N1ACTUHOLO, B HET
NoBWHHa ByTW BCTaB/ieHa 3axv1CHa Na1acTvHa Big,
CKofiB.

6.2 BcTraHOBNEHHA NUIKOBOro NOJIOTHA

Heb6e3neKa TpaBMyBaHHA FOCTPOIO MUKOK

ansa no6aunka. Nunka anAa no63nKa moxe 6yTn
rapsyoto nicns NUAAHHA. BUKOpUCTOBYMTE 3aXUCHI
PYKaBUYKM.

BrKopu1CTOBYWTE NUIKOBE MOJIOTHO, LLO
npu3sHayeHe s 06pobaoBaHOro Martepiany.

- 3axucHui Koenavok (10) y pasi Heo6XigHOCTi
3ABWHYTU [OrOpU.

MoBepHYTH 3aTUCKHWMI Baxinb (1) Ao ynopy
Bnepes, i yTpMyBaTh B LibOMY MOJIOHEHHI.
BcTasuTti nunkose nonoTHO (3) Ao yrnopy.
MepeKoHaTucs, Wo 3y6Li NUAK NOBEPHYTI
Brepes, a NMIKOBE NOIOTHO NPaBU/IbHO
BCTaB/1EHO B Na3 OMOPHOro poauKa (2).
Bianyctutu 3aTuckHMM Baxinb (1). (BiH
CaMOCTIiMHO NOBEPHETLCA B CBOE NOYATKOBE
MOSIOMEHHA. 3apas NMIKOBE NOJIOTHO MiLHO
3aTUCHYTE).

6.3 MunAHHA 3 NPUCTPOEM
NUOBIACMOKTYBaHHA
- MigKnoyMTN O BCMOKTYBasIbHOrO naTpy6Ka (15)
BiANOBIAHWI NPUCTPIN.
- [AnA ePeKTMBHOrO NUJIOBIACMOKTYBaHHSA
3aXMCHUIM KoBNayoK (10) 34BUHYTU JOHM3Y.
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6.4 TMunAHHA 6e3 NPUCTPOI
NUIOBIACMOKTYBaHHA
- Mig vac po6oTn 3axmncHUt koBna4vok (10)
3[BUHYTW JOTOPH.

6.5 HasckicHi po3pisu
3axucHui KoBnayoK (10) 3aBMHYTH JOrOpy.

3HATM 3aXMCHY NIAaCTUHY Bif cKoniB (7) i
BCMOKTYBaJ/IbHUM wnaHr. Lii getani He MmorHa
BMKOPUCTOBYBATW AJ1A HABCKICHUX PO3pi3iB.

- BigKpyTUTU IBUHT (4).

- [MoBepHy TN onopHy naacTury (5).

- Poamip BCTaHOBMIEHOrO KyTa MOXHa nobaymMTv Ha
uokoni (18) onopHoi nhacTuHK. Ana
perynoBaHHA KyTa CKOpUCTanTecs
TPaHCMOPTUPOM.

- 3HOBY 3aTArHYTU FBUHT (4).

6.6 TMunAaHHA Nnopyd 3i cTiHOO

3HATM 3axMCHKUIM KoBMNa4oK (10), 3axucHy
naacTuHy Bif cKkoniB (7) i HaNpAMHY Ana
LMPKYNBHOrO Ta napanenbHoro pisy. Lli aetani He
MOHa BUKOPUCTOBYBATHU ANA MUAAHHA MOPY 3i
CTiHOI0.

- BigKpyTUTU rBUHT (4) HaCTiIbKK, W06 TPOXM
NiAHATM OMOPHY NAACTUHY (5).
- Tpoxw NigHATW ONOPHY NAacTuHy (5) Ta 3aBMHYTH

Hasag, fo ynopy.
- 3HOBY 3aTArHYTU MBUHT (4).

7. ExcnnyaTtauia

7.1 PerynioBaHHA MaATHUKOBOrO pyxy
BcTaHoBKUTM NOTPIGHMIM MaATHUKOBKIA pyX 3a
[O0MOMOrol0 Barens peryntoBaHHs (6).

MonoxeHHA "0" = MaATHUKOBKI pyX
BiAKIOYEHUH

MonoeHHa "llI" = ManTHUKOBUIM pyx
MaKCUMaJIbHWUM
PeKomeHpoBaHi HanawTyBaHHA AMB. CTOp. 3.

OnTuManbHi 3Ha4eHHA peryntoBaHHA BN
OTpUMaETe I3 NPaKTU4YHOro Aocsiay.

7.2 BcTaHOBJIEHHA MaKCUMaJsIbHOI KiIbKOCTi
xopais
BcTaHOBUTH MakcuMarsibHy KiNbKiCTb XO4iB 3a
A0MoMoroto peryntosasibHoro posvka (11). Lie
MOM/IMBE TaKOX Mif 4ac poboTH IHCTPYMEHTY.
PexkomeHpoBaHi HanawTyBaHHA AMB. CTOp. 3.
OnTuUManbHi 3Ha4YeHHs peryaBaHHA BU
OTPUMAETE i3 MPAKTUYHOIO JOCBIAY.

7.3 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA, poboTa y
6e3nepepBHOMY PEHUMI

YBIMHK: HaTuCHYTW HaTUCKHUI nepemmKad (12).
BUMK: BianycT1T HaTUCKHWI NepemumKad (12).

Po6ota y 6e3nepepBHOMY perUMI:a1a po6oTH
y 6e3nepepBHOMY permMi 3adikcyBaTn
HaTUCKHWIM NnepemnKad (12) 3a 4ONOMOrot KHOMKK

oikcauii (13). AnA BUMUMKAHHA HATUCHYTH
HaTUCKHWI NepeMuKay (12) NoBTOpPHO.

Y 6e3nepepBHOMY PEXMMI iIHCTPYMEHT

NPOAOBIYE NpaLoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥ AN MiLLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMu 3a PyKOATKY, 3alMiTb
CTiMKe NOMOKEHHSA | MOBHICTIO CKOHLEHTPYHTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

8. Ou4MLLEeHHA, TEXHI4YHe
o6cnyroByBaHHA

PerynapHe o4yvLweHHA iIHCTPYMEHTY.
BeHTUNALMHI 0TBOPM ABUryHa O4MLLYBaTH 3a
[0MNOMOroto nuaococa.

PerynapHo i peTenbHo npoayBaTh 3aTUCKHWIM
MeXaHi3M NWIKOBOro NoaoTHa CTUC/IUM MOBITPAM.

Y pasi Heo6xiAHOCTi ouMLLaTM OTBOPU No3a
OMOPHWUM POJIMKOM MUIKOBOrO NONOTHA (2).

IHOAj 3maLLyBaTH ONOPHUI POSIMK NMUKOBOrO
NoI0OTHA (2) Kpanaew OJIMBK.

9. lNopapu i pekomeHpaLii

BpisyBaHHA

B TOHKi M'AKi MaTepiann 3aroTOBKM MOXHa
Bpi3yBaTUCA MUJIKOIO N063nKa 6e3 nonepeaHbLOro
CcBepA/liHHA oTBOPY. BUKOpHUCTOBYBaTH KOPOTKI
NUNKOBI MONI0THA. TiIbKM NPU BCTAHOBIEHOMY
KyTi 0°.

[uB. man. Ha cTop. 2. BcTaHOBUTH Bainb
peryntoBaHHA (6) B Non0XeHHA "0" (MaaTHUKOBUIM
pyX BiAKIO4EHNW). BCTaHOBUTH 1063KMK NepeaHim
Kpaem OMOpHOI N1acTuHK (5) Ha 3aroToBHy.
YBIMKHEHWUI 1063MK MiLHO TpMMaTK Ta MOCTYNOBO
BECTW AOHU3Y. KoM NnaKoBe NoA0THO Npopisaio
3aroTOBKY, MOXHa NiAKNI04ATU MAATHUKOBUM PYX.

[lnA 3aroToBOK BE/IMKOI TOBLUMHKW Tpeba crnoyaTky
NPOCBEPLAIUTH OTBIp, B AKUIA MOXKHA BCTaBUTH
NMUAKOBE NOJIOTHO.

10. NMpunapana

BrKopuCcTOBYWTE TiNIbKW OpUriHanbHe Npunaaaa
Metabo.

BuKopucTOBYy#TE TiNIbKM TE NpUnagas, ke
Bignosigae BuMoram i napameTpam L€l iHCTPYKLi 3
eKcnayaraduji.

HagiviHo dikcynTe npunaaas. Mpw ekcnnyatauii
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPMMayeM: HaginHO
3aKpiniTb eN1eKTPOIHCTPYMEHT. BTpara KoHTposito
MOMe NPU3BECTU A0 TPaBM.

AuB. cTop. 4.
A H_anpﬂMHa /19 LMPKY/IbHOrO Ta napanesibHoro
pisy
B 3axucHannacTtvHa (3anobirae nogpAnvMHam Ha
YYT/IMBUX NMOBEPXHAX 3arOTOBOK)

10.1 BcTaHOBNIEHHA HaNPAMHOI AnA
LIMPKYJIbHOrO Ta NapasiesibHoOro pisy

Ana BununtoBaHHa Kin (G 100 — @ 360 mm) Ta

po3pisiB NapanenbHO A0 KPOMKU (Makc. 210 Mm).



BcTaHOB/1I€HHA HaNPAMHOI A4N1A LUPKY/IbHOrO

pi3y (auB. man. I)

- BcTaBuTH WITOK HANPAMHOI A/1A LUPKY/IbHOMO Ta
napanenbHOro pidy 360Ky B OMOPHY NAACTUHY
(ueHTpyBasibHe BICTPA (C) NOBEPHYTE AOHWU3Y).

- BcTtaHoBUTM NoTpi6GHWI pagiyc (d).

- 3aTArHyT™ reuHT (b).

BCTaH)OBneHHH napanenbHOi HaNPAMHOI (auB.

man. I

- BcTaBuTH WITOK HANpAMHOI A/1A LMPKY/IbHOMO Ta
napanenbHoOro pidy 360Ky B OMOPHY NAACTUHY
(4eHTpyBasibHE BiCTPSA (C) NOBEPHYTE AOHU3Y).

- PeryntoBaHHA po3mipy (e)

- 3aTArHyT™ reuHT (b).

[nAa miHimisauji BigXxmMneHb NMAKOBOro NoJ0THa MU

PEKOMEHAYEMO BUKOPUCTOBYBATH MUJTKOBI

Noa0THa NiABULLEHOI TOBLMHK: 6.23694, 6.23679,

6.23685

MoBHUWI acOPTUMEHT Npunagas AvB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B KaTa03i.

11. PemoOHT

PeMOHT eNneKTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
3AiNCHIOBATUCA TiJIbKU KBaNiPIKOBAHUMM
axiBuAMU-eneKTpruKamm!

MowKoaKeHN MepeReBUii Kabeb MOXHaA
3aMiHWUTU TiZIbKUW Ha creLiasibHUIM, OpUriHaIbHUI
MepexeBui Kabenb Metabo, AKuM MoKHa
npuabaTu y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[na peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTy Metabo
3BepTanTeCh B perioHasibHe NPeACTaBHULTBO
Metabo. Aapecw auB. Ha caiTi www.metabo.com.

CnWCKM 3anacHUX YacTUH MOM¥HA 3aBaHTaXUTM Ha
canTti www.metabo.com.

12. 3axucT poBKinNA

JoTpumymTeca HaLioHa/IbHUX NpaBua 6e3NeYHOI
yTWni3aii i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBalbHUX MaTepianis i
npunaaas.
Tinbku ansa kpaiH €C: He yTunisyiiTte
ﬁ €/1EKTPOIHCTPYMEHTHN Pas3om 3 No6yTOBUMM
Biaxopamu! 3rigHo 3 amMpekTusoto EC 2012/
19/€C Npo eneKTpuYHi Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOi Ta
BiANOBIAHWMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMMU
BiAgnpavuboBaHi e/IeKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraioTb
pO3ainbHiM yTUnisauii 3 MeToto ix noganbLwoi
€KOJ0ri4YHO 6e3neyHoi nepepobKu.

13. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHsA [0 AaHuX, HaBeAEeHWX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a co60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHM.

M =KPYTHUA MOMEHT

T4 =Haubinbla ToBLMHA MaTepiany
(nepeBunHa)

To =HawWbinbla ToBLMHA MaTepiany
(Konboposi meTanu)

T3 =HaWbinbLIa TOBLMHA MaTepiany

(cTaneBui nucT)
Ng =Ki/IbKiCTb XOZiB Ha X0/IOCTOMY XOZAj

YKPAIHCbKA uk

P4 =HOMiHa/bHa CroXMBaHa NOTYHHICTb
Ps =BigAaBaHa NOTYXHICTb
m =Bara 6e3 Kabesnto

Pe3ynbTaTvt BUMipIOBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axucTy I
~ NepemMiHHUIA CTpyM

Ha BKa3saHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLLUMPIOOTLCA AOMYCKK, NepeabadeHi aitoyuMmm
cTaHjapTamu.

3HaveHHs emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICIIO LLYMY PI3HUX
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEXHO Bif yMOB
eKcnyaTalji, CTaHy e/IEKTPOIHCTPYMEHTY abo
POGOUMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HABaHTAXEHHS
MOXe 6yTH BuLLE abo HUKYe. JNA OUiHKK
3pasKoBOro piBHA eMicii BpaxoByWTe Nnepepsu B
po6oTi | hasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHaute nepenik
opraHisauiMH1X 3ax0AiB WoA0 3axXmCTy
KOpMCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM THUX ab0 IHLLKMX
3Ha4eHb eMicii Lymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAmIB) pO3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 60745:

apcm  =3HaueHHs BiGpauii

(MMnAHHA MeTaneBoro mMcTa)
apcw =3HaueHHs Bibpauii

(MMNAHHA aepeBuHn)
Kh.... = KoedilieHT NoX16KK (BibpaLis)
Loa =piBeHb 3BYKOBOI0 TUCKY
Lwa  =PpiBeHb 3ByKOBOi MOTYMHHOCTI

Kpa, Kwa= Hoecpil_l,iele MOXMBKM .
m BuKopucToByiTe 3aXHUCHi HaBYLUHUKK!
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost: Tyto
dérovaci pily, identifikované podle typu a sériového
Cisla *1), splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni
smérnic *2) a norem *3). Technicka dokumentace
u *4) - viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Tento stroj je vhodny k fezani nezeleznych kovu a
ocelovych plechd, dreva a material(i podobnych
drevu, plastli a podobnych materiald. Jakékoliv jiné
pouziti neni pfipustné.

Za Skody zplisobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym uUcelem, pfebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpec€nostni

pokyny.

3. VsSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpecnosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za uc¢elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VAROVANI - Precététe si vSechny
bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. Nedodrzovani vsech niZe uvedenych
pokyni muze mit za nasledek draz elektrickym
proudem, poZar a/nebo téZke poranéni.

Vsechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potiebu.

Elektricky nastroj odevzdejte jen spole¢né s témito
dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Pokud provadite prace, pfi kterych miize
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni nebo
na vlastni pfipojné vedeni, drzte naradi pouze
za izolované uchopové plochy. Prfi kontaktu

s vedenim pod napétim se mlze napéti prenést

i do kovovych Easti naradi, a to mize zplsobit Graz
elektrickym proudem.

Zkontrolujte, zda se na misté, kde chcete vrtat
nebo Sroubovat, nenachazi zadné elektrické,
vodovodni nebo plynové vedeni (napf. pomoci
detektoru kovu).

PFi obrabéni musi obrobek pevné dosedat a byt
zajistény proti posunuti, napf. pomoci upinacich
pripravka.

Nepokousejte se Fezat pilou pfili§ malé obrobky.
P¥i pilovani musi patni deska bezpecné priléhat

k obrobku.

Pokud praci prerusite, vypnéte pilu a drzte ji
nehybné v materialu, dokud se pilovy list nezastavi.
Nikdy se nesnazte vytahnout pilu z obrobku, dokud
se pilovy list pohybuje, protoze mize dojit ke
zpétnému razu.

Stroj nezapinejte, dokud se pilovy list dotyka
obrobku. Pfed provedenim fezu pockejte, dokud
pilovy list nedosahne svého uplného poctu zdvih{.

Chcete-li spustit pilu, ktera je zafiznuta v obrobku,
vystfedte pilovy list v fezu a zkontrolujte, aby zuby
pily neuvazly v obrobku. Zasekne-li se pilovy list,
muze zpUsobit zpétny raz, jakmile se pila opét
spusti.

Nesahejte rukama do oblasti pilovani a do blizkosti
pilového listu. Nesahejte pod obrobek.

Piliny, tfisky a podobné odstranujte jen tehdy,
pokud je nafadi v klidovém stavu.

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Nebezpeci poranéni ostrym listem dérovaci pily.
List dérovaci pily mGze byt po pilovani horky. Noste
ochranné rukavice.
Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které

vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichZ je znamo, ze zpusobuiji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poskozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych

materiald zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zpUisobené touto zatézi se odlisuje v
zavislosti na tom, jak asto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracuijte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych material(, napf.
nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. Dal§imi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné

pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti

(napf. predpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrarite
jejich usazovani v okolnim prostredi.



Pro specialni prace pouzivejte vhodné
prisluSenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho
prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte praSnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a CistiCku vzduchu,

- pracovisté dobfe vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartaCovat.

5. Prehled

Viz strana 2.

Upinaci paka pro pfipevnéni pilového listu
Podpérny vale€ek pilového listu

_II?;I)(ZV)'/ list (s jednovackovou stopkou (stopka

Sroub k prestaveni patni desky

Patni deska

Nastavovaci paka pro vykyvny pohyb
Desti¢ka chranici proti $tépeni *
Pripravek pro upnuti pilového listu
Ochranny oblouk na ochranu proti
neumysinému dotyku pilového listu
10 Ochranny kryt

11 Nastavovaci kole¢ko k nastaveni poc¢tu zdviha
12 Prepinac

13 Aretacni tlacitko pro trvalé zapnuti

14 Rukojet’

15 Odsavaci natrubek

16 Drzak klice

17 Sestihranny kli¢

18 Sokl s udajem nastaveného uhlu fezu

* v zavislosti na vybaveni / neni sou¢asti dodavky

©o~NO O N WN =

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sit'ovy kmitoCet na typovém

stitku odpovidaji idajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

m Nenechaveijte stroj v chodu bez pilového listu.

Nez provedete jakékoliv nastaveni,
prestrojeni, udrzbu nebo ¢isténi, vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

6.1 Nasadit desticku chranici proti Stépeni

Nebezpedi poranéni ostrym listem dérovaci
pily. Pfi nasazeni desticky chranici proti
Stépeni (7) musi byt pilovy list odejmuty.
Stroj otocte tak, aby patni deska smérovala
nahoru. Destic¢ku chranici proti St€peni vsurite
zpredu, pfitom dodrzujte nasledujici 2 body:
 Hladka strana desticky sméfuje nahoru.

CESKY cs

« Stérbina ukazuje dozadu (smérem k sitovému
kabelu).

Pracujte-li s nasazenou ochrannou deskou, viozte
destiku chranici proti Stépeni do ochranné desky.

6.2 Zalozeni pilového listu
Nebezpeci poranéni ostrym listem dérovaci
pily. List dérovaci pily mize byt po pilovani
horky. Noste ochranné rukavice.
Pouzijte pilovy list, ktery je vhodny pro fezany
material.

- V pfipadé potfeby posurite ochranny kryt (10)
nahoru.

- Otocte upinaci paku (1) dopfedu az po dorazu a
pridrzte.

- VloZte pilovy list (3) az po doraz. Pfitom dbejte na
to, aby zuby pily sméfovaly dopfedu a pilovy list
byl spravné osazen v drazce podpérného valecku
pilového listu (2).

- Pustte upinaci paku (1). (Samocinné se otoCi
zpét do sveé vychozi polohy. Nyni je pilovy list
pevné upnuty).

6.3 Pilovani s odsavanim prachu

- Pfipojte vhodné odsavaci zafizeni k odsavacimu
natrubku (15).

- Aby se dosahlo optimalniho vykonu odsavani
prachu, posunte ochranny kryt (10) dold.

6.4 Pilovani bez odsavani prachu

- Pracujte s ochrannym krytem (10) posunutym
nahoru.

6.5 Sikmé fezy
Ochranny kryt (10) posunte nahoru.

Odstrarite destic¢ku chranici proti $tépeni (7) a
odsavaci hadici. Tyto dily nelze pouzivat pfi
Sikmych fezech.

- Povolte Sroub (4).

- Pootocte patni desku (5).

- Prislusny nastaveny uhel Ize odecéist na soklu
(18) patni desky. Ostatni uhly nastavte pomoci
uhloméru.

- Sroub (4) opét dotahnéte.

6.6 Pilovani v blizkosti stény

Odejméte ochranny kryt (10), desti¢ku chranici

proti §tépeni (7) a kruhova a paralelni vedeni. Tyto

dily nelze pouzivat pfi pilovani v blizkosti stény.

- Povolte Sroub (4) tak, aby se patni deska (5)
mohla mirné nadzvednout.

- Patni desku (5) mirné nadzvednéte a zatlacte ji
na dozadu az po doraz.

- Sroub (4) opét dotahnéte.

7. Pouziti
7.1 Nastaveni kyvného pohybu

Na nastavovaci pace (6) nastavte pozadovany
kyvny pohyb.
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Poloha ,,0“ = kyvny pohyb je vypnuty

Poloha »II¥ = maximalni kyvny pohyb
Doporucené hodnoty nastaveni viz strana 3.
(Optimalni nastaveni nejlépe Zzjistite praktickou
zkouskou.)

7.2 Nastaveni maximalniho poctu zdviht

Na nastavovacim kolecku (11) nastavte maximalni
pocet zdvihu. Toto nastaveni |ze provést i béhem
chodu.

Doporucené hodnoty nastaveni viz strana 3.

(Optimalni nastaveni nejlépe zjistite praktickou
zkouskou.)

7.3 Zapnutilvypnuti, trvalé zapnuti
Zap.:Stisknéte prepinac (12).
Vyp.:Pust'te pfepinac (12).
Trvalé zapnuti:Pro trvalé zapnuti se da stisknuty
prepinac¢ (12) zaaretovat pomoci aretaéniho
tlacitka (13). Vypnuti se provede opétovnym
stisknutim prepinace (12).
P¥i trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto stroj vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfislusSnou rukojet’,
zaujméte bezpecny postoj a soustiedte se na
praci.

8. Cisténi, udrzba

Stroj pravidelné Cistéte. K vysani vétracich
Stérbin na motoru pouzijte vysavac.

Pravidelné a diikladné vyfouknéte stlacenym
vzduchem zafizeni pro upnuti pilového listu.

V pfipadé potfeby vycistéte otvory za podpérnym
véaleckem pilového listu (2).

Obcas naneste kapku oleje na podpérny valecek
pilového listu (2).

9. Tipy a triky

Zapichnuti

V ptipadé tenkych, mékkych materiald Ize list
dérovaci pily zapichnout do obrobku, aniz by bylo
nutné pfedem vyvrtat otvor. Pouzivejte jen kratké
pilové listy. Pouze pfi nastaveni uhlu 0°.

Viz obrazek na strané 2. Nastavovaci paku (6)
prepnéte do polohy ,0“ (kyvny pohyb je vypnuty.
Prilozte dérovaci pilu pfedni hranou patni desky (5)
k obrobku. Bézici dérovaci pilu pevné drzte a
pomalu ji vedte dold. Jakmile dojde k profiznuti
pilového listu, mazete aktivovat kyvny pohyb.

U silngjSich obrobkl musite nejdfive vyvrtat otvor,
do kterého se da vlozit pilovy list.

10. Pfislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které splfiuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu

g2 kobsluze.

Prislusenstvi pevné upevnéte. Pokud se zafizeni
pouziva s drzakem: Zafizeni pevné upevnéte.
Ztrata kontroly nad naradim muGze zpusobit
poranéni.

Viz. strana 4.

A Kruhové a paralelni vedeni
B Ochranna deska (zabranuje poskrabani
citlivych povrch( obrobk()

10.1 Nasadit kruhové a paralelni vedeni

Pro pilovani kruht (& 100 - 360 mm) a fezani
rovnobézné s hranou (max. 210 mm).

Nasadit kruhové vedeni (viz obr. I)

- Ty¢€ kruhového a paralelniho vedeni zasurite z
bocni strany do patni desky (centrovaci hrot (c)
sméruje dolu).

- Nastavte pozadovany polomér (d).

- Sroub (b) dotahnéte.

Nasadit paralelni vedeni (viz obr. Il)

- Ty€ kruhového a paralelniho vedeni zasurite z
bo¢ni strany do patni desky.

(Centrovaci hrot (c) ukazuje nahoru).

- Nastaveni rozméru (e)

- Sroub (b) dotahnéte.

Abyste minimalizovali ubihani pilového listu,

doporuc€ujeme pouzivat pilové listy s extra

tloustkou: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v katalogu.

11. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

S elektrickym nafadim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vaSe zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dill si miZete stdhnout na
adrese www.metabo.cz.

12. Ochrana zivotniho prostredi

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball
a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi
E nevyhazujte do domaciho odpadu! Podle
evropské smérnice 2012/19/EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a dle odpovidajici legislativy pfislusné
zemé musi byt staré elektrické naradi
shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

13. Technické udaje

Vysvétlivky k udajum na strané 3.



Zmény na zakladé technického pokroku
vyhrazeny.

M =kroutici moment

T4 =maximalni tloustka materialu ve dfevu

Ts =maximalni tloustka materiélu v
nezeleznych kovech

T3 =maximalni tloustka materialu v ocelovém
plechu

ng =pocet zdvihd pfi volnob&hu

P4 =jmenovity pfikon

P> =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 62841.

[O] Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

U uvedenych technickych Gdaju je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle prislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického nafadi nebo vlozenych nastroju mize
byt skute€né zatizeni vySsi nebo nizsi. PFi
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizpGsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatreni pro uzivatele, napf. organizac¢ni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektoru ve trech
smérech) zjisténa podle EN 62841:
apcm =emisni hodnota kmitani

(pilovani do kovového plechu)
apcw =emisni hodnota kmitani
' (pilovani do dfeva)

K, .. = nejistota (vibrace)
Typicka hladina hluku A:

Loa =hladina akustického tlaku
Lwa  =hladina akustického vykonu

Koa, Kwa= nejistota méfeni
ﬁ Pouzivejte ochranu sluchu!

CESKY cs
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kéesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades, et need tlilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad tikksaed vastavad koikide direktiivide
*2) ja standardite *3) asjakohastele satetele.
Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Seade sobib mitteraudmetallide ja lehtterase,
puidu ja puidutaoliste materjalide, plastide jms
saagimiseks. lgasugune muu kasutusviis on
lubamatu.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Gldtunnustatud té6ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

P&orake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!
HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnoudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektrilisele tooriistale kaasa
pandud. Aljjdrgnevate juhiste eiramise tagajérjeks
vOIb olla elektril6ok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektriline t6oriist edasi vaid koos
nende dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised

Hoidke seadet isoleeritud kdepidemetest toode
puhul, mille kdigus kasutatav tooriist voib
tabada peidetud elektrijuhtmeid voi oma
toitekaablit. Kokkupuude pingetjuhtiva juhtmega
vOib ka seadme metallosi pingestada ning
pdhjustada elektril6ogi.

Veenduge, et kohas, kus t6id teostatakse, ei asu
elektri-, vee- ega gaasijuhtmeid (nt metallidetektori
abil).

Toorik peab t66tlemise ajal olema tugevalt
kinnitatud ja libisemise vastu ntkinnitusseadise abil
fikseeritud.

Arge piiiidke saagida vaga véikesi toorikuid.

Tugiplaat peab saagimise ajal asetsema kindlalt
toorikul.

Kui katkestate tdotamise, siis lUlitage saag valja ja
hoidke seda saetavas materjalis rahulikult paigal,

84 kuni saetera on seiskunud. Arge kunagi putdke

veel liikuvat saetera I6ikepilust vélja tommata, sest
vastasel juhul voib tekkida tagasilook.

Arge lillitage seadet enne sisse, kuni saetera
puudutab toorikut. Enne I6ike tegemist laske
saeteral eelnevalt saavutada taielik I6ikekiirus.

Kui soovite toorikus oleva sae taaskaivitada,
tsentreerige saetera saepilus ja kontrollige, ega
saehambad pole toorikus kinni. Kui saetera kiilub
kinni, voib see sae taaskaivitamisel pohjustada
tagasilddgi.

Arge puudutage katega saepiirkonda ega saetera.
Arge hoidke kinni toorikust.

Eemaldage pinde ja muud prahti vaid seisva
masina korral.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse I&biviimist
pistik pistikupesast.

Vigastusoht terava tikksaetera téttu. Tikksaetera
voib olla parast saagimist kuum. Kandke
kaitsekindaid.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

HOIATUS - Méningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pohjustavad vahki, slinnidefekte voi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned néited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm maurikivide, tsemendi ja muude

murides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt toddeldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
t60de teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
tootage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
té6tamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
to6tatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt méned puiduliigid (hagu tamme- vGi
pdogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tookaitse eeskirju, jadtmekaitlust).

Plldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
véltige nende ladestumist Umbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t6dde jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vahem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussiisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:



- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutuséhku enese vodi laheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,

- kasutage tolmuimemissiisteemi ja/voi
Ohupuhastit,

- 6hutage t66kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Plhkimine vdi puhumine keerutab tolmu
ules.

- Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.

Pingutushoob saetera kinnitamiseks
Saetera tugirull

Saetera (Uhe nukiga volliga (T-volliga))*
Alusplaadi reguleerimise kruvi
Alusplaat

Pendellikumise seadehoob
Laastukaitseplaat *

Saetera pingutusseadis

Kaitsekaar saetera kogemata puudutamise
eest kaitsmiseks

Kaitsekate

Seaderatas po6rlemissageduse
reguleerimiseks

12 Suruldliti

13 Pdusiva to6reziimi seadenupp

14 Kaepide

15 Valjatdmbeotsak

16 Voétmehoidik

17 Kuuskantvoti

18 Pesa reguleeritud I6ikenurga naidikuga

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

- O OCONOUPRWN =

-

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas
tbisildil naidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.
m Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)
rakendusvooluga max 30 mA.

m Arge laske masinal to6tada ilma saeterata.

Eemaldage enne mis tahes seadistus-,
Umberseadmestamis-, hooldus- voi
puhastustto tegemist pistik pistikupesast.

6.1 Laastukaitseplaadi paigaldamine

Vigastusoht terava tikksaetera tottu.
Laastukaitseplaadi (7) paigaldamiseks tuleb
saetera eemaldada.

Pod6rake masin Umber nii, et alusplaat on pealpool.
LiUkake laastukaitseplaat eestpoolt sisse, jargides
kaht alljargnevat punkti:

* Plaadi sile pool peab olema pealpool.

* Pilu on p6oratud allapoole (vérgukaabli suunas).

Kui tédtate paigaldatud kaitseplaadiga, siis sisestage
kaitseplaat laastukaitseplaadi sisse.

EESTI KEEL et

6.2 Saetera kasutamine
Vigastusoht terava tikksaetera tottu.
Tikksaetera voib olla parast saagimist kuum.
Kandke kaitsekindaid.

Kasutage saetava materjaliga kokkusobivat
saetera.

- Vajaduse korral likake kaitsekate (10) Ules.

- Pd6rake pingutushoob (1) I6puni ettepoole ja
hoidke seda selles asendis.

- Sisestage saetera (3) kuni piirikuni. Seejuures
tuleb hoolitseda selle eest, et sachambad oleksid
pooratud ettepoole ja paikneksid digesti saetera
tugirulli soones (2).

- Vabastage pingutushoob (1). (Hoob p&érdub
automaatselt Iahteasendisse tagasi. Saetera on
nuud pingutatud).

6.3 Tolmuvéljatombega saagimine

- Uhendage tolmuotsak (15) sobiva
valjatbmbeseadmega.

- Tolmueemalduse optimaalse jdudluse
tagamiseks likake kaitsekate (10) alla.

6.4 lima tolmuvaljatdombeta saagimine
- Téotage Ulespoole likatud kaitsekattega (10).

6.5 Kaldldiked
Likake kaitsekate (10) Ules.

Eemaldage laastukaitseplaat ja valjatdmbevoolik
(7). Neid komponente ei saa kaldIdigete tegemisel
kasutada.

- Keerake kruvi (4) lahti.

- Poorake alusplaat (5) imber.

- Parajasti reguleeritud nurka saab vaadata
alusplaadi soklilt (18). Teistsuguse nurga saab
seada nurgamdodiku abil.

- Keerake kruvi (4) uuesti kinni.

6.6 Seinalahedal saagimine

Eemaldage kaitsekate (10), laastukaitseplaat (7)

ning ring- ja paralleeljuhik. Neid komponente ei saa

seina lahedal saagimisel kasutada.

- Keerake kruvi (4) lahti nii palju, et alusplaadi (5)
saab veidi lles tosta.

- Tostke alusplaat (5) veidi Ules ja likake
tahapoole kuni piirikuni.

- Keerake kruvi (4) uuesti kinni.

7. Kasutamine

7.1 Pendelliikumise reguleerimine

Reguleerige seadehoova (6) abil soovitud
pendelliikumine.

Asend ,,0“ = pendellikumine on vélja lilitatud

;A.s.end »III“ = maksimaalne pendelliikumine
Soovitatavaid seadevaartusi vt lehekiljel 3.

Optimaalse seadistuse saavutate kdige paremini
praktilise katsetamise teel.
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7.2 Maksimaalse kaigukiiruse reguleerimine

Reguleerige maksimaalne kaigukiirus seaderatta
(11) abil. Reguleerida saab ka liikumise ajal.

Soovitatavaid seadevaartusi vt lehekdljel 3.

Optimaalse seadistuse saavutate kdige paremini
praktilise katsetamise teel.

7.3 Sisse-/vdljaliilitamine, pidevreziimis
sisseliilitus

Sisse:vajutage surullitit (12).

Vilja:vabastage surullliti (12).

Pidevreziimis sisseliilitus:pidevreziimis

sisselilitamiseks saab allavajutatud suruliliti (12)

fikseerimisnupu abil (13) lukustada.
Valjaltlitamiseks vajutage surulilitit (12) uuesti.

Pusikaituse korral to6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mbélema k&ega selleks ettenahtud
kéepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téhelepanelikult.

8. Puhastamine, hooldus

Puhastage masinat regulaarselt. Seejuures
puhastage mootori ventilatsioonipilu tolmuimejaga.

Puhastage saetera pingutusseadist regulaarselt ja
pdhjalikult surudhuga.

Vajaduse korral puhastage saetera tugirulli (2) taga
paiknevaid avasid.

Aeg-ajalt tilgutage saetera tugirullile (2) tilk &li.

9. Nouanded

Sissetorkamine

Ohukeste ja pehmete toorikute puhul saab
tikksaetera toorikusse sisse torgata ilma eelnevalt
auku puurimata. Kasutage ainult lihikesi
saeterasid. Ainult nurgaseade 0° korral.

Vt joonist lehekiiljel 2. Seadke reguleerimishoob
(6) asendisse ,0“ (pendellikumine on vélja
|tlitatud). Asetage tikksaag koos alusplaadi (5)
esiservaga toorikule. Hoidke liikuvat tikksaagi
tugevasti kinni ja juhtige seda aeglaselt allapoole.
Kui saetera on toorikusse sisenenud, voib
pendellikumise juurde lllitada.

Paksude toorikute puhul tuleb saetera
sisestamiseks esmalt puurida auk.

10. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud néuetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kinnitage tarvikud turvaliselt. Kui masinat
kaitatakse rakise sees: kinnitage masin turvaliselt.
Kontrolli kaotus véib pdhjustada vigastusi.

Vaata Ik 4.

A Ring- ja paralleeljuhik

B Kaitseplaat (valdib tooriku tundlikke pindade
kriimustamist).

10.1 Ring- ja paralleeljuhiku paigaldamine
Ringide (@ 100-360 mm) saagimiseks ja servaga
paralleelseteks I16igeteks (max 210 mm).
Ringjuhiku paigaldamine (vt joon. I)

- Lukake ring- ja paralleeljuhiku varras alusplaadi
sisse (tsentreerimisteravik (c) on péératud
allapoole).

- Reguleerige valja soovitud raadius (d).

- Keerake kruvi (b) kinni.

Paralleeljuhiku paigaldamine (vt joon. Il)
- Lukake ring- ja paralleeljuhiku varras kuljelt
alusplaadi sisse
(tsentreerimisteravik (c) on podératud llespoole).
- Mddtme (e) reguleerimine
- Keerake kruvi (b) kinni.
Saetera paigast ara nihkumise minimeerimiseks on
soovitatav kasutada eriti paksusid saeterasid:
6.23694, 6.23679, 6.23685

Tarvikute téisprogrammi leiate aadressil
www.metabo.com voi kataloogist.

11. Remont

Elektritdoriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

12. Keskkonnakaitse

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnaséastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja umbertdotlemiseks.
Ainult EU-riikide puhul: arge visake
E elektritdoriistu ara koos olmepriigiga!
Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning siseriiklikesse digusaktidesse ulevotmise
kohta tuleb kasutatud elektritdoriistad koguda
eraldi kokku ja vétta ringlusse keskkonnasdbralikul
viisil.

13. Tehnilised andmed
Selgitusi andmete kohta leiate lehekdiljelt 3.

Sailitame diguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hivanguks.

M =pdordemoment

T4 =puitmaterjali maksimaalne paksus

T =mitteraudmetalli maksimaalne paksus
T3 =teraspleki maksimaalne paksus

ng =kaigukiirus tuhikaigul

P4 =nimisisendvoimsus



Py =valjundvéimsus

m =kaal ilma toitejuhtmeta
Modtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 62841.

[O] Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel téopause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt
direktiivile EN 62841:
apcm = Vibratsiooniheitme vaartus
' (metallpleki saagimine)
apcw =Vibratsiooniheitme vaartus
(puidu saagimine)

K,... = maaramatus (vibratsioon)
Tadpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:
Loa =helirbhutase

Lwa  =helivdimsuse tase

Koa, Kwa= méaramatus
E Kandke kuulmiskaitsevahendit!

EESTI KEEL et
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Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
siaurapjukliai, identifikuojami pagal tipa ir serijos
numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy *2) ir
standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai - zr. 3 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Prietaisas tinkamas spalvotiems metalams ir
lakstiniam plienui, medienai ir  medieng
panasioms medziagoms, plastikui ir panaSioms
medziagoms pjaustyti. Bet koks kitas naudojimas
yra draudziamas.

Uz zala, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Deél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démesj |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

|SPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

|]SPEJIMAS - perskaitykite visus su Siuo

jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

Saugos nurodymy ir informacijos neiSmeskite,
nes jos gali prireikti ateityje.

Savo elektrinj jrankj perleiskite tik kartu su Siuo
dokumentu.

4. Specialieji saugos nurodymai

Jei darbo metu kyla pavojus pazeisti pasléptus
laidus ar jrankio laida, jrankj laikykite uz
izoliuotos rankenos. Prisilietus prie laido,
kuriame yra jtampa, jtampa gali persiduoti

metalinéms jrankio dalims ir sukelti elektros smagj.

|sitikinkite, kad darbo vietoje néra trukdanciy
maitinimo kabeliy, dujy ar vandens vamzdziy (pvz.,
naudodami metalo ieskiklj).

Apdirbimo metu, ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir
jtvirtintas, pvz., spaustuvais, kad nepasislinkty.
Nemeéginkite pjauti labai mazy ruoSiniy.

Atraminé ploksté turi patikimai remtis j ruoSinj.
Nustoje dirbti, iSjunkite pjukla ir laikykite ji
medziagoje tol, kol pjuklelis sustos. Niekada
nemeginkite nuimti pjaklo nuo ruosinio, kol pjuklelis

88 juda, nes gali jvykti atatranka.

Nejjunkite prietaiso, kai pjuklelis lieCiasi su
ruosiniu. Prie$ pradedant pjauti, pjuklelis turéty
pasiekti visg eigos dazn;.

Jei norite i$ naujo paleisti ruoSinyje esantj pjukla,
nustatykite pjuklelj | pjovimo tarpelio centrg ir
patikrinkite, ar pjuklelio dantys néra jstrige
ruosSinyje. Jei pjuklelis uzstringes, i$ naujo paleidus
pjukla, gali kilti atatranka.

Nedékite ranky j pjovimo zong ir ant pjuklelio.
Nekiskite ranky po ruoSiniu.

Skiedras ir panasSias medziagas Salinkite tik tada,
kai prietaisas yra i§jungtas.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami techninés priezitros
darbus, istraukite kiStuka iS elektros lizdo.

Suzeidimo rizika dél astraus pjuklelio. Siaurapjuklio
pjuklelis po pjovimo gali buti karStas. Mavekite
apsaugines pirstines.
Dulkiy poveikio mazinimas:
ISPEJIMAS - Kai kuriose Sveic€iant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagu, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su Svinu esantis Svinas,
- miro gaminiy, cemento ir kity mdro medziagy
mineralinés dulkés bei
- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami
sumazinti Siy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai
kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirupinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.

Laikykites apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy
pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus
priedus. Taip j aplinka pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

apraSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.



- Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puc¢iamos dulkés pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepecdiu.

5. Apzvalga

Zr. 2 puslapj.

1 Tvirtinimo svirtis pjuklo geleztei pritvirtinti

2 Pjuklo geleztés atraminis velenélis

3 Pjuklo gelezté (su kumsteline rankena (T

formos rankena)) *

4 Varztas atraminei plokstei reguliuoti

5 Atraminé plokste

6 Svytuoklés judéjimo nustatymo svirtis

7 Apsaugos nuo atplaiSy plokstelé *

8 Pjuklelio fiksavimo jtaisas

Apsauginis lankelis, apsaugantis nuo

atsitiktinio pjuklelio prilietimo

10 Apsauginis dangtelis

11 Eigos daznio reguliatorius

12 Jungiklis

13 U%rakinimo mygtukas nuolatinio veikimo
rezimui

14 Rankena

15 IStraukimo antgalis

16 Rakty saugykla

17 Sesiabriaunis raktas

18 Pagrindas su nurodytu nustatytu pjovimo
kampu

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

©

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinégje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jisy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantjesantne
didesnei kaip 30 mA srovei.

m Neleiskite prietaisui veikti be pjuklelio.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$
uzdédami naujus priedus, atlikdami techninés
prieziuros darbus ar valydami jj, iStraukite kiStuka i$
elektros lizdo.
6.1 Uzdékite apsaugos nuo atplaisy
plokstele
Suzeidimo rizika del astraus pjuklelio. Dedant
apsaugos nuo atplais$y plokstele, reikia nuimti
pjuklel] (7).

Apverskite prietaisg, atraminé plokste turi bati
nukreipta j virSy. Apsaugos nuo atplaiSy plokstele
jstumiama i$ priekio. Tai atliekant reikia stebéti,
kad:

* Lygi plokstelés pusé buty nukreipta j virSy.

* ISpjova bty nukreipta j galg (maitinimo laido
kryptimi).

LIETUVISKAI

Jei dirbate su pritvirtinta apsaugine plokste, tuomet
apsaugos nuo atplaisy plokstele, jkiskite | apsaugine
plokste.

6.2 |dékite pjuklelj

Suzeidimo rizika dél astraus pjuklelio.

Siaurapjuklio pjuklelis po pjovimo gali bati

karstas. MUvekite apsaugines pirstines.

Naudokite pjuklelj, tinkantj pjaunamai medziagai.

- Jei reikia, apsauginj dangtelj (10) pastumkite
aukstyn.

- Tvirtinimo svirtj (1) pasukite j priekj, kol ji sustos ir
laikykite.

- |kiSkite pjuklelj (3) iki atramos. |sitikinkite, kad
pjuklo dantys yra nukreipti | priekj ir kad jis
teisingai jdetas pjiklelio atraminio velenélio (2)
griovelyje.

- Atleiskite tvirtinimo svirtj (1). (Ji automatiskai
grizta | pradine padétj. Pjuklelis dabar tvirtai
pritvirtintas).

6.3 Pjovimas su dulkiy iStraukimu

- Prie iStraukimo antgalio (15) prijunkite tinkama
siurbimo jtaisg .

- Norédami pasiekti optimaliausig dulkiy
nusiurbimo nasuma, apsauginj dangtelj (10)
nuleiskite zemyn.

6.4 Pjovimas be dulkiy iStraukimo

- Dirbkite su auk$tyn pastumtu apsauginiu
dangteliu (10).

6.5 |strizi pjaviai

Apsauginj dangtelj (10) pastumkite auksStyn.

Nuimkite apsaugos nuo atplaiSy plokstele (7) ir

iStraukimo zarna Sios dalys negali bati naudojamos

atliekant jstrizus pjavius.

- Atsukite varztg (4).

- Apsukite (5) atramine plokste.

- Nustatytg kampa galima pamatyti ant atraminés
plokstes pagrindo (18). Kitus kampus nustatykite
naudodamiesi matlankiu.

- Vél priverzkite varztg (4).

6.6 Pjovimas arti sienelés

Nuimkite apsauginj dangtelj (10), apsaugos nuo

atplaiSy plokstele (7) ir kreipiklius pjovimui

apskritimu bei lygiagrec€iai. Sios dalys negali bati

naudojamos pjaunant arti sienelés.

- Atsukite varztg (4) tiek, kad atramine plokste (5)
bty galima Siek tiek pakelti.

- Truputj pakelkite atramine plokste (5) ir
pastumkite jg atgal iki atramos.

- Vél priverzkite varztg (4).

7. Naudojimas
7.1 Nustatykite Svytuoklés judesj
Reguliavimo svirtyje (6) nustatykite norimg
Svytuoklés judes;.
Padétis ,,0“ = Svytuoklés judesys yra iSjungtas

Padétis HII“ = didZiausias Svytuoklés judesys
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Rekomenduojamos nustatymo vertés pateikiamos
3 puslapyje.

Geriausias budas pasirinkti optimalig nustatymo
verte yra jg pasirinkti atliekant praktinj bandyma.

7.2 Nustatykite maksimaly eigos daznj
Reguliatoriumi nustatykite (11) maksimaly eigos
daznj. Tai jmanoma padaryti ir kai pjuklas veikia.
Rekomenduojamos nustatymo vertés pateikiamos
3 puslapyje.

Geriausias budas pasirinkti optimalig nustatymo
verte yra jg pasirinkti atliekant praktinj bandyma.

7.3 ljungimas / iSjungimas, nuolatinio
veikimo rezimas
ljungti:paspaustijungiklj (12).
ISjungti:atleistijungiklj (12).
Nuolatinio veikimo rezimas:norint jjungti
nuolatinio veikimo rezima, nuspaustg jungiklj (12)
galima uzrakinti uzrakinimo mygtuku
(13).Norédami isjungti, dar kartg paspauskite
jungiklj (12).
ljungus nuolatinio veikimo rezimag, iSsprudes
IS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme uz
tam skirtos rankenos, tvirtai stovékite ir dirbkite
sutelke démesj.

8. Valymas, techniné prieziura

Reguliariai valykite prietaisg. Dulkiy siurbliu
iSsiurbkite variklio ventiliacijos angas.

Pjuklelio tvirtinimo jtaisg reguliariai ir kruopS¢iai
nupuskite suspaustu oru.

Jei reikia, iSvalykite angas uz pjuklelio atraminio
velenélio (2).

Kartkartemis uzlaSinkite lasg alyvos ant pjuklelio
atraminio velenélio (2).

9. Patarimai

Pradiarimas

Pjaunant plonas, minkStas medziagas,
siaurapjuklio pjuklelj galima panaudoti ruoSiniui
pradurti, pries tai neiSgrezus skylés. Naudokite tik
trumpus pjuklelius. Tik tada, kai kampas nustatytas
i 0° padet|.

Zr. paveikslélj 2 puslapyje. Nustatymo svirtj (6)
nustatykite | padetj ,0“ (Svytuoklés judesys yra
iSjungtas). Siaurapjuklj su priekine atraminés
plokstés (5) briauna uzdékite ant ruoSinio. Tvirtai
laikykite veikiantj siaurapjuklj ir [etai leiskite Zemyn.
Kai pjuklelis jpjauna ruosinj, galima jjungti
Svytuoklés judesj

Pjaunant storus ruoSinius, pirmiausia reikia iSgrezti
skyle, j kurig galima kisti pjuklelj.

10. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Gerai pritvirtinkite priedus. Jei naudojate j laikiklj
jdéta jrankj, gerai pritvirtinkite jrank. [rankiui tapus
nevaldomu galima susizaloti.
Zr. 4 puslapj.
A Kreipikliai pjovimui apskritimu bei lygiagreciai
B Apsauginé ploksté (neleidzia subraizyti jautriy
ruosSiniy pavirsiy)

10.1 Pritvirtinkite kreipiklius pjovimui

apskritimu bei lygiagreciai

Apskritimy pjovimui (& 100 - 360 mm) ir pjovimui

lygiagrediai krastui (maks. 210 mm).

Pritvirtinkite kreipiklj pjovimui apskritimu (zr. |

pav.)

- Pjovimo apskritimu bei lygiagreciai kreipiklio
strypa jstumkite | atramine plokste i$ Sono
(centravimo antgalis (c) nukreiptas Zzemyn).

- Nustatykite norimg spindulj (d).

- Priverzkite varztg (b).

Uzdékite pjovimo lygiagreciai kreipiklj (zr. Il

pav.)

- Pjovimo apskritimu bei lygiagreciai kreipiklio
strypg jstumkite j atramine plokste i$ Sono
(centravimo antgalis (c) nukreiptas aukstyn).

- Nustatykite matmenj (e)

- Priverzkite varztg (b).

Noredami sumazinti pjuklelio iSsikreipima,

rekomenduojame naudoti ypa€ storus pjuklelius:

6.23694, 6.23679, 6.23685

Visg priedy sarasa rasite adresu www.metabo.com
arba kataloge.

11. Remontas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo jungiamajj laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo® tinklo jungiamuoju
laidu, kurj galima jsigyti ,Metabo* klienty
aptarnavimo tarnyboje.

Jei ,Metabo” elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sarasSus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

12. Aplinkos apsauga

Vadovaukités Salyje galiojanCiomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos
igyvendinimg nacionalinéje teiséje panaudoti
elektriniai jrankiai turi bati surenkami atskirai ir
atiduodami perdirbti nedarant zalos aplinkai.



13. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.

M =sukimo momentas

Ty =didZiausias medienos storis

Ts =didziausias spalvotujy metaly storis
T3 =didziausias lakstinio plieno storis
ng =eigos daznis tusciaja eiga

P4 =vardiné naudojamoji galia

Py =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 62841
standarta.

[O] |rankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).
Emisijos vertés
Sios vertés leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali bati didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo salygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite j darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.
Vibracijy bendroji verté (trijy kryp€iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 62841:
ancm =vibracijos emisijos verté
(pjaunant metalo lakstg)
apcw =vibracijos emisijos verte
(pjaunant medieng)

Kp,... = neapibréztis (vibracija)
rasti efektinio juntamo triukSmo lygiai:

Loa =garso slégio lygis

Lwa  =garso galios lygis

Koa, Kwa= neapibréztis
ﬁ Dévekite klausos apsaugos priemone!

LIETUVISKAI
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1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar $o més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka Sie figlirzagi, kas ir identificéti péc
tipa un sérijas numura *1), atbilst visam direktivu
*2) un standartu *3) attiecigajam prasibam.
Tehniskos dokumentus *4) skatiet 3. lappuseé.

2. Paredzetais pielietojums

lerice ir piemérota krasaino metalu, lokSnu térauda,
kokmateriala, plastmasas un lidzigu materialu
zagésanai. Jebkads cits izmantoSanas veids, kas
atSkiras no noradit3, ir aizliegts.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar $o
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegto instrukciju
neievérosana var izraisit aizdegsanos un badt par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektrisko instrumentu nododiet talak tikai kopa
ar Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas

Ja veicamo darbu laika pastav risks parskelt
sléptus elektriskos vadus vai pasa instrumenta
elektrobarosanas vadu, turiet elektrisko
instrumentu tikai aiz izoletajam satversanas
virsmam. Ja notiks saskare ar vadu, kas atrodas
zem sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas
metala dalas ari var nonakt zem sprieguma un
lietotajs var sanemt elektriskas stravas triecienu.

Parliecinieties (pieméram, izmantojot metala
detektoru), ka vieta, kur tiks veikts darbs,
izmantojot So elektroinstrumentu, nav elektrisko
vadu un gazes vai Udens caurulu.

Apstrades laika apstradajamajam materialam ir
jabut drosi atbalstitam un nostiprinatam, pieméram,
ar spilém, lai tas neizkustétos.

Nezagéjiet arkarfigi mazus apstradajamos
materialus.

Zagesanas laika parliecinieties, ka pamatne ir
cie$a saskaré ar materialu.

Ja zagésana jebkada iemesla dé| tiek partraukta,
atlaidiet palaidéjslédzi un nekustigi turiet zagi
apstradajamaja materiala, idz pilniba apstajas
asmens. Nekada gadijuma neméginiet iznemt zagi
no apstradajama materiala, kameér kustas asmens,
jo tadéjadi var tikt izraisits atsitiens.

Neieslédziet ierici, kamér zaga asmens ir saskaré
ar apstradajamo materialu. Pirms zagésanas
veikSanas |aujiet zaga asmenim sasniegt pilnu
darba atrumu.

Atkartoti palaiZot zagi apstradajamaja materiala,
centréjiet zaga asmeni griezuma ta, lai zaga Zobi
nav iestrégusi materiala. Ja zaga asmens iekeras,
tas var tikt atsists no apstradajama materiala.

Sargiet rokas no zagé$anas zonas un zaga
asmens. Nesniedzieties zem apstradajama
materiala.

Atgriezumus un tamlidzigus materialus drikst nofirit
tikai tad, kad ierice ir izslégta.

Pirms veikt jebkadus iestati$anas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Traumu gisanas risks, kuru rada asais figirzaga
asmens. Péc darba partrauk$anas zaga asmens
var joprojam but uzkarsis. Izmantojiet
aizsargcimdus.

Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,

slipéjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So Kimisko
vielu pieméri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,

cementa un citiem bavniecibas materialiem un
- arséns un hroms no kKimiski apstradata

kokmateriala.
Risku imenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmeér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
ldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
1pasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.
Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alerdiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.



leverojiet atbilsto$as direkfivas un valsts

noteikumus attieciba uz materialu, personalu,

pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,

nepielaujiet to nokliSanu apkartéja vide.

Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus

piederumus. Sada veida tiek nodroSinats, ka vidé

nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Putek|u ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neversiet izplustoSo dalinu un izplides gaisa
plusmu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa atfiritajus;

- nodroSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot puteklu suceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- IzsUciet aizsargapgérbu ar puteklu slic&ju vai
izmazgajiet to. Nefiriet apgérbu, noplsot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.

Spilésanas svira zaga asmens nostiprinasanai

Zaga asmens atbalsta rullitis

Zaga asmens (ar fiksacijas kajinu (T-veida

kajinu))*

Skriive pamatnes iestatiSanai

Pamatne

Gajiena lenka reguléSanas svira

Pretskaidu pamatnes ieliktnis*

Zaga asmens spiléSanas stiprinajums

Aizsargkronsteins, kas noveérs nejausu saskari

ar zaga asmeni

10 Aizsarguzvaznis*

11 Atruma reguléSanas pagriezamais parslégs

12 Palaidéjslédzis

13 Fiksacijas poga nepartrauktai darbibai

14 Rokturis

15 Puteklu nostkSanas ierices savienojuma
elements

16 Stiprinajuma vieta seSstirveida galatsl€gai

17 SeSsturveida galatsléga

18 Liekta atbalsta platne, kas norada iestatito
zagésanas lenki

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades

komplektacija

©o~NO O N WN =

6. levade ekspluatacija

Pirms pievieno$anas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmeér pieslégt nopltdes stravas (FI)
aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€$anas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

LATVISKI

Nekada gadijuma neieslédziet ierici, ja nav
uzstadits zaga asmens.

Pirms ierices regulé$anas, tehniskas
apkopes, tiriSanas vai piederumu nomainas
atvienojiet to no stravas tikla.
6.1 Pretskaidu pamatnes ieliktna
uzstadiSana

Traumu gusanas risks, kuru rada asais
figlirzaga asmens. Atvienojiet zaga asmeni
pirms pretskaidu pamatnes ieliktna (7) montazas.

Apvérsiet ierici, lai pamatne atrastos virziena uz
augsu. levietojiet pretskaidu pamatnes ieliktni no
priekSpuses, vienlaikus pievérSot uzmanibu, lai
bitu nodrosinati Sie 2 nosacijumi:

* pamatnes gludajai virsmai ir jabut vérstai virziena
uz augsu;

« atverei ir jabut vérstai uz aizmuguri
(elektrobaroSanas kabela virziena).

Ja jus veicat darbu ar uzmontétu aizsargplatni,
iemontéjiet pretskaidu pamatnes ieliktni
aizsargplatné.

6.2 Zaga asmens uzstadi$ana

Traumu giSanas risks, kuru rada asais

figlirzaga asmens. Péc darba partrauk$anas
zaga asmens var joprojam bt uzkarsis. Izmantojiet
aizsargcimdus.

Lietojiet zaga asmeni, kas ir piemérots

zag€jamajam materialam.

- Ja nepiecieSams, virziet uz augSu aizsarguzvazni
10

- Pagrieziet iespilésanas sviru (1) uz augsu lidz
atdurei un turiet to Sada pozicija.

- levietojiet zaga asmeni (3) lidz atdurei.
Parliecinieties, ka zagda zobi ir vérsti virziena uz
priekS8u un asmens ir pareizi novietots gropé uz
zaga asmens atbalsta rullia (2).

- Atlaidiet iespiléSanas sviru (1). Ta automatiski
atgriezas sakotnéja pozicija. Zaga asmens ir
stingri nofikséts.

6.3 Zagésana, izmantojot puteklu nosiikSanas
ierici
- Pievienojiet piemérotu puteklu nostkSanas ierici
puteklu nosukSanas ierices savienojuma
elementam (15).
- Lai nodroSinatu optimalu puteklu nosukSanas
i(%gt):es sniegumu, nobidiet uz leju aizsarguzvazni

6.4 Zagésana, neizmantojot puteklu
nosuksanas ierici
- Darba laika aizsarguzvaznim (10) ir jabat
uzbiditam uz augsu.

6.5 Diagonali zagé&jumi
Virziet uz augSu aizsarguzvazni (10).

Atvienojiet pretskaidu pamatnes ieliktni (7) un
puteklu novadiSanas cauruli. Sis detalas nevar
izmantot, veicot diagonalus zagéjumus.

- Atskraveéjiet valigak skravi (4).
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- Pagrieziet pamatni (5).

- lestatito zagésanas lenki var nolasit no liektas
atbalsta platnes (18), kas atrodas uz pamatnes.
lestatiet citu lenki, izmantojot lenka meéritaju.

- No jauna pievelciet skravi (4).

6.6 Zagésana tuvu sienai

Atvienojiet aizsarguzvazni (10), pretskaidu

pamatnes ieliktni (7), aplveida zagésanas vadotni

un paralélo vadotni. Sis detalas nevar izmantot,

zageéjot tuvu sienai.

- Atskravejiet valigak skravi (4), idz nedaudz ir
iespe€jams pacelt pamatni (5).

- Nedaudz paceliet pamatni (5) un virziet uz
aizmuguri lidz atdurei.

- No jauna pievelciet skravi (4).

7. Lietosana

7.1 Gajiena lenka regulésana

lestatiet nepiecieSamo gajiena lenki, izmantojot
regulés$anas sviru (6).

Pozicija ,,0” = gajiena lenkis netiek piemérots

Pozicija,,|lI” = tiek piemérots maksimalais gajiena
lenkis

Skat. 3. Ipp., lai uzzinatu ieteicamas iestatijuma

vértibas.

Parbaudes veik$ana ir labakais veids, ka noteikt
piemérotako iestatijumu.

7.2 Maksimala atruma iestatiSana

lestatiet iericei maksimalo atrumu, izmantojot
pagriezamo parslégu (11). lespéjams iestafit ar
ierices darbibas laika.

Skat. 3. Ipp., lai uzzinatu ieteicamas iestatijuma
vértibas.

Parbaudes veik$ana ir labakais veids, ka noteikt
piemérotako iestatijumu.
7.3 leslegsSanalizslegsana, nepartrauktas
darbibas aktivizeSana
leslégSana:piespiediet palaidéjsleédzi (12).
lzslegSana:atlaidiet palaidéjslédzi (12).
Nepartrauktas darbibas rezims:palaidéjslédzis
(12) var tikt nofikséts ar fiksacijas pogu (13), lai
aktivizétu nepartrauktu darbibu.Piespiediet
palaidéjsledzi (12) atkartoti, lai izslégtu ierici.
Nepartrauktas darbibas reZima ierice turpinas
darboties ari tad, ja izrausies no satvériena.
Tapéc vienmer turiet ierici ar abam rokam,
izmantojot pievienoto rokturi, staviet drosi un
koncentréjieties veicamajam darbam.

8. Tinsana, apkope

Regulari veiciet ierices tiriSanu. Tostarp ar
puteklsticéju izfiriet art motora ventilacijas
spraugas.

Regulari tiriet zaga asmens spileésanas
stiprinajumu, to izptSot ar saspiestu gaisu.

Ja nepiecieSams, iztiriet atveres, kas atrodas aiz
zaga asmens atbalsta rullisa (2).

Periodiski nedaudz ieellojiet zaga asmens atbalsta
rulliti (2).

9. Padomi un ieteikumi

Gremdzagésana

Ar zaga asmeni var veikt gremdzagésanu plana,
miksta materiala bez priekSurbSanas
nepiecieSamibas. Izmantojiet tikai 1sus zaga
asmenus. Izmantojiet tikai pie 0° lenka iestatijuma.
Skat. attélu 2. Ipp. lestatiet reguléSanas sviru (6)
pozicija ,0” (gajiena lenkis netiek piemérots).
Izvietojiet figurzagi ar priek$éjo pamatnes (5)
Skautni uz apstradajama materiala. Stingri turiet
iedarbinato figlirzagi un vadiet to IEnam uz leju.
Kad zaga asmens ir iezaggéjies materiala, var tikt
piemérots gajiena lenkis.

Zaga asmens iezagéSanai biezakos materialos
vispirms ir javeic priekSurbsana.

10. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.

Drosi uzmontét piederumus. Ja ierice tiek
darbinata turétaja: drosi nostipriniet ierici.
Kontroles zaudésana var izraisit savainojumus.
Skat. 4. lappusi.

A Rinka/paraléla vadotne
B Aizsargplatne (novers trauslu virsmu
saskrapésanu)

10.1 Aplveida zagésanas un paralélas
vadotnes pievienosana

Lai veiktu aplveida zagésanu (& 100-360 mm) un

Skautném paralélu zagésanu (maks. 210 mm).

Aplveida zagésanas vadotnes pievienosana

(skat. | att€lu)

- Saniski iebidiet aplveida zagéSanas un paralélas
vadotnes stieni pamatné (viduspunktam (c) ir
jabat verstam uz leju).

- lestatiet vélamo radiusu (d).

- Pievelciet skravi (b).

Paralélas vadotnes pievienosana (skat. Il att€lu)
- Saniski iebidiet aplveida zagésanas un paralélas
vadotnes stieni pamatné
(viduspunktam (c) ir jabat vérstam uz augsu).
- lestatiet vélamo atkapi no malas (e).
- Pievelciet skravi (b).
Lai samazinatu zaga asmens nobidi$anas risku,
ieteicams izmantot pasi biezus zaga asmenus:
6.23694, 6.23679, 6.23685

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai kataloga.



11. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Bojatu elektrofikla vadu atlauts aizstat tikai ar
originalu Metabo elektrotikla vadu, kas sanemams
ar Metabo servisa starpniecibu.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lidzu, sazinieties ar
Metabo apkalpo$anas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

12. Vides aizsardziba

Likvid€jot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada
E gadijuma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/EK par
nolietotu elektronisko un elektrisko aprikojumu un
tas istenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu ieguSanai.

13. Tehniskas specifikacijas
3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi.

Stinformacija var tikt mainita tehnologiju atfistibas
rezultata.

M =griezes moments

T4 =maksimalais kokmateriala biezums

Ts =maksimalais materiala biezums
krasainajam metalam

T3 =maksimalais materiala biezums lokSnu
metalam

Ng =gajienu skaits tuksgaita

P4 =nominala patéréjama jauda

P5 =izejas jauda

m =svars bez stravas kabela

Méritas vertibas noteiktas atbilstoSi EN 62841.
[O] lekartas aizsardzibas klase — Il

~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas

pielaidém (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vértibas, ir iesp&jams novértét
&1 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vértibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vertibas var bat
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozejot vértibas,
irjanem veéra art darba partraukumi un neregularas
izmantosanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju veérfibam, noradiet

LATVISKI

lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa), noteikta saskana ar EN 62841:

apcm =Vibraciju emisijas vértiba
(lokSnu metala zagésana)

ancw =Vibraciju emisijas vértiba
(kokmateriala zagésana)

Kn,... = kludas koeficients (vibracija)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:
Loa =skanas spiediena [imenis
P : :
Lwa  =skanas jaudas limenis
K?A, Kwa= kludas koeficients

lzmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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